BONVERION PEG OO B el

Ouvrir le fichier « Grille fond barbecue.sldprt» sur Topsolid
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3. Cliquer sur la piece —> la piece devient rose ﬂél
Valider Clic Droit
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“““ 2. Cliquer sur créer tole
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Choisir une face de référence
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Valider ou changer I'épaisseur Puis OK
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La piece est désorrmais devenue une téle sur Topsolid

Elles est désormais « dépliable », elle peut servir pour créer le
fichier punch (.pch) nécessaire a la programmation.

Enregistrer le fichier sous : « grille fond »
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Mettre le « déplié » sur le coté de la
® @@ ® piéce puis envoyer vers l'usinage
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Et enfin, choisir le procédé de découpe et Ia

matiere adapté a votre piece.

Tupe de matlére\ Epalsseul|4.UUmm Forcée

Sélection m

[Par Contour

Le fichier punch nécessaire a la programmation

est créé automatiquement.

Libertés Coloriage
Rotation interdite Symétrie interdite _
Fanille | T ‘

Impartation
V| Seulement les courbes composites fermées v _ignes et arcs ouverts

V] Textes Simplifier tous les textes Seulement de couleur |2

Frendre uniquement les courbes du deplié

Nota : Certains parametres seront a cocher selon /

le travail souhaité (texte, gravure, etc...) —

Quantité & fabriquer par défaut1




	Case à cocher0: Yes


