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Membres de la commission de pré-validation: 

 

 

   

 

Pré-validé               Non validé           

  

Observations :  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Membres de la commission de validation: 

 

 

   

 

Accepté                Refusé           

Observations :  

 

 

 

 

 

 

 

IEN STI 

M.ROSIAU Denis 

Date : 

 

 

Signature : 

 

 

 

 

 
 

 

CAP RICS     Session : 2024     Epreuve EP2  
 Option Chaudronnerie (Unité U2C)                     Option Soudage (Unité U2S) 

Configuration, réalisation et contrôle d’un ouvrage chaudronné / soudé 

Coefficient 12 +1 (PSE) 

 

Etablissement de formation : 

LYCEE PROFESSIONNEL DU HAINAUT 
 

Intitulé du projet : 

Va TRIS n°1  

POTEAU STATION  

 

Origine du projet: 
 

                        Industrie 

                        Etablissement 

Nombre de candidats (mini 2) : 

 

………2……… 

 

Enseignant (s) en responsabilité (s) du projet: 

Mr TSAKE 
 Réalisation Mr 

HONOREZ 

 Réalisation 
 

Mr QUILLET 
 Construction  Construction  Construction 

 

Estimation du budget : 155 € TTC 

 

DDFPT de l’établissement : 
 

Mr FORT 

Date : 

 

Signature : 

 

Gestionnaire: 
 

Mr SIMON 

Date : 

 

Signature : 

 

Chef d'établissement: 

 

Mr BRIAND 

Date : 

 

Signature : 
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Documents à fournir à la commission de pré-validation : A cocher 

• Descriptif technique du projet (Obligatoire)          Folio 3/10 x  

• Plans d'ensemble et/ou définition (Obligatoire)     Folio 4,5,6,7,8/10 X  

• Calendrier prévisionnel du projet (Obligatoire)      Folio 9,10/10 X  

• Plan initial du projet                                               Folio .../...   

• Autres documents (Organisation,...)                       Folio .../...   

   

Documents ressources fournis aux candidats (facultatif aux commissions) : 

• 3D numérique du projet X  

• Plan d'ensemble X  

• Plans de définition X  

• Extraits de normes X  

• Documents liés aux procédures de sécurité et au respect de l’environnement X  

• Descriptifs des moyens de contrôle et de réalisation X  

• Documents techniques numérisés (Dmos, Matières,…) X  

 

Moyens numériques utilisés : A cocher 

• Logiciel CAO/DAO   

Topsolid X  

Solidworks      

                                       Autre :..........................................   

   

• Logiciel Logitrace    

• Logiciel de programmation FAO   

Alinéa     

Topsolid   

                                        Profirst     

                                       Autre :………………………………………            

• Matériel informatique :   

                                       Poste informatique X  

                            Tablette   

                                      Autre :………………………………..   

 

Compétences mobilisées non évaluées (Obligatoire):   

C1 : Identifier décoder et interpréter les données de définition d'un ouvrage ou d'un élément X   

C2 : Préparer la fabrication de tout ou partie d'un ouvrage ou d'un élément X   

Compétences à évaluer (Obligatoire):    

C3 : Configurer et régler les postes de travail X   

C4 : Réaliser un ou plusieurs éléments d'un ouvrage X   

C5 : Assembler les éléments de tout ou partie d'un ouvrage X   

C6 : Contrôler la réalisation X   

C7 : respecter les procédures relatives à la sécurité et au respect de l'environnement X   

C8 : Communiquer sur son activité X   

Objectifs à atteindre et tâches à réaliser par le candidat 

 

Candidat 1 : 

Nom : 

 

Prénom : 

 

Réalisation des Rep1.2,1.3,1.4,1.5,5 ……………………………………… 

 Utiliser la chaîne numérique si besoin ( insuffisance, oublie de cotes) 

Recenser et contrôler les éléments  

Fabriquer si besoin le ou les éléments manquants (débit) 

Réaliser la préparation des bords 

Tracer les axes de montage 

Positionner, pointer sur table de montage  

Réaliser les cordons suivant le cahier de soudage  

Candidat 2 : 

Nom : 

 

Prénom : 

 

 

Réalisation des Rep ………2,3,4,6……………………………… 

 Utiliser la chaîne numérique si besoin ( insuffisance, oublie de cotes) 

Recenser et contrôler les éléments  

Fabriquer si besoin le ou les éléments manquants (débit) 

Réaliser la préparation des bords 

Tracer les axes de montage 

Positionner, pointer sur table de montage  

Réaliser les cordons suivant le cahier de soudage 

Candidat 3 : 

Nom : 

 

Prénom : 

 

Réalisation des Rep ……………………………………… 

 

Candidat 4 : 

Nom : 

 

Prénom : 

 

Réalisation des Rep ……………………………………… 

 

Commun 

(Assemblage): 

LES 2 SOUS ENSEMBLE 
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PROJET 
PROJET PROJET 

PROJET 
PROJET 
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Descriptif technique du projet 

Réchauffeur d’air : 

 Fonction principale : 

Une entreprise  transforme principalement quatre ressources renouvelables en matières premières 

essentielles à l’industrie.  l’amidon extrait du maïs, du blé, de la pomme de terre ou du pois, la société 

élabore plus de sept cents produits dérivés pour l’industrie agroalimentaire, papier et carton ondulé, 

fermentation, chimie, pharmacie cosmétologie et l’alimentation du bétail. L entreprise utilise  En amont 

d’un atomiseur, le réchauffeur a pour rôle d’amener l’amidon phase liquide en phase solide préalablement 

au stockage et à l’ensachage. 

 

 

 

Cet équipement comprend :  

• le réchauffeur d’air fonctionnant au gaz. 

• un portique gaz suivant la Norme NF DTU 61.1 

• une structure métallique avec accès et supports tuyauteries. 

• Les tuyauteries d’alimentation gaz et de circulations air froid / air chaud. 

 

1 

4 3 
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Candidat 1 

Candidat 2 
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Cahier de soudage extrait… 



BUREAU DE 

CONTRÔLE PV:

AGREE Page:

CLIENT: …............Lycée du Hainaut VALENCIENNES…................ REF CLIENT: N° PLAN

PIECE OU ENSEMBLE: …...............

OBJET DU CONTRÔLE: 

Poteau station

Contrôle visuel de la soudure

Repères:
Etendue du contôle: 100% Stade de contrôle: Après soudage

Conditions d'examen
œil Loupe Grossissement Autres

Etat de surface:     Brut de soudage:                     Meuler:                         Usiner:                            Autres:

INTERPRETATION SUIVANT: ISO 5817

RESULTATS: Conforme Non Conforme

INTERPRETE PAR: RECEPTION PAR UN ORGANISE D'INSPECTION:

NIVEAU: NOM:

DATE: DATE:
VISA: VISA:

PROCES VERBAL D'EXAMEN VISUEL

CONDITIONS D'EXECUTION SUIVANT : ISO 288-3



 

SERVICE CONTROLE QUALITE 

 

Fiche de contrôle Compte rendu 

A remplir par le candidat 

Fiche N°: 

Nom :………………………………………….. 

Prénom :…………………………………….. 

Client Commande Nom du produit Référence pièce N° de plan 

      

Contrôle dimensionnel 

Cote demandée Moyen de contrôle 

utilisé 

Cote contrôlée IT Dimensions 

acceptées 

0 1 2 3 

Exemple: 400mm  Pied à coulisse........ 399mm 1mm 399.5/400.5     

          

         

         

         

Contrôle position forme orientation 

Exemple: Rectitude 

1 

Règle............. 1mm 1mm 1mm     

ꓕ         
         

         

Contrôle du pointage ou de l'assemblage 

Procédé de soudage   

conforme au plan 

Dimensions  des cordons 

 conforme au plan 

Examen visuels défauts : écart, 

collage, rochage, soufflures...... 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 Exemple: N°111 oui 5x20x30 oui ///// non 

S1      

S2      

S3          

S4          

S5          

S6          

Contrôle finition 

meulage ponçage Nettoyage des soudures Nettoyage de la pièce  

 

 

 

 

 

 

 ///////////////// /////////////////   

Bilan du contrôle 

Observation(s) : 

Conforme(s) :□    oui                 Nb :                               Récupérable(s) :    :□    oui             Nb : 

                        □  non                Nb :                                                                □  non            Nb : 

  Visa du tuteur ou du 

professeur: 

 

0) Travail non réalisé ou sans aucune maitrise        1) Travail en cours d’acquisition qui demande des approfondissements 

2) Travail acceptable ou subsiste des erreurs minimes (Etourderie)  3) Maitrise du niveau de compétence 
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