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Documents a fournir a la commission de pré-validation :

Descriptif technique du projet (Obligatoire) Folio 3/16
Plans d'ensemble et/ou définition (Obligatoire)  Folio 4 a 11/16
Calendrier prévisionnel du projet (Obligatoire)  Folio 12/16
Plan initial du projet Folio 5/16

Autres documents (Organisation,...) Folio 13 a 16/16

Documents ressources fournis aux candidats (facultatif aux commissions) :

3D numérique du projet

Plan d'ensemble

Plans de définition

Extraits de normes

Documents liés aux procédures de sécurité et au respect de I'environnement
Descriptifs des moyens de contréle et de réalisation

Documents techniques numérisés (Dmos, Matieres,...)

Moyens numériques utilisés :

Cl:
C2:

C3

Cé6

C8

Identifier décoder et interpréter les données de définition d'un ouvrage ou d'un élément

Logiciel CAO/DAO
Topsolid
Solidworks

Logiciel Logitrace
Logiciel de programmation FAO
Alinéa
Topsolid
Profirst
Autre i.......GALAAD......cnn.
Matériel informatique :
Poste informatique
Tablette
AUTIE fooc e

Compétences mobilisées non évaluées (Obligatoire):

Préparer la fabrication de tout ou partie d'un ouvrage ou d'un élément

Compétences a évaluer (Obligatoire):

: Configurer et régler les postes de travail
C4.
C5:

Réaliser un ou plusieurs éléments d'un ouvrage
Assembler les éléments de tout ou partie d'un ouvrage

: Controler la réalisation
C7:

respecter les procédures relatives a la sécurité et au respect de |'environnement

: Communiquer sur son activité

A cocher

X

X | X[ XX

XXX X|X|X|X

A cocher

X

X

X|X|X|X|X|X

Objectifs a atteindre et tdches a réaliser par le candidat

Commun Réalisation des Rep 1, 2,3,4,.5. 8
Utilisation de la chaine numérique pour la réalisation durep :1,2,3,45,8
(pour développer, pour programmer et couper)
Souder les repéres 1, 2 suivant le DMOS
Assemblage des Rep 3 sur 1 et 2
Assemblage des brides 4,5 et 8
Manutentionner le sous ensemble en fonction de la norme AFNOR NFX 35-
109(IS0O 11228-1:2003).
Controdler et remplir la fiche de suivi et auto contrdle de I'ensemble
Candidat 1 : QUI FAIT QUOI
Nom :
Prénom :
Candidat 2 : QUI FAIT QUOI
Nom :
Prénom :
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GOULOTTE D’EVACUATION

Description

Convoyeur a raclettes et goulotte de répartition

L'évacuation des copeaux est assurée par la rotation d'une chaine a galets sur laquelle sont
fixées des raclettes qui permettent la remontée des copeaux vers la goulotte.

La rotation est opérée grace a un moto-réducteur; une sécurité en cas de sur-couple évite la
détérioration du systeme.

Les copeaux qui sont raclés sur une tole anti-usure située au fond du convoyeur, chutent dans
la goulotte de répartition jusqu'a deux bennes a copeaux.

Descriptif technique

GOULOTTE EVACUATION

Folio 3 /16



Rep DESIGNATION QTE
1 Demi pyramide-Tole pliée ep2mm S$235 1
2 demi surface composée -tole pliee ep2mm S235 1
3 cylindre ep 3mm S235 1
4 Brfide plate carée en plat de 30x5 $235 4
5 Bride plate en Auge ep 5mm $235 1
8 bride plate circulaire ep5mm $235 1

E.P.ID.20 Rue de Lille 59140 DUNKERQUE
—F=-H& DA SILVA
Echelle: 1 /4 Goulotte d'Evacuation Plan éclaté
A3 H Date: 1/01/2021
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E.P.ID.20 Rue de Lille 59140 DUNKERQUE

—f=-H& DA SILVA

1/4 Goulotte d’'Evacuation Plan D'ensemble

Date:13/11/2018
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E.P.ID.20 Rue de Lille 59140 DUNKERQUE

E==o

Echelle: 1T /3

A3H

Demi Pyramide droite Rep1

DA SILVA

Plan détaillé Rep1

Date:01/01 /2021
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E.P.ID.20 Rue de Lille 59140 DUNKERQUE

E==c

Echelle: 1 /3

A3 H

Demi-Surface Composée Rep2

DA SILVA

Plan détaillé Rep2

Date:01/01 /2021
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E.P.ID.20 Rue de Lille 59140 DUNKERQUE

=ze;

Echelle: 1T /2

A3 H

Cylindre couper par un Plan Rep3

DA SILVA

Plan détaillé Rep3

Date:01/01 /2021
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E.P.ID.20 Rue de Lille 59140 DUNKERQUE
L __.@ DA SILVA
Echelle: 1 /3 Bride Plate Carée Rep4 Plan détaillé Rep4
A3 H Date:01/01 /2021
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E.P.ID.20 Rue de Lille 59140 DUNKERQUE

__.@ DA SILVA

Echelle: 1 /2 Bride Plate en Auge Rep> Plan détaillé Rep5

Date:01/01 /2021

A3 H
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E.P.ID.20 Rue de Lille 59140 DUNKERQUE

DA SILVA

==

Echelle: 1 /2

A3 H

Bride plate Circulaire Rep8

Plan détaillé Rep8

Date:01/01 /2021
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PLANNING PREVISIONNEL PROJET 60 HEURES 2 RICS

1L 1 1 1|V 1) 4 1|M 1
2 (M 2 2 2| M 2|J 2
3| m 3 3 3[m 3 3L 23
4|4 4 a|L 10[ 4| 4| 4 4| M
5|V 5L 5 5|V 5 5| M
6 6 6 6 6L 19] 6| J
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8lL )| 8 8 & | L |REVUE DE PROJI 15 | 8|M 8
9 m 19 9 9 9]J 9
10| M |10 10 10 10| v 10 L 24
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n|L 22| J n%i {22} L 17|22 2
' : 23 23| M 23 23
24 24 M 24 24 L 26
5| L] ) 25 J 25 25| M
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REGLEMENTATION CONCERNANT LA MANUTENTION MANUELLE

Le code du travail indique qu’il faut :

> privilégier la manutention mécanique
> limiter les charges :

» en fonction du sexe et de I'age

Hommes Femmes
16217 ans A partirde 18 ans |[16a 17 ans A partir de 18 ans
20 kg 55 kg 10 kg 25 kg

De plus, le transport sur diable est interdit au personnel de moins de 18 ans et aux
femmes enceintes. Pour les femmes, il est limité a une charge de 40 kg, poids du
diable compris.

* le personnel ne peut étre admis a porter de facon habituelle des charges
supérieures a 55 kg qu'a condition d'avoir été reconnu apte par le médecin de
prévention, sans que ces charges puissent étre supérieures a 105 kg

> former le personnel au déplacement des charges (gestes et postures)
> mettre a disposition du personnel des equipements de protection individuelle
appropriés

La norme AFNOR NFX 35-109 est plus restrictive que la réglementation en ce
qui concerne les limites acceptables de port manuel de charge. Elle tient
compte des critéres de masse transportée, du soulévement, de la fréquence du
transport, de la distance parcourue, de I'age et du sexe.

Les limites recommandées pour le port occasionnel de charges sont :

Hommes Femmes

15a18ans |18a45ans |45a65
ans

15a18ans |18a45ans | 45a65ans

15 kg 30 kg 25 kg 12kg 15 kg 12 kg

Dans le cas de port répétitif de charges, les limites recommandées sont plus basses.

Article R. 4541-7

L'employeur veille a ce que les travailleurs recoivent des indications estimatives et,
chaque fois que possible, des informations précises sur le poids de la charge et sur
la position de son centre de gravité ou de son cété le plus lourd lorsque la charge est
placée de fagon excentrée dans un emballage.

Normes relatives a la conception et la fabrication des appareils chaudronnés

A

Intitulé de la norme

‘NF E81-100 1D§;$mbre “Fonds bombés : Terminologie, désignation et tolérances”
lNF E81-102 ?;;;mbre "Fonds bombés: Fonds a grand rayon de carre (GRC)"
‘NF E81-103 :);;gmbre "Fonds bombés - Fonds elliptiques - Dimensions”
‘NF E91-110 ?;;gmbre “Fonds bombés: Usinage des bords"
INF E86-031 [Juin 2006  |'Réservoirs de stockage cylindriques verticaux en acier non allié ou allié: Pieds-supports'
INF E86-032 [Juin 2006  |"Réservoirs de stockoage cylindriques verticaux en acier non allié ou allie - Jupes support”
INF E86-033 [Juin 2006  |["Réservoirs de stockage cylindriques verticaux en acier non allié ou allié: Embases'
NF E86-040 "Appareils chaudronnes non soumis a la pression - Tolerances géometriques et
dimensionnelles”
‘NF E86-100 gg(\)/zmbre "Réservoirs de stockage Ouvertures circulaires de visite ou d'acces’
. "Réservoirs de stockage - Réservoirs parallélépipédiques en acier de capacite 1500 litres et
‘NF E86-255 [Juillet 2006 ;1) Gossus pour stockage non enterrre de liquide divers
INF E86-257 |Juillet 2006  |'Reservoirs de stockage cylindrique verticaux - Caractéristiques générales’
INF E86-301 |Juillet 2006 |'Réservoirs de stockage cylindriques verticaux: Tourillon de levage”
INF E86-302 [Juillet 2008 |"Appareils chaudronnés - Patte de mise a la terre"
INF E86-330 [Juillet 2006 |"Réservoirs de stockage cylindriques horizontaux: Supports soudés’

INF EN 22553 [Aout 1994

|' Joints soudés et brasés: Représentations symboliques sur les dessins"

INF EN 14015 [Juin 2005

|'Spécifications pour la conception et la fabrication des reservoirs en acier"

INF EN 13920 “Tolérances générales relatives aux constructions soudées’

NF EN 247 :);;gmbre “Echangeurs thermiques - Terminologie®

NF EN Septembre |5 i a e . e

12285-1 2003 Réservoirs en acier fabriqués en atelier partie 1

NF EN Septembre  |.,. . . _ . o

122852 12003 Réservoirs en acier fabriqués en atelier partie 2

:‘59?1 ;lg;;mbre "Brides circulaires pour tubes, appareils de robinetterie, raccords et accessoires, désignées PN"
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