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Pré-validé               Non validé           
  

Observations :  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Membres de la commission de validation: 

 
 

   

 

Accepté                Refusé           
Observations :  
 
 
 
 
 
 

 

IEN STI 
M.ROSIAU Denis 

Date : 
 

 

Signature : 
 

 

 

  
 

 

CAP RICS     Session :2023-2024       Epreuve EP2  
 Option Chaudronnerie (Unité U2C)                     Option Soudage (Unité U2S) 

Configuration, réalisation et contrôle d’un ouvrage chaudronné / soudé 
Coefficient 12 +1 (PSE) 

 

Etablissement de formation : 

                                 E.P.I.D DUNKERQUE 
 

Intitulé du projet : 
 

AUGE 

 

Origine du projet: 
 

                        Industrie 
                        Etablissement 

Nombre de candidats (mini 2) : 
 

3 
 

Enseignant (s) en responsabilité (s) du projet: 

 HANS   Réalisation LEPOIVRE  Réalisation NAVE  Réalisation 
 Construction  Construction  Construction 

 

Estimation du budget :        230 € TTC 
 

DDFPT de l’établissement : 
 

T. RATHE 

Date : 
 

Signature : 
 

Attachée de gestion: 
 

E.TOMYN 

Date : 
 

Signature : 
 

Chef d'établissement: 
 

S. VERBRUGGHE 

Date : 
 

Signature : 
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Documents à fournir à la commission de pré-validation : A cocher 
 Descriptif technique du projet (Obligatoire)          Folio 3/17 x  
 Plans d'ensemble et/ou définition (Obligatoire)     Folio 4 à 13 /17 X  
 Calendrier prévisionnel du projet (Obligatoire)      Folio 14/17 X  
 Plan initial du projet                                               Folio 4/17 x  
 Autres documents (Organisation,...)                       Folio 15 à 17 / 17 x  

   
Documents ressources fournis aux candidats (facultatif aux commissions) : 

 3D numérique du projet X  
 Plan d'ensemble X  
 Plans de définition X  
 Extraits de normes X  
 Documents liés aux procédures de sécurité et au respect de l’environnement X  
 Descriptifs des moyens de contrôle et de réalisation X  
 Documents techniques numérisés (Dmos, Matières,…) X  

 
Moyens numériques utilisés : A cocher 

 Logiciel CAO/DAO   

Cadman X  

Solidworks    X  

                                       Autre :..........................................   

   

 Logiciel Logitrace  X  

 Logiciel de programmation FAO   

Alinéa     

Cadman X  

                                        Profirst   X  

                                       Autre : GALAAD          X  

 Matériel informatique :   

                                       Poste informatique X  

                            Tablette   

                                      Autre :………………………………..   
 

Compétences mobilisées non évaluées (Obligatoire): 
C1 : Identifier décoder et interpréter les données de définition d'un ouvrage ou d'un élément X  

C2 : Préparer la fabrication de tout ou partie d'un ouvrage ou d'un élément X  

Compétences à évaluer (Obligatoire):   

C3 : Configurer et régler les postes de travail X  

C4 : Réaliser un ou plusieurs éléments d'un ouvrage X  

C5 : Assembler les éléments de tout ou partie d'un ouvrage X  

C6 : Contrôler la réalisation X  

C7 : respecter les procédures relatives à la sécurité et au respect de l'environnement X  

C8 : Communiquer sur son activité X  

Objectifs à atteindre et tâches à réaliser par le candidat 

Commun  Réalisation des Rep1,2,3,4,5,6,7,8,9 
Utilisation de la chaine numérique pour la réalisation du rep : 
1,2a,2b,4,5,6,7,8a,8b et 9 (pour développer, pour programmer, plier et 
couper) 
Souder les repères 2a et2b,  suivant le DMOS  
Assemblage des Rep 1et4 ; 2 et1 ; 7, 8a et 8b,9 sur6 ; 4 
Assemblage de la bride 3 en dernier  
Contrôler et remplir la fiche de suivi et auto contrôle de l’ensemble 
Manutentionner le sous ensemble en fonction de la norme AFNOR NFX 35-
109(ISO 11228-1 :2003). 
Restitution du projet 

Candidat 1 : 
Nom : 
 
Prénom : 
 

QUI FAIT QUOI 
 
 
 
 
 
 
 

 
Candidat 2 : 
Nom : 
 
Prénom : 
 

QUI FAIT QUOI  
 
 
 
 
 
 
                                                                                                                             

Candidat 3 : 
Nom : 
 
Prénom : 
 
 

QUI FAIT QUOI 
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AUGE VIS SANS FIN 

Description 

 Les transporteurs à vis sans fin en auge constituent un système modulaire hautement polyvalent qui offre de nombreuses solutions pour le transport de matériaux pulvérulents ou en grains. Ils sont construits en acier au carbone 
avec traitement superficiel approprié. Ils sont composés d’une auge à section en U ou en V, avec au moins une bouche de déchargement, une plaque porte-palier fixée à chaque extrémité de l’auge, une spire avec douilles 
d’accouplement, 2 paliers d’extrémité dotés de groupe d’étanchéité, d’un nombre de supports intermédiaires en fonction de la longueur de la machine et couvercles boulonnés. Ils sont en outre dotés d’un réducteur adapté à 
l’application.  
 

Principe de fonctionnement : 

Généralement, un convoyeur à vis est constitué des éléments structurels suivants : 

 L’auge à vis, doté d'un couvercle selon l'exécution 
 La vis, composée d'un filetage en hélice, de l'arbre de la vis avec arbre 

d'entraînement, de l'arbre de palier d'extrémité et des joints 
 Une unité d'entraînement, composée d'un accouplement d'arbre ou d'un entraînement à chaîne 
 L’entraînement lui-même 
 Les paliers de l'arbre de la vis 
 Une entrée et une sortie 
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