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Documents à fournir à la commission de pré-validation : A cocher 
 Descriptif technique du projet (Obligatoire)          Folio 3/17 x  
 Plans d'ensemble et/ou définition (Obligatoire)     Folio 4 à 13 /17 X  
 Calendrier prévisionnel du projet (Obligatoire)      Folio 14/17 X  
 Plan initial du projet                                               Folio 4/17 x  
 Autres documents (Organisation,...)                       Folio 15 à 17 / 17 x  

   
Documents ressources fournis aux candidats (facultatif aux commissions) : 

 3D numérique du projet X  
 Plan d'ensemble X  
 Plans de définition X  
 Extraits de normes X  
 Documents liés aux procédures de sécurité et au respect de l’environnement X  
 Descriptifs des moyens de contrôle et de réalisation X  
 Documents techniques numérisés (Dmos, Matières,…) X  

 
Moyens numériques utilisés : A cocher 

 Logiciel CAO/DAO   

Cadman X  

Solidworks    X  

                                       Autre :..........................................   

   

 Logiciel Logitrace  X  

 Logiciel de programmation FAO   

Alinéa     

Cadman X  

                                        Profirst   X  

                                       Autre : GALAAD          X  

 Matériel informatique :   

                                       Poste informatique X  

                            Tablette   

                                      Autre :………………………………..   
 

Compétences mobilisées non évaluées (Obligatoire): 
C1 : Identifier décoder et interpréter les données de définition d'un ouvrage ou d'un élément X  

C2 : Préparer la fabrication de tout ou partie d'un ouvrage ou d'un élément X  

Compétences à évaluer (Obligatoire):   

C3 : Configurer et régler les postes de travail X  

C4 : Réaliser un ou plusieurs éléments d'un ouvrage X  

C5 : Assembler les éléments de tout ou partie d'un ouvrage X  

C6 : Contrôler la réalisation X  

C7 : respecter les procédures relatives à la sécurité et au respect de l'environnement X  

C8 : Communiquer sur son activité X  

Objectifs à atteindre et tâches à réaliser par le candidat 

Commun  Réalisation des Rep 1, 2a,2b,2c,3a,3b,4,5,6,7,8,11 
Pièces 9 et 10 sont fournies 

Utilisation de la chaine numérique pour la réalisation du rep : 1,2,3,4,5,6,7,8 
et 11 (pour développer, pour programmer et couper) 
Souder les repères 1, 3a et 3b,6 et7, 11 et 10 suivant le DMOS  
Assemblage des Rep 3 sur 1 ; 6 et 8 ; 11 et10 sur 3  
Assemblage des brides 2c,5 et 9 sur 6 ; 2a , 2b sur 1 ; 4 sur 3 ; 
 9 sur 11 et 8 
Assemblage des Rep 2b et 2C liaison démontable 
Manutentionner le sous ensemble en fonction de la norme AFNOR NFX 35-
109(ISO 11228-1 :2003). 
Contrôler et remplir la fiche de suivi et auto contrôle de l’ensemble 
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RACCORD EN TE de SOUTIRAGE 

 

Description 

Ainsi qu'il apparaît du schéma ci-dessous, on soutire les divers produits de la distillation en des emplacements situés à des hauteurs distinctes de la colonne. Les produits les moins volatils sont obtenus vers le fond de colonne, et les vapeurs sont 
obtenues au sommet.  

Avant d'être expédiés hors de l'unité de production tous les produits doivent être refroidis. Il convient également qu' on ne parvient pas à séparer les produits de manière convenable par simple distillation. Pour améliorer l'efficacité, tout en restant 
dans des dimensions vraisemblables, on effectue sur les liquides une désorption des gaz dans des colonnes plus petites dans lesquelles la distillation est comme accélérée par l'injection de vapeur d'eau.  

Du haut en bas de la colonne, on soutire ainsi :  

 La tête de colonne de laquelle on sépare le gaz du liquide (essence légère) par refroidissement. 
 L'essence lourde (naphta) 
 Le kérosène 
 Le gazole léger 
 Le gazole lourd 
 Le résidu atmosphérique (fond de colonne 
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