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Documents a fournir & la commission de pré-validation :

o Descriptif Technique du projet (Obligatoire) Folio .../ ...
+ Plans d'ensemble et/ou définition (Obligatoire)  Folio .../...
o Calendrier prévisionnel du projet (Obligatoire)  Folio ../...
o Plan initial du projet Folio ../ ...
e Autres documents (Organisation, ...) Folio .../ ...

Documents ressources fournis aux candidats (facultatif aux commissions) :
o 3D numérique du projet
¢ Plan d'ensemble
 Plans de définition

o Extraits de normes
o Documents liés aux procédures de sécurité et au respect de I'environnement
e Descriptifs des moyens de contréle et de réalisation

e Documents techniques numérisés (Dmos, Matiéres, ..)

Moyens numériques utilisés :
e Logiciel CAO/DAO
Topsolid
Solidworks
AUTTE | oo ssiersnses

o Logiciel Logitrace
» Logiciel de programmation FAO
Alinéa
Topsolid
Profirst
AUTPE | e
o Matériel informatique :
Poste informatique
Tablette
AUTre |

Compétences mobilisées non évaluées (Obligatoire):
C1: Identifier décoder et interpréter les données de définition d'un ouvrage ou d'un élément
C2 : Préparer la fabrication de Yot ou partie d'un ouvrage ou d'un élément

Compétences a évaluer (Obligatoire):

C3 : Configurer et régler les postes de travail
C4 : Réaliser un ou plusieurs éléments d'un ouvrage
C5 : Assembler les éléments de tout ou partie d'un ouvrage
C6 : Contrdler la réalisation
C7 : respecter les procédures relatives ¢ la sécurité et au respect de |'environnement
€8 : Communiquer sur son activité

A cocher

XIX XXX

XKIX[X[X XX

b4

A cocher

XX

XIX|IX|X|X|X

|Candidat 1 :
{Nom :

{Prénom ;

Réalisation

Utilisation de la chaine numérique pour la réalisation (pour développer, pouy progremmer et pour couper),
Réaliser deux éprouvettes de soudure {une & plat, une en angle).

Réaliser I'assemblage de ces éléments.

Positionner et assembler avec I'autre candidat formant leur ensemble. )
Manutentionner les Sous-Ensembles en fonction de fa norme AFNOR NFX 35- 109 {150 11228-1:2003).

- Contrdler lassemblage réalisé et renseigner la fiche de contrdie.

S/E Bac 3 pousslére :
Rep 1 U supérieur bac poussiére + Rep 4 Fond + Rep 7 Flasgue porte .
S/E Récupérateur de poussidre :

Rep 10 { x2 ) Cylindre récupérateur .

S/E Cone inferieur LD ;

Rep 13 Bride infcOne inf 4 Rep 16 Cylindre 200 cone InFLD .

Candidat 2 :
Nom :

Prénom :

Réalisaticn

Utilisation de la chaine numérique pour la réalisation {pour développer, pour programmer et pour coupet),
Réaliser deux éprouvettes de scudure {une & plat, uné en angle).

Réaliser 'assemblage de ces éléments,

Positionner et assembler avec I'autre candidat formant leur ensemble. ,
Manutentionner les Sous-Ensembles en fonction de la norme AFNOR NFX 35- 209 (1SO 11228-1:2003),

-~ Contrdler 'assemblage réalisé et renseigner fa fiche de contréle.
S/EG Bac  poussiére

Rep 2 Partie cintrée bac poussiére + Rep 5 { k2 ) Piace plide bac.
S/EF Récupérateur de poussidre !

Rep 9 U supérieur récupérateur + Rep 11 ( x2 } Bride récupérateur,
S/E Céne inférleur LD :

Rep 14 Cylindre 120 cone infLD .

Candidat 3 :
lNom :

|Prénom :

Réalisation
- Itilisation de la chaine numérigue pour la réalisation (pour développer, pour programmer et pour couper),
- Réaliser deux éprouvettes de soudure (une & piat, une en angle).
- Réaliser assemblage de ces éléments.
- Positionner et assembler avec Iautre candidat formant leur ensemble,
Manutentionner les Sous-Ensembles en fonction de la norme AFNOR NFX 35- 109 (IS0 11228-1:2003).
- Contrdier I'assemblage réalisé et renseigner la fiche de contréle,

S/EG Bac 4 poussidre :

Rep 3 Porte + Rep 6 { x4 } Pidce support int .

S/EF Récupérateur de poussitre ;

Rep 8 Partie cintrée évacuateur + Rep 12 ( x3 ) Renfort .
S/E C6ne inférieur LD :

Rep 15 { x2 ) Deml cbne inférieur + Rep 17 Bride supérieur céne inf LD .

| Commun
| (Assemblage):

Choque condidat devra préalablement et en cours de réalisations :

~Décoder et ahatyzer les données techniques des éléments afin de déterminer of d'ldentifier las caractéristiques

dimensionnetles, géométriques et technique de chagque élément qu'll dewra réallser,

~De donner le nom technique de ces £léments,

-De compléter les différents documents  fiches déblt, contrat de phases, gammes dé fabricatioh, griphe de montage, mode opératoire, Feuille dé
commande des matériaux, fiches condrble, fiches de séeurité (& compléter) fiche de malhtencnce dé poste de travail etc...

~De produlre au molns un développement avee une ossistance numérique (Logitrace, Topsolid..)

-be préparer, organizer et Installer un ou plusleurs postes de fravall, (Montoge d'outils, introdulre des

paramétres, régler, de valider les réglages et réallser une maintenonce)

-De mettre en osuvre un ou piusleurs procédés de fabrieation,

~Régliser les Eléments désignés {seul) puis de positlonner, essembler seut ou aves soh groupe leur Sous Ensemble dvec les auites sous-ensemblies ofin de
réaliser {'Enyemble « Unité de troltement de vapeur poliuie ».

-De réaliser la manutention en raspectant les normen en vigueur,

-De contréler sa réalisation (points de contréle) de remplir la fiche contréle ot de sighalé tes dysfonctionnements éventielles,

~De respecter les régles de sécurlbés et d'hygidnes. Respecter son environnement en netfoyant gon poste de travall

et éventuellement de trfer les déchets quiil a produit (chute de tle, divers disques, hulle de coupe efe..) De comiuniquer sus son activité,

-L'assemblage final sera réalisé en Equipe.  -Contrdler et remplir la fiche contréle,
Folio 2 /|..




AVANT PROIJET

DESCRIPTION GENERALE DES CYCLONES MILPRO

Les cydones MILPRO sont des séparateurs primalres & haut rendement
qui éliminent les prodults fins et les particules fines dans le systdme de
purlfication de Ialr.

Les cyclones HI-Tech sont congus pour exercer des forces centrifuges
élevées sur les particules de poussitre dans le fluxde gaz avec des
vitesses élevées & travers la forme du cyclone, e qui résulte en une
efficacité de séparation améliorée.

L'entrée tangentlelle et le petit dlamétre maintiennentile processus de
séparation.

Exemple d’installation

0

Sous Ensemble

Groupe 3

Sous Ensemble

Groupe 2

Sous-Ensembles

Nen Realisés

Sous Ensemble

Groupe 4

Sous Ensemble

Groupe 1
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Détail C —
l
Y v ECHELLE 1:4
500 J
706
¥ 1| Flasgue porte S235JR Ep=2mm 2
6 L | Piece support int S235JR Ep=2mm
5 2 | Piece pliée bac S235JR Ep=2mm
4 1| Fond S235JR Ep = 4mm
3 1| Porte S235JR Ep = 4mm
2 1| Partie cintrée bac poussiére S235JR Ep=2mm |__
1 1| Usupérieur bac poussiére S235JR Ep =2mm
REPERE NB. | DESIGNATION MATIERE OBSERVATIONS
E ™ LI
Bac a poussiere
1 ' 5 SAUF INDICATION CONTRAIRE LES COTES SONT EN MILLIMETRES
TOLERANCES LINEAIRES:  +/-1mm
ANGULAIRES; _+/-1° 1
LYCEE: .
=1© |KASTLER: TOUR DE FILTRATION
A3 CAP Réalisations Industrielles Chaudronnerie Soudure optiona Chaudronnerie 00
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Détail D

141

160
201

1; 348 >|

@ 200

12 3 | Renfort S235JR Ep =4mm
1 2 | Bride-récupérateur S235JR Ep=4mm
- 10 2 | Cylindre récupérateur S235JR Ep=2mm
f peints (5 9 1| U supérieur récupérateur $235JR Ep=2mm
- 8 1| Partie cintrée évacuateur S235JR Ep=2mm
REPERE NB. | DESIGNATION MATIERE OBSERVATIONS
; Sl ECHELL 2 4 XX
Nt N = | Récupérateur de poussiéres
S \ i
1 ' 5 'IS'AIL.JEFRIAN&EATH)]NN EDNT%AIRE LES 1IIDTES. SONT EN MILLIMETRES
4 . ’ . U ES I. EA'RE H +/«<1Tmm
Detail A Detfail B , ANGULAIRES: _+/-1°
LY EES _ |
1@ |KASTLER: TOUR DE FILTRATION
A3 CAP Réalisations Industrielles Chaudronnerie Soudure option a Chaudronnerie 4
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@ 200 I
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8 points '
135 et -
& Détail A
b
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=
4 points
130
|
Y |
|
I
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Détail B
17 1| Bride supérieur cone inf LD S235JR Ep =4mm
16 1 | Cylindre 200 cone Inf LD S235JR Ep=2mm
15 2 | Demi cone inf S235JR Ep=2mm
14 1| Cylindre 120 Cone inf LD S235JR Ep=2mm
13 1| Bride inf cone inf S235JR Ep=4mm
REPERE NB. | DESIGNATION MATIERE OBSERVATIONS
ECHELLE ' L
Cone inférieur LD
1 4 SAUF INDICATION CONTRAIRE LES COTES SONT EN MILLIMETRES
TOLERANCES LINEAIRES:  +/-1mm
ANGULAIRES: +/-1°
LYOEES ‘
=1© |KASTLER : TOUR DE FILTRATION
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13Nt ; i
Détail B
Détail A
? [ )
8- 23 4 | Paffes S235)R Ep = 4mm
13 g 22 2 | Demi cone intermédiaire LG S235JR Ep = 2mm (retouché)
21 1| Cylindre 300 cone inter LG S235JR Ep = 2mm (retouché)
s 8 poinfs 20 1| Cylindre 180 cone inter LG S$235JR Ep = 2mm (retouché)
o Y 19 1| Bride supérieur cone intermédiaire S235JR Ep=2mm
18 1| Bride inférieure cone infermédaire LG S235JR Ep = &mm (refouché)
¥ REPERE NB. | DESIGNATION MATIERE OBSERVATIONS
ECHELLE H H Arlimi
PTeETE L 2 300 Cylindre intermédiaire LD
1 5 SAUF INDICATION CONTRAIRE LES COTES SONT EN MILLIMETRES
TOLERANCES LINEAIRES:  +/-1mm
ANGULAIRES:  +/-1°
LY CEE: ,
=1© |KASTLER: TOUR DE FILTRATION
A3 CAP Réalisations Industrielles Chaudronnerie Soudure optiona Chaudronnerie 00
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