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CAP RICS Session : 2024 Epreuve EP2
Option Chaudronnerie (Unité U2C) [[] Option Soudage (Unité U25)
Configuration, réalisation et contréle d'un ouvrage chaudronné / soudé
Coefficient 12 +1 (PSE)

Etablissement de formation :
LP A KASTLER DENAIN

Intitulé du projet :

TOUR DE FIL’HRATION
Raccord venturi

Membres de la commission de validation:

Origine du projet:

Industrie
[] Etablissement

Accepté I__‘r! Refusé

Observations :

Nombre de candidats (mini 2) :

3

Enseignant (s) en responsabilité (s) du projet:

Date :
IEN STI
M.ROSIAU Denis

Signature :

[] Réalisation [ Réalisation (] Réalisation
M Chergaoul (] Construction M Wisniewskl (O] Construction M Auquier [ Congtruetion
Estimation du budget : 40 € TTC

DDFPT de I'établissement : Date :
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Gestionnaire: Date :

M LEHUT 2alul 423
Chef d'établissement: Date :

M BUCQUOYE JHIM (2622




Documents & fournir d la commission de pré-validation :
» Descriptif technique du projet (Obligatoire) Folio .../...
e Plans d'ensemble et/ou définition (Obligatoire)  Folio .../...
o Calendrier prévisionnel du projet (Obligatoire)  Folio .../...
¢ Plan initial du projet Folio .../...
» Autres documents (Organisation, ...) Folio .../ ...

Documents ressources fournis aux candidats (facultatif aux commissions) :
« 3D numérique du projet
» Pland'ensemble
e Plans de définition
e Extraits de normes
e Documents liés aux procédures de sécurité et au respect de I'environnement
o Descriptifs des moyens de contrdle et de réalisation
e Documents techniques numérisés (Dmos, Matiéres, ...)

Moyens numériques utilisés :
e Logiciel CAO/DAO
Topsolid
Solidworks
AUTPE |

» Logiciel Logitrace
» Logiciel de programmation FAO
Alinéa
Topsolid
Profirst
AUTPE | i
» Matériel informatique :
Poste informatique
Tablette
AUTPE | e

Compétences mobilisées non évaluées (Obligatoire):
C1: Identifier décoder et interpréter les donndes de définition d'un ouvrage ou d'un élément
C2 : Préparer la fabrication de tout ou partie d'un ouvrage ou d'un élément

Compétences & évaluer (Obligatoire):

C3 : Configurer et régler les postes de travail
C4 : Réaliser un ou plusieurs éléments d'un ouvrage
C5 : Assembler les éléments de tout ou partie d'un ouvrage
C6 : Contréler la réalisation
C7 : respecter les procédures relatives d la sécurité et au respect de |'environnement
€8 : Communiquer sur son activité
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|Candidat 1 :
|Nom :

Prénom :

Réalisation

- Utilisation de la chaine numérique pour la réalisation (pour développer, pour programmer et pour couper),
- Réaliser deux éprouvettes de soudure {une & plat, une en angle).

- Réaliser l'assemblage de ces éléments,

- Positionner et assembler avec 'autre candidat formant leur ensemble,

- Manutentionner les Sous-Ensembles en fonction de la norme AFNOR NFX 35- 108 (IS0 11228-1:2003).

- Contrbler l'assemblage réalisé et renseigner fa fiche de contrble.

S/EA Ensemble Pyramidal :

Rep 1 Raccord Pyramidal (2 parties) + Rep 4 Bride carrée ,

S/EB Raccord venturl alr viclé ;

Rep 8 Cylindre air vicié

S/EC Coude cylindrigue alr vicié ;

Rep 12 Coude partie intérieure + Rep 13 { x2 } Bride raccord vicié .
S/ED Piguage alr vicé :

Rep 16 Cylindre pénétré .

Candidat 2 :
Nom :

Prénom '

éalisation
Utilisation de la chaine numérigue pour la réalisation (pour développer, pour programmer et pour couper}.
Réaliser deux éprouvettes de soudure {une 2 plat, une en angle).
Réaliser 'assemblage de ces éléments.

Positionner et assembler avec 'autre candidat formant leur ensemble.
Manutentionner les Sous-Ensembles en fonction de ia norme AFNOR NFX 35- 109 (iSO 11228-1:2003).

- Contrdler Fassemblage réalisé et renselgner la fiche de contrdle.

S/EA Ensemble Pyramidal :

Rep 2 Prisme Bas (2 parties } + Rep & Bride rectangulalre .
S/EB Raccord venturl alr vické :

Rep 8 Bride raccord alr vicié .

S/EC Coude cylindrigque alr vické :

Rep 11a Coude partie extérieure .

S/ED Piquage air viclé ;

Rep 14 Bride piquage air vicié .

Candidat 3 :
Nom :

Réalisation
- Utilisation de 1a chalne numérigque pour Ia réalisation (pour développer, pour programmer et pour touper).
- Réaliser deux éprouvettes de soudure (une & plat, une en angle}.
- Réaliser 'assemblage de ces éiéments,
- Positionner et assembler avec I'autre candidat formant leur ensemble.
Manutentionner les Sous-Ensembles en fonction de la norme AENOR NFX 35- 109 (150 11228-1:2003).
Contrdler 'assemblage réalisé et renseigner la flche de contrdle.

S/EA Ensemble Pyramidal ;

'
Prénom ' |Rep 3 Prisme Haut {2 parties }.

S/EB Raccord venturi air vicié :
Rep & Raccord plié + Rep 7. Raccord plié pénétré + Rep 10 { ¥2 ) Bride rectangulaire racc air vicié .
S/EC Coude eylindrigue alr vicié :
Rep 11b Coude partie extérieure ,
S/ED Piguage air vicié :
Rep 15 Cylindre pénétrant ,
Chaque candidat devra préalablement et en cours de réalisations
~biécoder et analyser leg données technioues des éléments ofin de déterminer et didentifier les caractéristiques
dimensionnelies, géométriques et technique de chague élément quil devra réaliser.
~De donner le nom technique de ces Eliments.
~De compléter les différants documents : flches débit, contrat de phases, gummes de fabrlcation, graphe de montage, mode opératoire, feullle de
commande des matériaux, fiches contréle, fiches de séeurité (3 compléter) fiche de malntenonce de poste de travall ete...

] -De predulre au molns un développement aves une assistance numirique (Logitrace, Topsolid...}

| Cﬁmmun -De préparer, organizer et lnstaller un ou plusieurs postes da fravall. (Montage d'outils, intradulre des

: (Assembfage): paramatres, régier, de valider les réglages et réaliser une malntenance)

-De mettre ek csuvre un ou plusieurs procédés de fubrization,
~Réalizer les éléments déxignés (seul) puls de positionner, aesembler seu) ou avec son groupe leur Sous Ensemble avec les autres sous-ensembles afin de

récllser I'Ensemble « Unité de traitement de vapeur potlude »,
-De réaliser lo manutention en respectant les normes en vigueur.
-De contrbler sa réalisation (points de contvéle) de remplie la fiche contréle ot de signalé les dysfoncilonnements éventuelles,

-De respecter les rigles de sécurités et d'hygiknes, Respecter son environnemert an nettoyant son poste de travalt
et éventuellement de frier ies déchets qu'lt o prodult {chute de tile, divers disques, hulle de coups etc..) De communfquer sur sen activité,
-L'assemblage final sera réalisé en Equipe.  -Contréler et remplir la fiche contréle.

Folio 2 /..
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AVANT PROJET

DESCRIPTION GENERALE DES CYCLONES MILPRO

Les cyclones MILPRO sont des séparateurs primalres & haut rendement
qui éliminent les produtts fins et les particules fines dans le systtme de
purification de I'aly.

Les cyelones HI-Tech sont congus pour exercer des forces centrifuges
élevées sur les particules de poussiére dans le fluxde gaz avec des
Mtesses élevées & travers la forme du cyclone, ee qul résulte en une
efficacité de séparation améliorée.

L'entrée tangentielle et le petit dlamétre malntiennent le processus de
séparation.

Exemple d’installation

Sous Ensemble

Groupe 3

S5ous Ensemnble

Groupe 2

| Sous Ensemble
||

| Groupe 1

Sous-Ensembles

Non Réalisés

Sous Ensemble

Groupe 4

ECHELLE

ENSEMBLE

TOUR DE FILTRATION  Composition des Groupes
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Détail A

D 1 | Piquage air vicié S235JR .
1 | Coude Cylindrique S235JR -
B 1 | Raccord Venturi air vicié S235JR -
A 1| Ensemble Pyramidal S235JR -
REPERE NB. | DESIGNATION MATIERE OBSERVATIONS
ECHEL T
" Raccordement Venturi
1 ’ 5 SAUF INDICATION CONTRAIRE LES COTES SONT EN MILLIMETRES
TOLERANCES LINEAIRES:  +/-1mm
ANGULAIRES: +/-1°
=16 LY-CEE
© |KASTLER : TOUR DE FILTRATION
A3 | CAP Réalisations Industrielles Chaudronnerie Soudure option a Chaudronnerie 00
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o [C 1 C] o Détail A 5 1| Bride rectangulaire S235R Ep = 4mm
: }I IA 1| Bride carrée S235JR Ep = 4mm (retouché)
I . q) . : 3 2 | Prisme Haut (2 parties ) S235JR Ep=2mm
' : - ' i 2 2 | Prisme Bas (2 parties ) | _SZ35R Ep=2mm
380 i 1 2 | Raccord Pyramidal (2 parties ) S235JR Ep=2mm
= I REPERE NB. | DESIGNATION MATIERE OBSERVATIONS
v ! ECHELLE | ' n - .. | ' '
e #} Ensemble pyramidal
s 1:3 SAUF INDICATION CONTRAIRE LES COTES SONT EN MILLIMETRES '
TOLERANCES LINEAIRES:  +/-1mm
Détil B . ANGULAIRES; _+/-1° |
erait i LYCEE: ~ 7 . _ ‘ :
=1© |kastier:| RACCORDEMENT VENTURI
|‘ A3 CAP Réalisations Industrielles Chaudronnerie Soudure option a Chaudronnerie 00
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B M
‘2 10 2 | Bride rectangulaire racc air vicié S235JR Ep = 4mm
° 9 ' 11 Brfide raccord air vicié S235JR Ep =4mm
8 1| Cylindre air vicié S235JR Ep=2mm
7 1 | Raccord plié pénétré S235JR Ep = 2mm
y 6 1| Raccord plié S$235JR Ep=2mm
. REPERE 'NB. | DESIGNATION MATIERE | OBSERVATIONS
e 3| EC'I‘I / ‘ ’ ‘ . (] : " . [ ) ) ‘
Raccord venturi air vicie
1 3 SAUF INDICATION CONTRAIRE LES COTES SONT'EN MILLIMETRES
TOLERANCES LINEAIRES: +/-1mm
_ _ ANGULAIRES; +/-1° _ ‘
LY CEES . ‘
=10 [Kkastier/| RACCORDEMENT VENTURI
| A3 CAP Réalisations Industrielles Chaudronnerie Soudure option a Chaudronherie ‘ 50
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| Détail B

o
(3¢
g 13 2 | Bride Raccord air vicié S235JR Ep=4mm
12 1| Coude partie _intérieure S235JR Ep =2mm
11 2 | Coude parties extérieures S235JR Ep=2mm
REPERE NB. | DESIGNATION MATIERE OBSERVATIONS
EC (] n ] [] [ 4
e Coude cylindrique air vicié
| N 1:2 SAUF INDICATION CONTRAIRE LES COTES SONT EN MILLIMETRES
TOLERANCES LINEAIRES: ~ +/-1mm
201 ANGULAIRES; _+/-1°
L 2 LY CEE §
=10@ (kastier:| RACCORDEMENT VENTURI
A3 CAP Réalisations Industrielles Chaudronnerie Soudure option a Chaudronnerie "
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@150
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394

S ’ Vue 3D

@ 230 Détail A

1 A
16 1| Cylindre pénétré ' S235JR Ep = 2mm
4 15 1| Cylindre pénétrant - S235JR Ep=2mm
Q 14 1| Bride Piquage air vicié S235JR Ep =4mm
REPERE NB. | DESIGNATION o MATIERE OBSERVATIONS
ECHELLE . | e p
Piquage air vicie
1 '3 SAUF INDICATION CONTRAIRE LES COTES SONT EN MILLIMETRES
TOLERANCES LINEAIRES:  +/-1mm
ANGULAIRES: _+/-1°
LY CEES
=1© |KASTLER : RACCORDEMENT VENTURI
A3 CAP Réalisations Ind‘ust.riel.les Chaudronnerie Soudure option a Chaudronnerie o
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