Membres de la commission de pré-validation:

Pré-validé

Observations :

D Non validé D

Membres de la commission de validation:

Pré-validé

Observations :

D Non validé

Documents a fournir a la commission de pré-validation :

Descriptif technique du projet (Obligatoire)
Plans d'ensemble et/ou définition (Obligatoire)
Calendrier prévisionnel du projet (Obligatoire)

Plan initial du projet
Autres documents (Organisation,...)

Folio .../...
Folio .../...
Folio ...
Folio .../...
Folio «.#.

Documents ressources fournis aux candidats (facultatif aux commissions) :

3D numérique du projet
Plan d'ensemble

Plans de définition
Extraits de normes

Documents liés aux procédures de sécurité et au respect de l'environnement
Descriptifs des moyens de contrdle et de réalisation
Documents techniques numérisés (Dmos, Matiéres,...)

A cocher

TEN.5TI
M.ROSIAU Denis

Date :

Signature :

EN ey
ACADEMIE Pk
~ Bl YCEE DU
B&E&LILLE M 1AINAUT
e i
Bac Pro TCI Session 2024 Epreuve E31 (deuxiéme situation)

Fabrication d'un ensemble chaudronné

Coefficient 6

Intitulé du projet :

2024-Tci-Val-01-Collecteur-entrée-gaz

Origine du projet :

XlIndustrie
] Etablissement

2

Nombre de candidats (mini 2) :

Enseignant (s) en responsabilité (s) du

projet:

Mr BRIAND

M Merlin [] Réalisation M Vogelaer [] Réalisation M Quillet [] Réalisation
[] Construction [ Construction [] Construction
Noms et prénoms des éleves / apprentis
E 1 : E 2 .
EZ: E4: ><
Estimation du budget: | 300......€
A h
DDFPT de I'établissement : Date : ? A// ,
Mr FORT [
Gestionnaire: Date : '
Mr SIMON ,6/”/25
Chef d'établissement: Date :

/022

Signature :

Foliol/ ...
Signature :
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Descriptif technique du projet

Collecteur
Fonction principale :

Une entreprise de fabrication d'acier veut renouveler son collecteur pour réaliser du
dedusting

Les fumées arrives par
les 2 gaines A et B, filtrées dans le corps C pour une sortir dans la gaine D.

Folio2 /...
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Baccalauréat Professionnel Technicien en Chaudronnerie Industrielle
Réalisation en centre de formation et en mode Projet
E31-2 Deuxieme situation
N 4
w 3
13 2 Bride Sortie Tole 5,00 1.13.04 1,6kg
15 3 sorfie 1tronconique Tole 3,00 1.1.3.03 6,6kg
| 1.6 2 sortie cylindre piquage Tole 3,00 | 11302 4 9kg
1.4 2 Collerettes Tole 3,00 | 1.13.01 1,1kg
11 2 Renfort Tole 300 | 11226 1,8kg
1.15 2 Oreille de levage Tole 6,00 11.2.25 0,2kg
@ 117 1 Grande bride Tole 5,00 11224 3,1kg
17 1 cylindre piquage entrée Tole 4,00 | 11223 18,1kg
1.2 2 fond Tole 4,00 | 11222 8.6kg
19 1 corps tole 4,00 11.2.21 38,9kg
@ 113 | 3 Bride fube piquage Tole 500 | 11212 0,3kg
N 114 | 3 Tube piquage tube 0,00 | 1.1.211 0,5kg 2
120 | & Renfort double 2 Tole 4,00 | 1.1.1.08 1,2kg
1.24 2 berceau tole 4,00 1.1.1.0.7 5,6kg
1.18 1 semelle Tole 8,00 1.1.1.0.6 62,8kg
1.21 2 Fourure 2 Tole 400 | 11105 0,7kg
122 | 1 renfort 2 Tole 6,00 | 1.1.1.04 6,4kg
1.8 6 renfort double Tole 4,00 1.1.1.03 0,7kg
1.19 3 fourure Tole 4,00 1.1.1.0.2 0,6kg
— 1.23 1 Renforts avant arriére Tole 4,00 1.1.1.01 2,1kg —
1 1 - collecteur - - 213,7kg
REP. | QTE Référence complémentaire DESIGNATION EP REFERENCE Masse
N OTA : Matériau: - Masse: | Tolérances générales: -
Revétement :- - Etaf de surface général -
Pour le Projet EP-31-Fabrication d'un ensemble chaudronné _ il faut 1 _Sous-Ensemble(s) . Auteur. Merli
vant olan Désignation : - uteur: erlin A3
suivanrp lect Date 29/11/2021
= collecreur g_@ Ech |Revisiof Folio | |
Référence: EP-31-Fabrication d'un ensemble chaudronné 1:25| A 1/1
P Lycée du Hainaut Collecteur de fumées
e P e 1, Avenue Villars .
) e BEErEnae . virole
59320 Valenciennes
D | | . — | A
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Baccalauréat Professionnel Technicien en Chaudronnerie Industrielle Ep reuve
E31-2 Deuxiéme situation F3
Réalisation en centre de formation et en mode Projet
N 4
| 11 | 69 L L] [ 1|
] 74% B min »Y |74>V min | i
~ TN\ T
e
| / QY
= - - | _ N _ ._{/ W\
| | L \'\
| | \§§ |
1 = l\/ - == ‘:.;
__ 1008
1234 1064
|| 257
[ |
] |
|| - L { 0 \Y
2 - a -
1] 2
[e o) . ] |
| LY |_
v
|
— ] |
m L)
B Nt 7 2 Tole 5,0mm 113.04 Bride Sortie Acier 1,6kg -élement(s) Rep.:
[T 6 2 Tole 3,0mm 1.1.3.03 sortie 1tronconique Acier 6,6kg -élément(s) Rep. : 2
- i / 5 2 Tole 3,0mm 1.13.0.2 sorfie cylindre piquage Acier 4,9kg -élement(s) Rep. :
A 2 Tole 3,0mm 1.1.3.01 Collerettes Acier 1,1kg -élément(s) Rep. :
Cd 9 2 Tole 3,0mm 11226 Renfort Acier 1,8kg -élement(s) Rep. :
T 8 2 Tole 6,0mm 11225 Oreille de levage Acier 0,2kg -élément(s) Rep.:
1 1 Tole 5,0mm 11.2.24 Grande bride Acier 3,1kg -élément(s) Rep. :
3.4 1 Tole 4,0mm 1.1.2.2.3 cylindre piquage entrée Acier 18,1kg -élement(s) Rep. :
— 300 33 | 2 Tole 4,0mm 11222 fond Acier 86kg | -élement(s) Rep..
3.2 1 tole 4,0mm 1.1.2.2.1 corps Acier 38,9kg -élément(s) Rep. :
3 1 - - - Sous ensemble corps - 74,3kg -Sous-Ensemble(s) Rep :
] 22 1 Tole 5,0mm 11.21.2 Bride fube piquage Acier 0,3kg -élément(s) Rep. :
2.1 1 tube 0,0mm 1.1.2.1.1 Tube piquage Acier 0,5kg -élement(s) Rep. : —
2 3 - - - sous ens piquage tube - 0,8kg -Sous-Ensemble(s) Rep :
1 - 1 - - - - - 112,1kg | -Sous-Ensemble(s) Rep :
REP. | QTE | DESIGNATION | Epaisseur | REFERENCE [ Référence complémentaire | MATIERE | MASSE Commentaire
L Matériau: - Masse: [ Tolérances générales: -
Revétement :- 112,1kg | Etat de surface général -
o Désignation : - Auteur: MJM A3
Date: 21/01/2022
— - L .
Référence : B Ech. [Révision Folio 1
2022-tci val-04 7:100| A 1/1
Pour le Projet 2022-tci val-01 il faut Nb-p -Sous-Ensemble(s) Rep: - _ Lycée du Hainaut Projet:  Collecteur de fumées
Suivant plan HAaNASY 1, Ave Villars virole
59300 Vale ciennes Collecteur de fumées chaudronné

D | C V B A




O @) o) | >

Baccalauréat Professionnel Technicien en Chaudronnerie Industrielle E preuve
E31-2 Deuxiéme situation F3
Réalisation en centre de formation et en mode Projet
N 4
— ~——
No} — mm——l R _— | e
| 2 . T
2 | |
| 498
|
| | — —
3
—_ ()
o
o
N~
o
e
246 13 2 Tole 4,00mm 1.1.1.03 renfort double Acier 0,7kg -élément(s) Rep. : 2
] . 4 . 1.2 1 Tole 4,00mm 1.1.1.02 fourure Acier 0,6kg -élément(s) Rep. :
PO I nfa g e reg U ll e r 3 Oxe p 1.1 1 Tole 4,00mm 1.1.1.0.1 Renforts avant arriére Acier 2,1kg -élément(s) Rep. :
746 1 1 - - 11.1.2.0 - - 4,2kg -Sous-Ensemble(s) Rep :
T A 1 Tole 8,00mm 1.1.1.06 semelle Acier 62,8kg | -élement(s) Rep.:
33 2 Tole 4,00mm 1.1.1.08 Renfort double 2 Acier 1,2kg -élément(s) Rep. :
1000 3.2 1 tole 4,00mm 1.1.1.0.7 berceau Acier 5,6kg -élément(s) Rep. :
1 N OTA . 3.1 1 Tole 4,00mm 1.1.1.05 Fourure 2 Acier 0,7kg -élement(s) Rep. :
. 3 2 Sous-ensemble | - 1.1.1.1.0 Raidisseur Principal - 8,7kg -Sous-Ensemble(s) Rep :
_— 23 1 Tole 6,00mm 11104 renfort 2 Acier 6.4kg -élément(s) Rep. :
. 2.2 L Tole 4,00mm 1.1.1.03 renfort double Acier 0,7kg -élément(s) Rep. :
; 4 N ; A _ . 2.1 2 Téle 4,00mm 1.1.1.0.2 fourure Acier 0,6kg -élément(s) Rep. : —
Pour le Projet 2022-fci val-01 il faut Nb-p Sgus Ensemble(s) Rep: 1.1.1.0.0 — 1 - - - - 0605 | Sous Ensembie) Rep,
, Suivant p[an - 1 - - 1.1.1.0.0 Chassis - 95,0kg [ -Sous-Ensemble(s) Rep :
REP. | QTE DESIGNATION | Epaisseur | REFERENCE | Référence complémentaire | MATIERE | MASSE Commentaire
L Matériau: - Masse: [ Tolérances générales: -
Revétement :- 95,0kg | Etaf de surface général -
o Désignation : Chassis Auteur: MJM A3
Date: 17/01/2022
— - , .. .
Référence : B Ech. [Révision Folio 1
2022-tcival-01.1.1.0.0 2:25 A 171
JRP———— Lycée du Hainaut Projet : Collecteur de fumées
Chassis FHainaory 1. Ave Villars virole
- 59300 Vale ciennes Collecteur de fumées chaudronné

D C V B A
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Baccalauréat Professionnel Technicien en Chaudronnerie Industrielle Ep reuve
399,96 E31-2 Deuxiéme situation F3
Réalisation en centre de formation et en mode Projet

[
508,39
508,39

432

i ( B e “

Pointage régulier au MAG

Attention: Montage de brides sur l'ensemble final du collecteur

i 2
IA 1 Tole S5mm 1.13.04 | Bride Sortie Acier 1,6k | -élement(s)
] g Rep.:
3 1 Tole 3mm 113.03 | sortie 1tronconique | Acier | 6,6k | -élement(s)
g Rep. :
— 2 1 Tole 3mm 1.13.0.2 | sortiecylindre Acier 49k | -élement(s)
piquage g Rep.:
|| 1 1 Tole 3mm 1.13.0.1 | Collereftes Acier 11k | -élement(s)
g Rep. :
NOTA - R | Q [ DESIGNA | Epaiss | REFERE Référence MATI | MAS | Commentair
— ) EP | T TION eur NCE complémentaire ERE SE e
) E
- Pour le Projet 2022-tcival-01 il faut Nb-p_-Sous-Ensemble(s) Rep : 1.1.3.0.0 Matériau: - Masse: | Tolérances générales: -
Suivant plan Revétement :- - Etat de surface général -
T Désignation: Sens-Sorties tronconniques Auteur : MJM A3
Date: 18/01/2022
- Référence : B Ech. |Révision Folio 1
2022-tcival-01.1.3.0.0 1:588| A 1/1
J—— Lycée du Hainaut Projet : Collecteur de fumées
Sens-Sorties tronconnigues i ‘A-NAUT 1, Ave Villars virole
o 59300 Vale ciennes Collecteur de fumées chaudronné

D C V B A
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Baccalauréat ProfessionnelTec*nicien en Chaudronnerie Industrielle ED reuve
E31-2 Deuxieme situation E3
Réalisation en centre de|/formation et en mode Projet

Pour le Projet 2022-tci val-01 il faut Nb-p_-élement(s) Rep.: 1.1.3.0.2
Suivant plan

Matériau: Acier Masse: [ Tolérancesgénérales: -

Revétement :- 4,9kg Etat de surface général -

Désignation:  sortfie cylindre piquage Auteur: MJM AL
L Date: 20/01/2022
-élement(s) Rep. :

Référence : B Ech. |Révision
2022-fci val-01.1.3.0.2 1:5 A

Lycée du Hainaut Projet : Collecteur de fumées

=
- = 7

A AN AST 1, Ave Villars virole
e 59300 Vale ciennes Collecteur de fumées chaudronné

C B A




Calendrier scolai

i Janvier 2024 Février 2024 m

LUN 1
MAR 2

MER 3

4
5
6

DM 7
8

MAR 9

MER 10

JEU 11

VEN 12

SAM 13

DIM 14

LUN 15
MAR 16
MER 17
JEU 18

VEN 19

SAM 20

DIM 21

LUN 22

MAR 23

MER 24

JEU 25

VEN 26

SAM 27

DIM 28

LUN 29

MAR 30

MER 31

Viarseille, Amiens, Lille,
1tes, Nice, Normandie,
rs, Reims, Rennes,

asbourg

JEU 1

VEN
SAM
DIM
LUN
MAR

MER

W 0 N O U & W N

MAR
MER

LUN
MAR
MER
JEU

VEN
SAM

DIM

0 N OOV AW N e

2023-2024

LUN
MAR
MER
JEU
VEN
SAM
DIM
LUN

W 0N OOV AW N

MAR
MER

[
o

JEU 11
VEN 12
SAM 13
DIM 14
LUN 15
MAR 16
MER 17
JEU 18
VEN 19
SAM 20
DIM 21
LUN 22
MAR 23
MER 24
JEU 25
VEN 26
SAM 27
DIM 28
LUN 29
MAR 30

Rentrée scolaire

Académies de Créteil, Montpellier, Paris, le jeudi ler

bre 2022

V

Le départ en vacances a lieule
vendredi ou le samedi aprés la

VEN 10 LUN 10
SAM 11 MAR 11
DIM 12 MER 12
LUN 13 JEU 13
MAR 14 VEN 14
MER 15 SAM 15
JEU 16 DIM 16
VEN 17 LUN 17
SAM 18 MAR 18
DIM 19 MER 19
LUN 20 JEU 20
MAR 21 VEN 21
MER 22 SAM 22
JEU 23 DIM 23
VEN 24 LUN 24
SAM 25 MAR 25
DIM 26 MER 26
LUN 27 JEU 27
MAR 28 VEN 28
MER 29 SAM 29
JEU 30 DIM 30
VEN 31
DEPART EN VACANCES

classe.

www.calendrier.best

202 e 202 | o 20

LUN 1 JEU 1
MAR 2 VEN 2
MER 3 SAM 3
JEU 4 DM 4
VEN 5 LUN 5
SAM 6 MAR 6
pmM 7 MER 7
LUN 8 JEU 8
MAR 9 VEN 9
MER 10 SAM 10
JEU 11 DM 11
VEN 12 LUN 12
SAM 13 MAR 13
DIM 14 MER 14
LUN 15 JEU 15
MAR 16 VEN 16
MER 17 SAM 17
JEU 18 DIM 18
VEN 19 LUN 19
SAM 20 MAR 20
DIM 21 MER 21
LUN 22 JEU 22
MAR 23 VEN 23
MER 24 SAM 24
JEU 25 DIm 25
VEN 26 LUN 26
SAM 27 MAR 27
DImM 28 MER 28
LUN 29 JEU 29
MAR 30 VEN 30
MER 31 SAM 31
PONT DE L'ASCENSION

Du mercredi 8 mai apres la classe
au lundi 13 mai 2023, jour de

reprise des cours.

ORAL PROJETS




sept. | oct.

lun.13 nov.
08n0O

Calendrier

janv. | févr.
mer. 15 nov.

mars | avr. mai | juin | juil.
jeu.16 nov. ven. 17 nowv.

0shoo

Cours maintenu

13h00

ECONOMIE & GESTION ACCOMPAGNEMT. PERSQ.
DETRUNF. MARKOWIAK A

13h1s

Cours modifié

Prof. absent

ACCOMPAGNEMT. PERSO.
1400 E VIE DE CLASSE ENS.PRO. et CHEF D'OEUVRE PLUCHARDR.
ANGLAIS LV e Prof. absent Prof. absent ANGLAIS LV1
15h00 B FLAMENT V. TICIEPROL FLAMENT V.
Cours annulé
18n00 VIE DE CLASSE

17h00

18000

18h00




TABLEAU DE BORD

EPREUVE U31
(2éme SITUATION)

PROIJET DE 70 heures

_ ChGUdr‘onné i

0
o
>
=}
g
S
w

Compétences
intermédiaires

Les attendus

Tps alloués au
groupe / projet

Moyens matériels
et

numériques utilisés

Documents
techniques

Documents
réponses

Tableau a compléter pour les compétences abordées par le groupe d'apprenants (Groupe/projet).
Pour chacune des compétences ci-dessous et en s'appuyant sur les compétences intermédiaires définies dans le référentiel de formation, indiquer les attendus pour le

Ce tableau est rempli a titre indicatif afin de répondre a I'esprit du projet, « le travail en mode collaboratif ».
Il ne doit pas faire apparaitre de répartition des activités, piece a réaliser, ..., pour chacun des éleves ou apprentis.

Suivi par I'équipe pédagogique des activités du
groupe / projet en fonction des attendus

Exemple de positionnement des membres du grouge / projet - (E1 = Eléeve 1)

groupe/projet en définissant les objectifs opérationnels qui devront Etre atteints en tout ou partie par le groupe d'apprenants lors des activités de projet.
Les compétences C6, C7, C12 et C13 sont évaluées lors de |'épreuve E32.1 (projet de 70h).
Les autres compétences pourront €tre mobilisées et non évaluées lors du projet (E 31.2), exemple : C5 - préparer la fabrication de tout ou partie d'un ensemble

Les temps alloués sont donnés a titre indicatif. Il ne s'agit pas d'un séquengage, les activités des éleves ou apprentis se faisant en temps masqué.

Ces compétences sont mobilisables lors du projet et peuvent servir comme aide a I'évaluation en utilisant un positionnement, Exemple C1, C4 et C5 pour I'épreuve E2.

Positionnement des membres du
groupe / projet

E1-E3

E2

C1 - Rechercher une information dans une documentation technique, en locallou a distance

C1.1

Classer, hiérarchiser des informations
Rechercher sur support numérique
I'environnement de la piece et ses
caractéristiques d’utilisation et techniques.

E2

C1.2

Cibler les organes importants dans la
fonctionnalité de | ‘ouvrage

Afin de définir les assemblages
nécessitant une attention particulieére
(montage isostatique, position et procédé
de soudage).

3h

Docs papier / numérique

DT w
a
DT x

DRy

DRz

C2 -Formu

ler et transmettre des informations, communiquer sous forme écrite et orale

Cc21

Aprés collecte des informations
spécifiques

A I'ouvrage définir un mini cahier des
charges afin de sécuriser des cotes
fonctionnelles contraintes.

2h

Cc22

Etablir des trames sous format numérique
Sur Word, TopSOLID, Excel , power point
avec entéte de I'établissement,
dénomination du projet, nom du
candidat,......

2h

E31-1

Cc23

Rechercher et établir un glossaire
technique et technologique en phase avec
I'ouvrage pour la rédaction du rapport de
projet.

2h

Cc24

Présenter le dossier sous forme de
synthése oralement avec un appui
Numérique.

2h

Docs papier / numérique
Trame dossier (a faire)
Logiciel bureautique

DT w

DT x

DRy

DRz

Folio5/ ...




C3 - S'intégrer dans un groupe

Se positionner dans I'élaboration du projet

C 31 et la fabrication de I'ouvrage en fonction 0.5h
de ses points forts en concertation avec
'équipe enseignants.
C3.2 Etablir un prévisionnel individuel et 1h
) collectif pour I'exécution du projet.
( gantt, semainier, planification).
Cibler I'environnement des zones Plans, docs papier et numérique | DT | DRy
o~ C3.3 d’intervention et du matériel nécessaire 1h 3 3
N4 ) pour le déroulement du projet et planifier
L avec les autres projets les plages Logiciel bureautique DTx | DRz
d’occupation du parc machine.
Etablir un compte rendu a I'équipe
Cc34 enseignante en interaction avec celle-ci 1h
des différentes taches et interventions sur
parc machine ou zone de montage.
Procéder a une réunion de synthése avec
C3.5 I'équipe et figer toutes démarches mis en 0.5h
ceuvre en amont.
C4 - Interpréter et vérifier les données de définition de tout ou partie d’'un ensemble chaudronné
C41 Les sous-ensembles et les éléments de 1h
l'ouvrage sont identifiés.
C4.2 Le plan d’ensemble est analysé et 2h
compris.
C43 Les de’ssins de définition sont exécutésou | 3 h Plans, docs papier et
compléter. numérique ... DTw | DRy
~ Extrait ou normes a a
w Topsolid et/ ou Solidworks | DT x | DR z
C44 Non demandé Oh Maquette numerique
C4.5 Non demandé Oh
C4.6 Non demandé Oh

C5 - Préparer la fabrication de tout ou partie d’'un ensemble chaudronné

Folio6/ ...




E2

C5.1

Définir un planning de phases de chaque
sous ensembles par candidat et pour
assemblage final

( mode d’emploi) par I'équipe avec la
gestion des temps de production
(Graphe de GANT par candidat et par

équipe)

1.5h

C52

Définir la gestion des flux en fonction des
opérations spécifiques a la réalisation de
I'ouvrage par chaque candidat en fonction
de la répartition et par I'équipe pour les
opérations finales.

1h

C53

Vérifier pour chaque candidat et par
I'équipe avec I'enseignant de la faisabilité
de chaque repére vis-a-vis de capacités
machine ou des contraintes
organisationnelles.

0.5h

C54

Réaliser les fiches de phases et de
gammes des repéres suivants ...

6h

C55

Réaliser les graphes d’assemblages pour
chaque sous ensemble réalisé ainsi qu’un
graphe d’assemblage pour le montage de
'ensemble final de I'ouvrage par I'équipe.

1h

C5.6

Utiliser de la chaine numérique pour les
débits et tracés...Développements
(enregistrement dxf)

Logitrace ou TopSolid (bibliothéque)

2h

C57

C6.1

Définir les développé et les programmes
(enregistrement iso) TopSolid via
sheetMetal

Organiser et installer les postes de travalil
Mise en place de montage isostatique ,
des différents procédé nécessaire a
'assemblage (poste de soudage en
adéquation avec les opérations et les
matériaux) , avec les EPI et EPC, les
différents moyens de manutention et de
stockage en amont et en aval.

2h

1h

C6.2

Monter les outils et organiser le poste de
travail suivant les docs établis
précédemment (C5)

Réaliser les transferts des données
numériques (les CN).

1h

C6.3

Faire les réglages en suivant 'ensemble
des procédures et consignes.

1h

Plans, docs papier et
numerique ...
Normes
Topsolid et / ou Logitrace /
sheetMetal

(Docs et tuto FS)

Outillage de fabrication
Outillage de contréle
Le parc machine
Les EPl et EPC
La matiére d’ceuvre
Les consommables
Les fiches machines
Les fiches sécurité
Les procédures
Les programmes des CN
Les plans, Les normes

Les fiches TP et différents docs

(C4/C5)

DT w

DT x

DT w

DT x

DRy

DRz

DRy

DRz

Folio7/ ...



C6.4

Vérifier et valider (aprés échantillonnage,
contréles et corrections éventuelles)
'ensemble des réglages

Réaliser les différents TP suivant les
demandes et besoins des professeurs
Les postes de travail sont remis a 'état
initial.

1h

Découper via clef USB (programmations
C5) et Utilisation OPTITOME 2 via piece
préprogrammee

Fabriquer suivant les plans, document
préparatoire (C5) et des DMOS

La matiére d’ceuvre
Les consommables
Outillage de fabrication
Outillage de contréle
Le parc machine
Les EPl et EPC

L’ensemble est conforme aux plans et au Les fiches machines DTw | DRy
C71 dossier technique (C4et5) 18 h Les fiches §écurités 3 3
La sécurité des personnes, des matériels Lel_s,ezrr?gtransll:;es DTx | DRz
ainsi que la protection de I'environnement Les programmations des
sont respectées pmgchines CN
Les temps de fabrications sont respectés Les fiches TIF;?; g:?fgfents docs
Les postes de travail sont remis a I'état (C4/C5)
initial
C8 - Emettre des propositions d’amélioration d’un poste de fabrication
C 81
= 4 L]
2 [ Non demandé pour ce projet ]
™ \ )
W cs2
C9 - Exploiter un planning de fabrication
C91
C9.2
= ' ot |
¥ Non demandé pour ce projet J
Cco93
C94
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C 10.1

C10.2

C10.3

C104

C10.5

Non demandé pour ce projet

C10.6

C10.7

C10.8

C10.9

C11.1

C11.2

C11.3
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C114

[

C115

Non demandé pour ce projet

J

C11.6

C11.7

C12.1

Organiser et installer les zones de
soudage avec les EPI et EPC les
différents moyens de manutention et de
stockage.

1h

C12.2

Les assemblages et le soudage sont
conformes aux plans, dossier technique et
aux DMOS / MOS (C4 et 5).

18 h

C123

Les éventuelles déformations sont
prévues ainsi que les contraintes

Les déformations éventuelles sont
reprises aprés soudage

Les postes de soudage sont remis a I'état
initial

3h

C124

C 13.1

Non demandé

Réaliser le contrdle en cours de fabrication
en appliquant les procédures et en
choisissant le matériel de contrdle
adéquat.

Oh

1h

C13.2

Les moyens de contrbles sont adaptés a
'ouvrage.

Oh

C13.3

Effectuer les contrdles dans un
environnement sécurisé (pieces
accessibles, aucune manutention pendant
le contrble, ouvrage non soumis au
levage,...).

Oh

Outillage de soudage
Outillage de contréle
Le parc soudage
Les consommables
Les EPl et EPC
Les fiches sécurité
Les procédures
Les normes, MOS DMOS

Les plans

Les EPIl et EPC
Les fiches sécurité
Les procédures et fiches
controles
Les normes, MOS DMOS
Les plans

DT w

DT x

DT w

DT x

DRy

DRz

DRy

DRz

Folio10/ ...




C134

Controéler la conformité de 'ensemble en
fin de fabrication.

1h

C13.5

Recenser les problémes, écarts constatés
et analyser les résultats par catégories de
malfagons ou de conformité ( degré de
gravite , cotes non fonctionnelles ou
fonctionnelles, incidence sur le
fonctionnement de I'ouvrage,....).

0.5h

C13.6

Consigner les degrés de gravite dans un
proces verbal de contrdle validé par
'enseignant (responsable qualité).

0.5h

C13.7

Assurer la tragabilité en renseignant la
fiche de suivi

Archivage du document de conformité ou
non conformité avec le signalement
obligatoire du degré de remédiations
(rebus, retouche bon pour expedition,...).

Oh

Folio11/ ...
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