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Membres de la commission de pré-validation : ACADEMIE Sl
DE LILLE 89 Rue Peclet, f .
L‘z'ber_zfé,
Eealité 59300 Valenciennes a P'alternance
Pré-validé Non validé |_J
Bac Pro TCI Session : 2023/2024 Epreuve E31 (deuxiéme situation)

Observations :
Fabrication d'un ensemble chaudronné

Coefficient 6
Membres de la commission de validation : Intitulé du projet :
Dépoussiéreur humide
Pré-validé Non validé Origine du projet :
Observations : (] Industriel
X Etablissement
Nombre de candidats (mini 2) :
A cocher 3

Documents & fournir & la commission de pré-validation :
Descriptif technique du projet (Obligatoire) Folio .../ ... X
Plans d'ensemble et/ou définition (Obligatoire) Folio .../... X Enseignant (s) en responsabilité (s) du projet:
Calendrier prévisionnel du projet (Obligatoire)  Folio .../... X _ [X] Réalisation Wattiez X Réalisation [] Réalisation
Plan initial du projet Folio .../ ... Bacq Xavier Construction Thomas X Construction [ Construction
Autres documents (Organisation,...) Folio .../ ...

Documents ressources fournis aux candidats (facultatif aux commissions) :

Noms et prénoms des éléves / apprentis

E 1: BAH Ousmane

E 2 : CHIABAI Lorenzo

3D numérique du projet X
Plan d'ensemble i E 3 : TROCHAIN Guillaume CF
Plans de définition
Extraits de normes Estimation du budget : 392 € TTC
Documents liés aux procédures de sécurité et au respect de |'environnement
Descriptifs des moyens de contréle et de réalisation Date : Sia Uy
Documents techniques numérisés (Dmos, Matiéres,...) DDFPT de I'établissement : ' 9 .

Gestionnaire : Date : Signature :
IEN STI Date : Signature :
M.ROSIAU Denis Chef d'établissement : Date : / Signatyre :

M.HOUZE Franck 11/12/23 L =
=
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Dépoussiéreur humide

Présentation du produit

Le dépoussiéreur Venturi est un dispositif qui met en contact un gaz contenant de la poussiére avec un liquide (la
moitié de I'eau), utilise la collision inertielle de gouttelettes d'eau et de particules et d'autres fonctions pour
capturer les particules ; il est composé d'un réservoir de stockage d'eau, d'un pipeline de dépoussiérage, d'une
chambre & poussiére, d'un ventilateur de dépoussiérage, d'une pompe de dépoussiérage, d'un systeme de
dépoussiérage, d'une trémie de dépoussiérage, d'un séparateur cyclone, d'une plate-forme de maintenance,
d'un systéme de pulvérisation, d'une fenétre antidéflagrante. Les ports et autres piéces sont constitués de
moteurs antidéflagrants, qui présentent une amélioration remarquable des performances. Il peut non seulement
répondre 3 I'effet de dépoussiérage avec une efficacité élevée, mais également contrdler efficacement et
éliminer raisonnablement les problémes de sécurité cachés, de sorte que les performances de sécurité soient
grandement améliorées avec le dépoussiéreur sec.

Application

Toutes sortes de poussiéres industrielles, lavage et purification de gaz nocifs tels que les odeurs organiques,
absorption et purification des gaz résiduaires acides et alcalins, désulfuration des gaz de combustion des
chaudiéres, machine de moulage sous pression, four central, incinérateur, produits pharmaceutiques chimiques,
transformation des aliments, traitement de I'or , moulage, matériaux carbonés, traitement mécanique,
matériaux de construction, presse a comprimés, granulateur, mélangeur, ingrédients, mélangeur, tamis vibrant
et autres industries.
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CALENDRIER DE L’ALTERNANCE

VA BAC TCI TERMINALE 23-24

Edité le vendradi 21 avr. 2023

septembre novembre decembre janvier

In hi3a

Vacances | Wacances En Entreprise I Formation au centre

T00hODD heures - 20 semaines de formation au centre
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CALENDRIER DE L’ALTERNANCE

Lundi
29/01

Mardi
3g/o1

Mercredi Jeudi Vendredi Lundi Mardi Meroradi Jeudi Yendradi Lundi WMardi Mercredi
31/01 01,02 02 12/02 13/02 14/02 15 16/02 26/02 27/02 28/02

8h00-
Shi0

9h00-
10h00

10h00-
11h00

11h00-
12h00

Jeudi
29502

13h00-
14h00

14h00-
15h00

15h00-
16h00

Vendredi
01/03

Lundi
11/03

fMardi
12/03

Lundi

Mardi Moeroradi
26/03 2703

Mescredi

13/03

Jeudi Vendredi
28/03 29/03

14/03 15/03

8h00-
ShOo

Shoo-
10h00D

10h00-
11h00

11h00-
12h00

Mardi Mercredi Vendredi
08/04 09/04 10/04 11/04 12/04

I << prograe 76k

| Temps masqué 18 H
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PROJETBACTCI 70 H

Semaine &

Semaine 7

Semaine O

Luadi

Mazd:

Mercrady

Jeuda

Vendred:

Lundi

NMards

Mercrads

Vendredi

Lund:

Mardi

Mercredi

Jeudi

Veadredt

Preparation

Jeuds

DAO - CAO

Cusalle Guillotne

CN Phhuma

CIN Pomgonneuse

Secm 3 ruban

Rouleuse plaeur O200

Roulense planeur ©200

CN Presse pheuse L\'D

Presse phause Trad

Pleuse unmerselle

Cnrmrense manuelle MINGORI

Pomgonneuia

Pergeuse a colonne

TIG

Semi Awto

Arc Elec AEEE

Sous-Trantance

Autre

Semame 11

Semams 13

Semame 5

Luadi

Mards

Mercredi

Jeudi

Vendradi

Lundi

Mard:

Mercreds

Jeudi

Veadredi

Lundi

Mercradi

Jeudi

Vendred:

Préeparation

DAO - CAO

Cusaille Guillotine

CN Plasma

CN Powmgonneuse

Scwe 3 nuban

Roulensa planeur 0200

Roulsuse plaeur 9200

CN Presse pheuse L\'D

rasse pleuse Trad

Pheuse unmerselle

Plasma manuel

Cmrmense manuslle MINGORI

Poinconnsusie

Pergeuse 3 colonne

TIG

Sem: Aute

Arc Elec AEEE

Sows-Traitance

Aumtre

GROUPE 1

GROUPE 2

GROUPE 3
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TABLEAU DE BORD

EPREUVE U31

(2éme SITUATION)

PROFTOETONee | Tableau & compléter pour les compétences abordées par le groupe d'apprenants (Groupe/projet).

g _ 0 ¢
: O '.. = '_ 0 2 uipe pedagodique de B
> - - - - M = 0 . - 5 . | NON 0
o ' S 2 - ~ groupe /' projet en 1c DN ges atiendc -
C1 - Rechercher une information dans une documentation technique, en local ou a distance 3h00
Identification sur la documentation
C11 papier et/ou numérique les éléments.
' Structurer un environnement
- d'informa’fion technique numeérique Docs papier / maquette
™ et/ou papier. 3h numérique
C12 Pointer le/les éléments principal dans
' le principe de la fonctionnalite.
T Tl e T i — L = M RO ) T inforr ] o R ¥ s e |
3 Dy B S R Tt L 5A) Ko - C2- For ujhr et transmettr.e es in rmatlo ,icesmmun ué sous for meécritexet ondle18h'0 =y ik e [ B
i"c:“ s —:H‘ i !h"{' = iﬁlt‘ .T-J:!I‘--';'_I'_-: .EE?‘J‘fi—__; Cag !;__rT'l]'_T_fJ___ f—'- tﬁ __IJﬁ N IQ:P “'Jﬂr j -“F-S'—",:m— A *'g" ""’-l '%“L'i" e e if'-ij A0 ;I_;i S|
Sl Identifier et renseigner les informations 2h
Cc22 Utilis_ation dfas Iogiciels._ . 2h Documents papier
Cahier d’événement et journaliére
+Logiciel informatique
¢23 Lexique technique et technologique 2
Exposer les informations en
C24 expression orale avec présence 2h

numerique
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C 31 Se positionner dans I'élaboration du 0.5h
projet ainsi que le travail collaboratif.
€32 Non demandé
C33 Planifier I'organisation du parc 1h s papller.ej[ rl1umer|que,
machine avec les autres projets. ogiciels
Rendre compte a I'équipe
C34 pédagogique sur les actions menées 1h
sur le parc machine ou zone de
montage
GidsD Organiser une réunion d’avant-projet. EES
C4 - Interpréter et vérifier les données de définition de tout ou partie d’'un ensemble chaudronné 8h00
C 41 Identifier et localiser les sous- 1h
' ensembles et les éléments de
'assemblage.
Interprétation du plan d’ensemble
Ca2 suivant les différentes vues de i
projection sont identifiés.
C43 Réaliser 'ensemble des dessins de 3h
’ définition des repéres suivants :
REP. 1, REP. 6 et REP: 14.
o~ Logiciels de DAO et TAO
"” Modéliser et faire contrbler par le
C44 formateur les repéres suivant : 2h
REP. 1, REP. 6 et REP. 14.
C45 Non demandé
C46 Non demandé

C5 - Préparer la fabrication de tout ou partie d’'un ensemble chaudronné 14h00
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E2

C5.1

Etablir 'ordonnancement des phases
de I'assemblage final (planning
occupation machine par équipe)

1.5h

Cb52

Définir un graphe de processus par
candidat pour un sous-ensemble de
son choix.

1h

C53

Faire controler et valider par le
formateur la faisabilité proposée.

0.5h

C54

Etablir les fiches de phases et de
gammes pour les repéres suivants :
REP. 3, REP. 5 et REP. 17.

6h

C55

Faire un schéma rateau des sous-
ensembles et assemblage final par le
groupe.

1h

C56

Concevoir les programmes des
repéres suivants : REP. 2, REP. 5 et
REP. 15. (enregistrement ISO) via
TopSolid(sheetmetal) ou ProNest

Faire contrbler et valider par le
formateur

2h

C5.7

C6.1

Réaliser le développement
(enregistrement DXF) des repéres
suivants : REP. 2, REP. 5 et
REP. 15. avec un logiciel FAO
(logitrace, TopSolid, MétalFox)

Faire contrbler et valider par le
formateur

Préparation et installation du/des
postes de travail en toutes sécurite,
avec EPI et EPC, et organiser un
stockage en amont et en aval.

2h

C6.2

Monter les différent CN (PP.CN et/ou
PO.CN, PL.CN) et faire les transferts.
pour la réalisation du repére suivant :
REP. 3, REP.5 et REP.17

C6.3

Paramétrage des différent CN (PP.CN
et/ou PO.CN, PL.CN) pour la
réalisation du repére suivant :

REP. 3, REP.5 et REP.17

Dossier ressources
Abaques

Documents support

Dossier ressources
Abaques

etc
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Controler et Validation des réglages
C6.4 aprés piéces d'essais pour la ’ 1
réalisation du repére suivant :
REP. 3, REP.5 et REP.17

Lancement de toute fabrication en
respectant la sécurité via clé USB et
utilisation de 'TEUROMAC (PC.CN) et
ERMAKSAN (PL.CN).

Dossier ressources
Assembler, pointer et calibrer suivant

la documentation. fiches de phases
cr.1 La réalisation est faite en toute 19h parameétres machines
sécurité outillages

Les contraintes délais, codts... sont
respectées.

Les postes de travail sont remis a
I'état.

R Ca2

| ‘ C 9.1

| Cc9.2

C93

' Cco4
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C10.1

C10.2

| ¢10.3

c104

C10.5

C10.6

| C111

C11.2

C113
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C11.4

C11.5

Cc11.6

C11.7

C121

Préparation et installation du/des
postes de travail en toutes sécurité
pendant la fabrication, avec EPI et
EPC, et organiser un stockage en
amont et en aval.

1h

C122

Réalisation de la mise en place par
pointage et du soudage des éléments
suivants : REP. 5-17, REP.2-4 et
REP.15 en respectant le dossier
technique.

10h

Cc123

Réalisation du/des modes opératoires
correctifs suite a une déformation
envisagées si il y a.

3h

C124

C 131

Choisir et valider le mode de
manutention

Mettre en place une fiche de suivi de
contrble pendant la fabrication.

1h

C13.2

Utiliser les moyens de contrdle adapte
en fonction des phases de fabrication.

C133

Définir une zone de contrdle dans un
environnent sécurisé et adapté.

Maquette numérique 3D+DT
Le parc de Soudage
Outillage de soudage

Les consommables Les EPI
et EPC

Les fiches sécurité

DMOS

Fiches d'autocontréle
+dossier ressources +marbre
+matériels de contrdle
+fiches de poste, de sécurité
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Effectuer un contrble de conformité

i3 (géométriques, dimensionnels...) de la 1h
fabrication final.

C135 Etablir et analyser en groupe les 0.5h
problémes de non-conformité.

C 136 Consigner les degrés de gravité dans 0.5h

un procés-verbal de controle validé
par I'enseignant (responsable qualité).

C13.7

Archiver la tragabilité en respectant les
procédures auprés de I'équipe
pédagogique.
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