Membres de la commission de pré-validation:

Pré-validé

Observations :

Non validé

Membres de la commission de validation:

Pré-validé

Observations :

L]

Non validé

Documents a fournir & la commission de pré-validation :
Descriptif technique du projet (Obligatoire)

Plans d'ensemble et/ou définition (Obligatoire)
Calendrier prévisionnel du projet (Obligatoire)

Plan initial du projet
Autres documents (Organisation,...)

Documents ressources fournis aux candidats (facultatif aux commissions) :

3D numérique du projet
Plan d'ensemble

Plans de définition
Extraits de normes

Documents liés aux procédures de sécurité et au respect de l'environnement

Folio .../...

Folio .../

Folio .../...
/

Descriptifs des moyens de contréle et de réalisation
Documents techniques numérisés (Dmos, Matiéres,...)

A cocher

X | X | X| X

IEN STI
M_ROSIAU Denis

Date :

Sighature :

2 &
ACADEMIE
DE LILLE af . .
formation
Bac Pro TCI Session : 2022/2024 Epreuve E31 (deuxiéme situation)

Fabrication d'un ensemble chaudronné

Coefficient 6

Intitulé du projet :
Unité de Dépoussiérage

Cyclones

Origine du projet :

X Industrie

[]Etablissement

Nombre de candidats (mini 2) :

4

Enseignant (s) en responsabilité (s) du projet:

KEERSTOCK

X Réalisation

[] Réalisation

X Construction

[1 Construction

[ Réalisation
[] Construction

Noms et prénoms des éléves / apprentis

E 1: BOURBIAUX Enzo

E 2 : BRABANT Quentin

E 3 : DEBERGH Martin

E 4 : LEVIEUX Axel

Estimation du budget : 504.32 TTC
: Signat :
DDFPT de I'établissement : Date 'gnattire
Gestionnaire: Date : Signature :
Chef d'établissement: Date :
VASSEUR Jean-Phillippe ?—Lt}/MI(LS
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Unité de dépoussiérage
CYCLONES

Fonctionnement :

Le dépoussierage industriel de l'air s'effectue selon les principes d'aspiration et de filtration. Cette étape
est primordiale puisqu'il s'agit d'aspirer et de filtrer 'air pollué afin d'en éliminer les particules, dangereuses en
cas d'inhalation. Il y a donc de nombreux modeéles de dépoussiéreur industriel.

Support du projet le cyclone

Principe de fonctionnement :

Le mélange des poussiéres et de 1'air aspiré a l'intérieur du cyclone génére un mouvement de rotation
hélicoidale dans la partie conique du cyclone.

Les particules aspirées par la force centrifuge vont se suspendre contre les parois pendant que I'air reste au centre
du cyclone.

Le cyclone est utilis¢ communément pour séparer les plus grosses particules contenues dans 1'air aspiré.

i Gaz
hb;e:e;::rtle ' nettoyé

Tube d'entrée
du mélange

Guz
avee
particules

Corps
du
cyclone

Sectiion
conique

=

v

Parlicules

Folio2/ ...



XL @ -
ol
A
o = %
= ]
AN
'y 11[ /(91'

304

1380 3

Produft d'éducation SOLIDWORKS; — A titre éducatif uniquement.
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18 1 Chaszizs Complet 5235 ep 3mm
17 1 Capot infenienr 5235 ep 2mm
16 4 support semelle 5235 ep 3mm
15 1 Piéce3”Cyclone jumean 5235 ep 2mm
14 1 Conduit S 235 ep 2mm
13 1 Capot supénieur S 235 ep 2mm
w | 1| e 3755 ep 2
11 1 SymétneVirole entrée 5235 ep 2mm
10 2 Bnde & 100 8235 ep5mm
9 2 Sortie & 100 5235 ep 2mm
8 2 virole & 200 5235 ep2mm
7 2 Bnde & 200 5235 ep Smm
6 4 Demi cone 5235 ep 2mm
5 2 Bnde 200 x 300 Plat30x 5
4 2 Fond entrée S235Ep 2mm
3 2 game 200 x 300 b 5235ep 2mm
2 1 gaine 200 x 300.aSLDPRT 5235 ep 2mm
1 1 Virole entrée 5235 ep 2mm

REP Nbrs Désignation Matieres
o CYCLONES o
1/20
: AFPI Alternance
B

(=
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Planning prévisionnel

Durée 70h sur 5 semaines alternées.

rolectlere' ) \:B i )

|

Tahe  Ressowee

Yue

@ Nom Durée Début | fin

Oemer | mipine | =7 Alnfomaon  Sawerlapianfcaon
O prévisuaer || [ =] ™ Caendrir Effacer fa penfcaion
» POF Projets = Fenélre desprajets  Metfve  jour
[mpression Projet

Defem 2t lmas i1 mars 24 Brasd  [Smasd law B, 24 15 aw, 24 02 v, 24 lo3 awr, 24 I mei 24
1 & 0,875 jours 23/02/24 08:00 29/02124 16:00 i
28 | OATSiorsOO340800 OUO34160 o ]
3 E B 0,875 jours O7/03/24 08:0 07003024 1600 ] 1
4 E 0,875 j0urs 0BIU34 08:0 BN
5 B 0,875 ours 03124 08:0 B34 15:00 :
B 0,875 jours 50324 080 4 160 |
1B : MBSO 0700 04004024 150 |
3+ E o | 0TSS4 070 SMkEN
9B | 04T 544070 2500424 1500 g
nE R T
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TABLERU DEBORD. qbieq & compléter pour les compétences abardées par I groupe dapprenants (Groupe/projet)

EPREUVE U31 Pour chacune des compétences ci-dessous et en s'appuyant sur les compétences intermédiaires définies dans le référentiel de formation, indiquer les attendus pour le
(2éme SITUATION) groupe/projet en définissant les objectifs opérationnels qui devront &tre atteints en tout ou partie par le groupe d'apprenants lors des activités de projet.
Les compétences C6, C7, C12 et C13 sont évaluées lors de I'épreuve E32.1 (projet de 70h).
PROJET DE 70 heures

Les autres compétences pourront tre mobilisées et non évaluées lors du projet (E 31.2), exemple : C5 - préparer la fabrication de tout ou partie d'un ensemble

chaudronné ....
- Ces compétences sont mobilisables lors du projet et peuvent servir comme aide & I'évaluation en utilisant un positionnement, Exemple C1, C4 et C5 pour |'épreuve E2.
Les temps alloués sont donnés a titre indicatif. Il ne s'agit pas d'un séquencage, les activités des éléves ou apprentis se faisant en temps masqué.
RN | - fableau est rempli & titre indicatif afin de répondre a |'esprit du projet, « le travail en mode collaboratif ».
Il ne doit pas faire apparaitre de répartition des activités, piéce & réaliser, ..., pour chacun des éléves ou apprentis.

Positionnement des membres du

Moyens matériels .
groupe / projet

et

Les attendus Suivi par 'équipe pédagogique des activités du

groupe / projet en fonction des attendus

Documents

Documents
techniques
réponses

7}
[}
>
=]
[
=
o
IF]

humeériques utilisés

Compétences
intermédiaires
Tps alloués au
groupe / projet

Exemple de positionnement des membres du groufe / projet - (E1 = Eléve 1) | E1-E3 | E2
C1 - Rechercher une information dans une documentation technique, en local ofi 2 distance 1h00 R J
Analyser et identifier sur le support
C11 numérique (caractéristiques de la piéece) et
) prendre connaissance de la piece et des Maquette numérique
différents repérés qui compose 3D+DT+0l
o 'ensemble. 1h tUl+plans
11]
C 12 Doc graphe de processus
) Réalisation d'un graphe de processus

C 2.1 Alimentation du dossier et stockage des 3h
) documents numérique au fur et a mesure
de I'avancement du projet.

Documents papier
+numérique +clés USB

caz2
logiciels Word Excel
Powerpoint
€23 Dossier photos et ou vidéo
Cc24
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C 3.1

Se positionner dans I'élaboration du projet
ainsi que le travail collaboratif affectation
des taches respectives

Etablir un planning prévisionnel Docs journalier

Docs papier et numérique,
logiciels Word Excel

Doc planning projet

Fichiers Préparation

C4 - Interpréter et vérifier les données de

définition de tout ou partie d’un ensemble chaudronné 2h00

E2

C4A1 Les ensembles et/ ou sont ensembles sont | 1h
identifier.

C4.2 Le plan d’ensemble est analyse et 1h Maquette numérique

compris. 3D+DT+plans

Logiciels de DAO et TAO
C4.3 Solidworks +
logitrace+Metalfox

C44
C4.5
C4.6
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C5 - Préparer la fabrication de tout ou partie d’un ensemble chaudronné 9h00

C5.1 Etablir la chronologie des phases de 1h
fabrication.

Abaques

C5.2 Documents support

Fichiers ressources projets

Fichiers Préparation

C5.3
Doc graphe de processus

Doc Graphe de montage

C54 Etablir des documents opératoires. 2h Doc fiche de phases

3 Fiche de phases
Procédure de création d’'un
Creéation d'un ordre de montage de programme 1SO (Plasma ou
C5.5 I'ensemble 1h poingonneuse)

(schéma rateau)

Elaborer un programme en FAO sous

forme ISO en vue d’'une découpe. 2h

C56

Solidworks ,sheetmetal

Réaliser un développé avec assistance
numeérique.Rep1, Rep4 ,Rep 6 et Rep 13

C5.7 3h Logitrace Metal fox

Organisation du ou des postes de Fichiers ressources projets
Cé6.1 o R 1h
fabrication en sécurité avec stockage
des pieéces en amont et aval. PP AMADA HFT 50-20
Poingonneuse EUROMAC
ce6.2 Monter ou introduire différents 1h
parametres de réglages. Plasma ERMAKSAN
Abaques
Cc6.3 Réglage par rapport aux abaques 1h Stockage pigces sur palettes
fournies et procédures
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Cc71

‘ C9.1

Validation des réglages aprés piéces
d’essais ou simulation.

Lancement et fabrication suivant
procédure validée en amont en
respectant les consignes de sécurité et
les temps de fabrication.

Identifier sur le planning d’occupation
machines entre projets et savoir se situer

1h

26h

1h

Trajets a blanc

Fichier ressources projets
Fiches de phases

Paramétres machines

Outillages

Documents ressources
Fichier Excel

Document planning projets

‘ Cc9.2

C93
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Les différents intervenants sont capables Documents ressources
de s’identifier pour exécuter les taches
sur un planning. Planning projets
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C115

Signaler et reproduire sur cahier
d’'événements les dysfonctionnements
sur la production.

1h

Cahier d’événements par
projet Word Excel

Doc cahier d’événement

C11.6

Appliquer les consignes de securite.

2h

Documents securite fiche de |

poste

Gérer les déchets ainsi que le tri.

Organiser et installer la zone

0.5h

désignation, plans

Réalisation des contrdles en cour de
fabrication.

G121 d’assemblage en securite en respectant 0.5h
les EPI et EPC et moyen de manutention.
Positionnement des différents
C122 éléments suivant plans et dossiers 5h
technique.
C12.3 Réalisation des soudures suivant 3h

C13.2

Les moyens de contrble sont adaptés

Les conditions de contrdle sont

C13.4

C13.3 adaptées pendant les phases de 1h
fabrication.
Effectuer un contrdle final de la piece. | 2h

Bac de tri

Atelier
Parc Machines

EPI EPC

Graphe de montage

Plan d’ensemble et ou
magquette numérique

Fichiers ressources projets
Cahier d’événements
Fiches d’autocontréle
marbre
matériels de contrble
Pied a coulisse, réglet
métre, Fausse équerre
niveau

Equerre Digipro
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C13.5

Alimenté et géré le cahier
d’événement pendant toute la durée
du projet et analysé les problémes
constatés

2h

C13.6

Exploiter les résultats pour validation
de la réalisation

1h

C13.7

Assurer la tracgabilité et 'archivage des
documents en respectant la procédure
en relation avec I'équipe
pédagogique.

2h

mise a jour du cahier
d’événements

Fiches de phases et
Documents OF

Stockage sur clés USB et
documents papier
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