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2.3 – Principe de fonctionnement 
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Nota : Démarrage du projet le Vendredi 25 Janvier 2024. 

Ce planning représente le projet de 70h sur 7 semaines non consécutives. 

Les dates de travail seront déterminées en fonction du plan de charge de l’atelier et du planning du groupe. 

Durant cette période une revue de ce projet sera réalisée dans le dernier tiers de la réalisation. 
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TABLEAU DE BORD 

EPREUVE U31 

(2éme SITUATION) 

PROJET DE 70 heures 

Tableau à compléter pour les compétences abordées par le groupe d’apprenants (Groupe/projet). 

Pour chacune des compétences ci-dessous et en s’appuyant sur les compétences intermédiaires définies dans le référentiel de formation, indiquer les attendus pour le 

groupe/projet en définissant les objectifs opérationnels qui devront être atteints en tout ou partie par le groupe d’apprenants lors des activités de projet. 

Les compétences C6, C7, C12 et C13 sont évaluées lors de l’épreuve E32.1 (projet de 70h). 

Les autres compétences pourront être mobilisées et non évaluées lors du projet (E 31.2), exemple : C5 - préparer la fabrication de tout ou partie d’un ensemble 

chaudronné …. 

Ces compétences sont mobilisables lors du projet et peuvent servir comme aide à l’évaluation en utilisant un positionnement, Exemple C1, C4 et C5 pour l’épreuve E2. 

Les temps alloués sont donnés à titre indicatif. Il ne s’agit pas d’un séquençage, les activités des élèves ou apprentis se faisant en temps masqué. 

Ce tableau est rempli à titre indicatif afin de répondre à l’esprit du projet, « le travail en mode collaboratif ». 

Il ne doit pas faire apparaître de répartition des activités, pièce à réaliser, …, pour chacun des élèves ou apprentis. 
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Suivi par l’équipe pédagogique des activités du 

groupe / projet en fonction des attendus

Positionnement des membres du 

groupe / projet 

NON 0 1/3 2/3 3/3 

Exemple de positionnement des membres du groupe / projet - (E1 = Elève 1) E1-E3 E2 

C1 - Rechercher une information dans une documentation technique, en local ou à distance 1h00 

E
 2

 

C 1.1 

Analyser  et identifier sur le support 
numérique (caractéristiques de la pièce) 
et prendre connaissance de la pièce et 
des différents repérés qui compose 
l’ensemble. 

1h 

Maquette numérique 3D, 

dossier technique (papier et 

numérique).  

Salle de méthode S20 

équipée (PC, logiciel 

SolidWorks, logitrace, papier 

libre) 
C 1.2 

Réaliser la liste des fournitures  pour la 
fabrication de l’ensemble chaudronné 
(matière utilisée, profil, tôle, etc.). 

Définir les consommables selon les 
procédés d’assemblage (métal 
d’apport, gaz, etc.) 

Définir les contraintes d’assemblage 
(tolérances, procédé de soudage, 
positionnement des éléments). 

C2 - Formuler et transmettre des informations, communiqué sous forme écrite et orale 5h30 

E
 3

1
 -

 1
 

C 2.1 
Non demandé 

Documents papier 

+numérique +clés USB

logiciels Word Excel 

Powerpoint 

Dossier photos et ou vidéo 

C 2.2 
Etablir le dossier de projet de 70h sous 
format numérique avec les moyens 
informatiques mis à disposition (Excel, 
Word, PowerPoint, Topsolid, SolidWorks). 

5h 

C 2.3 
Utiliser le langage technique approprié au 

métier. 
0h 
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C 2.4 Présenter à l’oral le rapport du projet 0,5h 
Salle 20 

C3 - S'intégrer dans un groupe 1h30

E
 3

2
 

C 3.1 
Se positionner dans l’élaboration du projet 
ainsi que dans le travail collaboratif en 
équipe. Définir « qui fait quoi ? » et le 
notifié au formateur après décision. 

1,5h 

Docs journalier 

Docs papier et numérique, 

logiciels Word Excel 

Doc planning projet 

Fichiers Préparation 

Document CR CFAI1 

C 3.2 
Non demandé 

C 3.3 
Non demandé 

C 3.4 
Établir un compte rendu avec le formateur 
sur les différentes tâches réalisées et les 
consigner dans le document CR CFAI1 

0,5h 

C 3.5 
Non demandé 

C4 - Interpréter et vérifier les données de définition de tout ou partie d’un ensemble chaudronné 1h00 

E
 2

 

C 4.1 Les ensembles et/ ou sont ensembles 
sont identifier. 

0,5h 

Salle de méthode S20 

équipée (PC, logiciel 

SolidWorks) 

Plans sous forme papier et 

numérique. 

Maquette 3D 

C 4.2 Le plan d’ensemble est analysé et 
compris. 

0,25h 

C 4.3 Les dessins de définition  des éléments 
sont exploités. 

0.25h 

C 4.4 

C 4.5 

C 4.6 

Non demandé 
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C5 - Préparer la fabrication de tout ou partie d’un ensemble chaudronné 6h00
E

 2
 

C 5.1 Etablir  la chronologie des phases de 
fabrication. 

1h 

Abaques 

Documents support 

Fichiers  ressources projets 

Fichiers Préparation 

Doc graphe de processus 

Doc Graphe de montage 

Doc fiches de phases 

Procédure de création d’un 

programme ISO (Plasma ou 

poinçonneuse)  

Solidworks ,sheetmetal 

Logitrace 

C 5.2 Définir les phases de fabrication par repère 
de l’ensemble trémie doseuse. 

0,5h 

C 5.3 Justifier les moyens de fabrication au 
formateur (capabilité, faisabilité). 

0,5h 

C 5.4 Etablir des documents opératoires. 
Fiche de phases 

2h 

C 5.5 

Création d’un ordre de montage de 

l’ensemble 

(schéma râteau) 

0,5h 

C 5.6 
Elaborer un programme en FAO sous 

forme ISO en vue d’une découpe. 

1,5h 

C 5.7 
Réaliser  un développé avec assistance 

numérique. 

C6 - Configurer et régler les postes de travail 4h00

E
 3

1
 -

 2
 

C 6.1 
Organisation  du ou des postes de 

fabrication en sécurité avec stockage 
des pièces  en amont et aval. 

1h Fichiers  ressources projets 

PP AMADA et LVD 

Poinçonneuse EUROMAC 

Plasma ERMAKSAN 

Abaques 

Stockage pièces sur palettes 

C 6.2 Monter ou introduire différents 
paramètres de réglages. 

1h 

C 6.3 Réglage par rapport aux abaques 
fournies et procédures 

1h 
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C 6.4 Validation des réglages après pièces 
d’essais ou simulation. 

1h 

Trajets à blanc 

Essai de pliage 

C7 - Réaliser un ou plusieurs éléments de tout ou partie d’un ensemble chaudronné 28h00

E
 3

1
 -

 2
 

C 7.1 

Lancement et fabrication suivant 
procédure validée en amont en 

respectant les consignes de sécurité et 
les temps de fabrication. 

28h 

Fichier  ressources projets 

Fiches de phases 

Paramètres machines 

  Outillages 

C8 - Émettre des propositions d’amélioration d’un poste de fabrication (Non demandé)

C9 - Exploiter un planning de fabrication 30 min

E
 3

2
 

C 9.1 
Identifier sur le planning d’occupation  

machines entre projets et savoir se situer 
0,25h 

Documents ressources 

Fichier Excel 

Document planning projets 

C 9.2 Non demandé 

C 9.3 Non demandé 
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C 9.4 

Les différents intervenants  sont 

capables de s’identifier  pour exécuter les 

taches sur un planning. 

0 ,25h 
Documents ressources 

Planning projets 

C10 - Réhabiliter tout ou partie d’un ensemble chaudronné sur chantier (Non Demandé)

C11 - Respecter les procédures relatives à la sécurité et au respect de  l’environnement 2h30

E
 3

2
 

C 11.1 Non demandé 

C 11.2 Non demandé 

C 11.3 Non demandé 

C 11.4 Non demandé 

C 11.5 

Signaler et reproduire sur cahier 

d’évènements  les dysfonctionnements 

sur la production. 

1h 

Cahier d’évènements par 

projet Word Excel 

Doc cahier d’évènement 

C 11.6 Appliquer les consignes de sécurité. 1h 
Documents securite fiche de 

poste 

C 11.7 Gérer les déchets ainsi que le tri. 0.5h Bac de tri 

C12-Assembler les éléments de tout ou partie d’un ensemble chaudronné 12h 

E
 3

1
 -

 2
 

C 12.1 
Organiser et installer la zone 

d’assemblage  en securite  en respectant 
les EPI et EPC et moyen de manutention. 

0.5h 
Atelier 

Parc Machines 

EPI EPC 

C 12.2 
Positionnement des différents  

éléments suivant plans  et dossiers 
technique. 

8,5h 
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C12.3 Réalisation des soudures suivant 
désignation, plans 

3h 

Graphe de montage 

Plan d’ensemble et ou 

maquette numérique 

C12.4 Non demandé 

C13 - Contrôler la réalisation 9h00

E
 3

1
 -

 2
 

C13.1 Réalisation des contrôles en cour de 
fabrication.  

1h 

Fichiers  ressources projets 

Cahier d’événements 

Fiches d’autocontrôle 

 marbre 

matériels de contrôle 

 Pied à coulisse, réglet 

mètre, Fausse équerre 

niveau 

mise à jour du cahier 

d’évènements 

Fiches de phases et 

Documents OF 

Stockage sur clés USB et 

documents papier. 

Chemise dossier procès-

verbal de couleur jaune à 

demander au formateur. 

C13.2 
Les moyens de contrôle sont adaptés 

C13.3 
Les conditions de contrôle sont  

adaptées pendant les phases de 
fabrication. 

1h 

C13.4 Effectuer un contrôle final de la pièce. 
.. 

2h 

C13.5 

Alimenté et géré le cahier 
d’évènement pendant toute la durée 
du projet et analysé les problèmes 

constatés 

2h 

C13.6 Exploiter les résultats  pour validation 
de la réalisation 

1h 

C13.7 

Assurer la traçabilité et l’archivage des 
documents en respectant la procédure 

en  relation avec l’équipe 
pédagogique. 

2h 
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