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X[ Option Soudage (Unité U2S)

Etablissement de formation :

LYCEE PROFESSIONNEL DU HAINAUT

Intitulé du projet :
Va TRICS n°2

Support de tube

Origine du projet:

Industrie
[ ] Etablissement

Nombre de candidats (mini 2) :

Enseignant (s) en responsabilité (s) du projet:

Mr Réalisation Mr Réalisation Mr Réalisation
VOGELAER | L | LAMBERT | U | CEUTERICKX | X | MrPERTUZON
Construction Construction Construction
Estimation du budget : 140 € TTC
DDFPT de I'établissement : Date : Yi nature :

Mr FORT

o?{l\lzﬂq

Gestionnaire:

Mr SIMON

Date :

19

Chef d'établissement:

Mr BRIAND

Date :

K .w. 8
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Membres de la commission de pré-validation:

Pré-validé Non validé

Observations :

| 4
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Région académique
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Liberté « Egalité = Fraternité

REPUBLIQUE FRANGAISE

MINISTERE
DE L’EDUCATION
NATIONALE

CAP RICS

[_] Option Chaudronnerie (Unité U2C)
Configuration, réalisation et contréle d'un ouvrage chaudronné / soudé
Coefficient 12 +1 (PSE)

Session :2020.......

Epreuve EP2
]Z[ Option Soudage (Unité U2S)

Etablissement de formation :
LYCEE PROFESSIONNEL DU HAINAUT

Intitulé du projet :
Va TRICS n°2

Support de tube

Membres de la commission de validation:

Origine du projet:

X] Industrie
[] Etablissement

Nombre de candidats (mini 2) :

Accepté Refusé

Observations :

Enseignant (s) en responsabilité (s) du projet:

Date :
IEN STI

M.ROSIAU Denis

Signature :

Mr Réalisation Mr Réalisation Mr Réalisation
VOGELAER | U | LAMBERT | | CEUTERICKX | X | MrPERTUZON
Construction Construction Construction
Estimation du budget : 140 € TTC
DDFPT de I'établissement : Date : Signature :
Mr FORT
Gestionnaire: Date : Signhature :
Mr SIMON
Chef d'établissement: Date : Signature :
Mr BRIAND
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Documents a fournir a la commission de pré-validation :

e Descriptif technique du projet (Obligatoire) Folio .../...
e Plans d'ensemble et/ou définition (Obligatoire) Folio .../ ...
e Calendrier prévisionnel du projet (Obligatoire)  Folio .../...
e Plan initial du projet Folio .../...
e Autres documents (Organisation,...) Folio .../ ...

Documents ressources fournis aux candidats (facultatif aux commissions) :
e 3D numérique du projet
e Plan d'ensemble
e Plans de définition
e Extraits de normes
e Documents liés aux procédures de sécurité et au respect de I'environnement
e Descriptifs des moyens de contrdle et de réalisation
e Documents techniques numérisés (Dmos, Matiéres,...)

Moyens numériques utilisés :
e Logiciel CAO/DAO
Topsolid
Solidworks

e Logiciel Logitrace
e Logiciel de programmation FAO
Alinéa
Topsolid
Profirst
AUTPE foce e,
e Matériel informatique :
Poste informatique
Tablette
AUTrE e

Compétences mobilisées non évaluées (Obligatoire):
Cl: Identifier décoder et interpréter les données de définition d'un ouvrage ou d'un élément
C2 : Préparer la fabrication de tout ou partie d'un ouvrage ou d'un élément
Compétences a évaluer (Obligatoire):
C3 : Configurer et régler les postes de travail
C4 : Réaliser un ou plusieurs éléments d'un ouvrage
C5 : Assembler les éléments de tout ou partie d'un ouvrage

A cocher

XX [X|X|X|X|[X

A cocher

X
X

C6 : Contrdler la réalisation
C7 : respecter les procédures relatives a la sécurité et au respect de |'environnement
C8 : Communiquer sur son activité

Objectifs a atteindre et taches a réaliser par le candidat

X

X

X

Candidat 1 : Assemblage Rep 12345,6,7,89,10,1112

Nom : -Utiliser la chaine numérique si besoin (insuffisance, oubli de cotes)
recenser et controler les éléments.

-Fabriquer si besoin les REP 1,2,3,45,6,7,8,9,10,11,12

-Réaliser les préparation de bords.

-Tracer les axes de montage.

-Positionner, pointer sur table de montage.

-Réaliser les cordons suivant le cahier de soudage.

Candidat 2 : ._Assemblage Rep 12345,67,89,10,1112

Nom : -Utiliser la chaine numérique si besoin (insuffisance, oubli de cotes)
recenser et contréler les éléments.

-Fabriquer si besoin les REP 1,2,3,45,6,7,8,9,10,11,12

-Réaliser les préparation de bords.

-Tracer les axes de montage.

-Positionner, pointer sur table de montage.

-Réaliser les cordons suivant le cahier de soudage

Commun
(Assemblage):

-L'assemblage final sera réalisé en équipe
-Contraler et remplir la fiche contrdle de I'ensemble
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o Clermont-Ferrand, Dijon, Lille, Nancy-Metz, Nantes,
O ATION @@ﬂ@o@@@@ Grenoble, Limoges, Lyon, Nice, Orléans-Tours, Reims,

DE LA JFUNESSE Portiers Rennes, Rouen, Strasbourg
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mise en situation: L’entreprise SOLESPAM a recu une commande pour la réalisation de 100 supports de tube pour la société ATLAS COPCO.
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