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CAP RICS  Session :..2020 Epreuve EP2

[] Option Chaudronnerie (Unité U2C) [] Option Soudage (Unité U2S)
Configuration, réalisation et contréle d'un ouvrage chaudronné / soudé
Coefficient 12 +1 (PSE)

Etablissement de formation :
Lycée du Hainaut Valenciennes

Intitulé du projet :
Station de
Vidange BIG BAG

Origine du projet:

[ Industrie
[J Etablissement

Nombre de candidats (mini 2) :

3
Enseignant (s) en responsabilité (s) du projet:
: [] Réalisation [] Réalisation [J Réalisation
Douliez [] Construction Tonneau [[] Construction [] Construction
Estimation du budget : 70€ TTC
DDFPT de I'établissement : 1 D(m‘e fﬁ’;‘a*”re :
Mr Fort @5/ I / 2‘)'#‘ I
Gestionnaire: ) Date :
Mr Simon &// -7"?/_/ A Q

)]
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Membres de la commission de pré-validation:

Pré-validé Non validé

Observations :

acada
Li

Région académique
HAUTS-DE-FRANCE

MINISTERE
DE L’EDUCATION
NATIONALE

E;].

Liberté « Egalité « Fraternité

REPUBLIQUE FRANGAISE

CAP RCI

[ ] Option Chaudronnerie (Unité U2C)

Session :..2020

Epreuve EP2

[_] Option Soudage (Unité U2S)

Coefficient 12 +1 (PSE)

Configuration, réalisation et contrdle d'un ouvrage chaudronné / soudé

Etablissement de formation :

Lycée du Hainaut Valenciennes

Intitulé du projet :

Station de

Vidange BIG BAG

Membres de la commission de validation:

Origine du projet:

[ ] Industrie
[ ] Etablissement

Accepté Refusé

Observations :

Nombre de candidats (mini 2) :

3

Enseignant (s) en responsabilité (s) du projet:

[] Réalisation

[] Réalisation

] Réalisation

Date :
IEN STI
M.ROSIAU Denis

Signature :

Douliez [] Construction Tonneau [] Construction [] Construction
Estimation du budget : 70€ TTC
DDFPT de I'établissement : Date : Signature :
Mr Fort
Gestionnaire: Date : Signature :

Mr Simon
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Chef d'établissement: Date : Signature :

Mr briand bernard

Documents a fournir a la commission de pré-validation :

o Descriptif technique du projet (Obligatoire) Folio 3 /10

e Plans d'ensemble et/ou définition (Obligatoire)  Folio 6,7,8,9 /10
e Calendrier prévisionnel du projet (Obligatoire)  Folio 5 /10

e Mise en situation Plan initial du projet Folio 3 et 4 /10
e Autres documents (Organisation,...) Folio .../ ...

Documents ressources fournis aux candidats (facultatif aux commissions) :
e 3D numérique du projet
e Plan d'ensemble
e Plans de définition
e Extraits de normes
o Documents liés aux procédures de sécurité et au respect de |'environnement
e Descriptifs des moyens de contrale et de réalisation
e Documents techniques humérisés (Dmos, Matieres,...)

Moyens numériques utilisés :
e Logiciel CAO/DAO
Topsolid
Solidworks

e Logiciel Logitrace
e Logiciel de programmation FAO
Alinéa
Topsolid
Profirst
AUTIE focce e
e Matériel informatique :
Poste informatique
Tablette
AUTre to

Compétences mobilisées non évaluées (Obligatoire):
Cl: Identifier décoder et interpréter les données de définition d'un ouvrage ou d'un élément
C2 : Préparer la fabrication de tout ou partie d'un ouvrage ou d'un élément
Compétences a évaluer (Obligatoire):
C3 : Configurer et régler les postes de travail

A cocher

XXX |X|X|X|X

A cocher

C4 : Réaliser un ou plusieurs éléments d'un ouvrage

C5 : Assembler les éléments de tout ou partie d'un ouvrage

C6 : Controler la réalisation

C7 : respecter les procédures relatives a la sécurité et au respect de |'environnement
C8 : Communiquer sur son activité

X | X|X|X|X

Objectifs a atteindre et tdches a réaliser par le candidat

Candidat 1 :
Nom :

Prénom :

RéalisationdesRep1/2/3/4

- Utilisation de la chaine numérique pour le débit a la poingonneuse CN
des repéres1;2; 3

- Conformation par roulage des reperes 1 et 2

- Conformation par pliage du repere 3

- Utilisation de la chaine numérique pour le débit au banc Plasma HD du
repere 4

- Assemblage des éléments ( procédé 135 et 141)

- Contrdle et compléter une fiche de contrdle

Candidat 2 :
Nom :

Prénom :

RéalisationdesRep5/6 /7 /8

- Utilisation de la chaine numérique pour le débit a la poingonneuse CN
des repéres 5 et 6

- Conformation par roulage du repére 5

- Conformation par pliage du repére 6

- Débit , pergage et assemblage d'une bride carrée repere 7

- Utilisation de la chaine numérique pour le débit au banc Plasma HD du
repere 8

- Assemblage des éléments ( procédé 111 ,135 et 141)

Contrdle et compléter une fiche de contrale

Candidat 3 :
Nom :

Prénom :

Réalisation des Rep 9 / 10 /11

- Utilisation de la chaine numérique pour le débit a la poingonneuse CN
des reperes 9 et 10

- Conformation par roulage du repére 10

- Conformation par pliage du repére 9

- Utilisation de la chaine numérique pour le débit au banc Plasma HD du
repere 11

- Assemblage des éléments ( procédé 111 , 135 et 141)

Contrdle et compléter une fiche de contrale

Commun
(Assemblage):

L'assemblage sera effectué en équipe par les 3 candidats.
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Mise en situation Technique du projet

e Les stations de vidange sont destinées a l'extraction réguliere et contrdlée de
poudres a écoulement difficile contenues dans des bigbags.

e (es stations permettent le conditionnement ou déconditionnement de bigbags de
facon ergonomique.
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Plans projet Initial
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Plan d’ensemble
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Sous ensemble Partie Haute
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Sous ensemble Partie Centrale
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Sous ensemble Partie Basse
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1] PLANNING 2019-2020-

bac pro tci ,, 1tci

nov-2019 déc-2019 janvier-2020 | février-2020 | mars-2020 avril-2020 juin-2020 juillet-2020
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REPARTITION HORAIRE 60H

AFFECTITION DES DIFFERENTS PROJETS

REPARTITION TRAVAIL EQUIPE 4H | REPARTITION DES SOUS ENSEMBLE

EXPLICATION DES DIFFERENTS SOUS ENSEMBLES

LECTURE PLANS ENSEMBLE ET DEFINITION

DECODAGE COTES ET SOUDURES

RECHERCHE LD
PREPARATION 12H (C1-C2) | UTILISATION PLANS NUMERIQUES ,SOLIDWORKS ,LOGITRACE ,LINEA

IMBRICATION ECONOMIQUE

FABRICATION DES ELEMENTS ET SOUS ENSEMBLE
REALISATION 24H (C3 AC7) ASSEMBLAGE DES SOUS ENSEMBLE

CONTROLE

ASSEMBLAGE EN EQUIPE DES DIFFERENTS ELEMENTS

CONTROLE DE L'ENSEMBLE

UTILISATION POWERPOINT ....
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