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MISE EN SITUATION

Produit pour 1’épuration de I’air grace a une unité fabriquée avec systéme de qualité certifiée selon le standard UNI EN ISO 9001:2000.
Le filtre est employé en général dans les secteurs industriels de travaux d’usinage (ou traitement) de matériels métalliques, plastiques, de denrées alimentaires,
chimiques ou dans tous les travaux industriels qui produisent des poussiéres avec granulométries

Le filtre est composé de trois sections principales (du bas vers le haut):
Trémie, pieds support et seau de récupération des poussieres filtrées
Corps central contenant les manches

Corps supérieur de décolmatage des manches avec air comprimé.

La section du filtre en entrée sert également de zone de décantation pour la collecte des particules les plus lourdes, qui tombent directement dans le collecteur, sans
solliciter les filtres du dessus.

Des manches de grande surface sont mises en place, dont la fonction est le filtrage des poussiéres. Les manches sont supportées par une plaque de forte épaisseur
équipée d'un joint afin de garantir une étanchéité parfaite, évitant ainsi tout risque de fuite.

Au-dessus des manches sont installés des rampes d’injection pneumatiques, garantissant un nettoyage correct de ces mémes manches. Ces rampes sont raccordées
a un réservoir d'air comprimé équipé de vannes a ouverture rapide.

L'ouverture séquentielle des vannes est commandée depuis un panneau électronique, complétement paramétrable afin d'optimiser la consommation d'air.

On retrouve en partie supérieure du filtre, au-dessus de la zone 1 le ventilateur d'aspiration avec moteur électrique ; sur certains modeles, pour des nécessités de
conception, celui-ci peut étre installé au sol sur des supports antivibratoires.
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DESCRIPTIF DU SYSTEME DE FILTRATION

LE DEPOUSSIERAGE INDUSTRIEL

Permet I'amélioration des conditions d'hygiéne et de sécurité aux postes de travail dans les zones de pollution
par poussieres seches.

Grace a une captation a la source trés étudiée, l'aspiration des poussiéres, générées par les machines, contribue
a protéger l'opérateur et son environnement.

DES DEPOUSSIEREURS AUTOMATIQUES INDUSTRIELS (filtre a poches, a manches ou a
cartouches) séparent les poussicres de l'air de transport.

En cas de poussicres explosives, ces dépoussiéreurs sont conformes a la sécurité ATEX.

Les poussiéres sont récupérées (reconditionnées ou détruites selon les applications).

L'air filtré peut étre recyclé pour I'économie d'énergie selon les normes validées par la CRAM.

UTILISATION ET PERFORMANCES DU FILTRE

Le filtre a manches autonettoyantes est conseillé pour les installations de dépoussiérage avec granulométrie
comprise entre 1 et 50 microns.

Les manches employées dans le filtre ' AERSLEEVE garantissent un rendement ¢levé de filtration (99,9%) et
un pourcentage d’émission inférieur a 0,1% pour les poussieres de granulométrie comprise entre 0,2 et 2
microns avec une vitesse de passage de 0 ,056ms/|sec| (catégorie USGC).

TYPOLOGIES DES MANCHES FILTRANTES

Les manches filtrantes ont été¢ concues pour obtenir une grande surface filtrante ; elles sont réalisées avec

les caractéristiques techniques indiquées a la fin du présent manuel.

Les tissus employés pour les manches des filtres répondent aux normes suivantes applicables:

—  UNI ENISO 9073-2 : 1998 textiles- méthodes de preuve pour non tissu - détermination de I'épaisseur.

—  UNIENIS09237 : 1999 textiles-détermination de la perméabilité a l'air des tissus.

—  IS0O9073-1 : 1988 Textiles -Test methods for non wovens, partl : determination of mass per unit area.

—  IS0O9073-3 : 1989Textiles -Test methods for non wovens, part3 : determination of tensile strength and
elongation.

—  UNI11304-1 Qualité minimal de prestation et de projet requise, part 1 : dépoussiéreurs a sec a matrice

filtrante.

Venturi

Manches Corps sup€rieur

SYSTEME DE PROPRETE A CONTRE-COURANT

Les soupapes sont a ouverture rapide et sont solidaires du réservoir d'air comprimé ; l'ouverture des soupapes
est commandé par un séquenceur ¢lectronique, situé sur un coté du filtre. Le séquenceur a la fonction de régler
le temps et la fréquence d'ouverture des électrovannes. Ce systéme est équipé d’un lecteur de différentiel de
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pression pour le contrdle de I'encrassement du filtre. De cette facon, en ayant effectué un réglage correct le
décolmatage se fait en fonction du delta P. Tous les réglages des fonctions peuvent étre effectués au moyen
du clavier situé sur l'appareil. Dans la fonction manuelle, le panneau commande l'ouverture des soupapes. Il est
possible de programmer le temps de pause, ou le temps de travail (c'est-a-dire le temps d'ouverture des
soupapes pour le déchargement de l'air a I'intérieur de la cartouche).

EVACUATION DES POUSSIERES

La poussicre capturée par les manches filtrantes est déchargée au moyen du souffle d'air comprimé a contre-
courant, comme spécifié dans la section (6.2 SYSTEME DE DE COLMATAGE A CONTRE- COURANT).
Une fois séparée d'une maniere forcée du tissu filtrant, la poussieére descend au travers de la trémie et arrive a
l'intérieur du seau de récupération.

Dans certains cas, sur demande du Client, le seau de récupération peut étre remplacé par d’autres
récipients comme le “big-bag” ou similaires. Dans ce cas il est conseillé de doter le filtre d’une écluse ou
d’un double registre motorisé.

ECLUSE

L’écluse est utilisée pour un déchargement continu des poussicres
filtrées. En cas des poussicres abrasives 1’écluse est dotée de pelles
anti-abrasives.

VIS SANS FIN (EN OPTION)

Les vis sans fin représentent un syst¢eme modulaire trés variée qui offre de nombreuses solutions
pour le transport de poussieres ou de grains. Elles sont fabriquées en acier au carbone avec un
traitement adapté. La vis sans fin est utilisée surtout pour le transport des poussicres a forte

granulométrie dans le milieu industriel.
Différents modeles sont disponibles avec des bouches de chargement/déchargement.

Motoréducteur vis sans fin
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RISQUES DUES A L’UTILISATION INADEQUAT DU SYSTEME

A Ne pasfaire fonctionner le filtre @ manches sans 1’alimentation pneumatique.

11 faut considérer comme utilisation inadéquat tous les actes qui compromettent la fonctionnalité et la sécurité
de la structure de l'installation, des appareils €lectriques et tout ¢lément de commande et de liaison qui les
composent.

Sont considérées comme action gravement dangereuse:

L'introduction de substances inflammables (aucune production d’étincelles), toxiques par nature ou par
réaction avec les atmospheres d'utilisation.

L'usage en atmospheres agressives pour les éléments métalliques en général.

L'aspiration de polluants ardents et étincelants.

Nous vous conseillons 'utilisation de pieces de rechanges d’origine et, en cas de doutes, de consulter le service
clientéle, sous peine d’annulation de la garantie.

ENTRETIEN PROGRAMME

Les controles a exécuter pour une gestion correcte de I'installation sont a titre indicatifs.

La fréquence des controles doit étre vérifié et planifi¢ par le responsable de la sécurité de

l'entreprise qui utilise le systéme, ou bien du responsable des entretiens.

Les paramétres qui peuvent modifier la fréquence des opérations d'entretien sont les suivant:
— Heures de travail journalier.
— Quantité de poussiére produit.
— Granulométrie de la poussiére produite.

Attention:

A Toute opération d'entretien doit étre effectuée exclusivement a I'arrét du
systéme.

ENTRETIEN JOURNALIER
Vérifier I'état de remplissage et effectuer, éventuellement, la vidange du seau de récupération des poussiéres.

ENTRETIEN HEBDOMADAIRE

Vérifier le fonctionnement des électrovannes;

Vérifier le fonctionnement du séquenceur;

Vérifier que la programmation pneumatique effectue les séquences de décolmatage, avec les
Intervalles programmés;

Vérifier que la valeur de pression de la ligne pneumatique ne soit pas supérieure a 0,5 MPa.

ENTRETIEN MENSUEL

Vérifier de maniére le fonctionnement du filtre;
Evacuer la condensation éventuelle formée a l'intérieur du réservoir d’air

ENTRETIEN ANNUEL

Vérifier 'état d’encrassement des manches a travers la porte d'inspection : remplacer les manches qui ont
des signes d’abrasions ou de déchirements.
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Vérifier que les pulsions pneumatiques n'ont pas produit le desserrage des fixations des manches

avec la structure du filtre.

Vérifier les raccords pneumatiques et les serrages, a fermeture étanche, du connecteur des €lectrovannes. (en
cas de remplacement de la bobine ou du contrdle du pilote, il faudra démonter avec attention la bobine en
prenant soin de ne pas perdre le ressort du noyau).

Vérifier la tenue des joints.
Vérifier l'état des coussinets relatifs au groupe aspirant et contrdler la lubrification.

ENTRETIEN DE DEUX ANS

Remplacer les manches filtrantes (le remplacement doit étre effectué méme si la valeur maximale
d'encrassement n’est pas atteinte).

REMPLACEMENTS DES MANCHES
Les manches filtrantes doivent étre remplacées dans les cas suivants:

Rupture accidentelle

Perte de charge supérieure a 220-250 mmh20 (valeur affichée du séquenceur). Valeur qui est affichée aussi
apres 3-4 cycles de post-nettoyage.

Nombre heures de travail = 12.000 h

Attention:

Le remplacement des manches doit étre fait par des opérateurs spécialisés dotés
de systéemes de protections pour les yeux, les oreilles et voies respiratoires.

DEMANTELEMENT & RECYCLAGE

Les composants recyclables doivent étre récoltés dans les récipients approprié€s ou apportés dans un centre
de tri local.

Les déchets doivent étre récoltés dans des récipients spéciaux avec un étiquetage adéquat et doivent étre
disposé en accordance avec les lois nationales ou/et les 1égislations locales en vigueur.

ATTENTION ! Il est formellement interdit de disposé de produits toxiques dans les égouts ou les systémes

d’épuration. Ceci concerne principalement toutes les huiles, graisses, et autres matériaux toxiques sous
forme liquide ou solide.
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LYCEE HENRI DARRAS

1TCI - du 30 septembre au 05 octobre 2019
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