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Eﬁl
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DE L'EDUCATION
NATIONALE

Pré-validé Non validé

Observations :

Région académique
HAUTS-DE-FRANCE

REPUBLIQUE FRANCAISE

CAP RICS

Session :.......

X] Option Chaudronnerie (Unité U2C) []
Configuration, réalisation et contréle d'un ouvrage chaudronné / soudé

Coefficient 12 +1 (PSE)

Epreuve EP2

Option Soudage (Unité U2S)

Etablissement de formation :

LP A KASTLER DENAIN

Intitulé du projet :

DEPOUSSIEREUR

(Sous Ensemble 6) et (Sous Ensemble 7)

Membres de la commission de validation:

Origine du projet:

X Industrie
[ ]Etablissement

Refusé

Accepté

Observations :

Nombre de candidats :

Enseignant (s) en responsabilité (s) du projet:
M BOURGEOIS | [X] Réalisation M WISNIEWSKT X Réalisation M AVRIL [ 1 Réalisation
M LEROY I:l Construction M. MARCHIN I:] Construction MME RICHARD & Construction
M.NOVARA '
Estimation du budget : 97.1 € TTC
DDFPT de I'établissement : Date Slgna'rur'ti:

M DELADERIERE

- =Y iy O
- Pow

Date :
IEN STI
M_.ROSIAU Denis

Signature :

Gestionnaire:

M LEHUT

.'HM\ u/?(};e:

Signature :
L'agent comptabie
M. LEHUT

Chef d'établissement:

M LAMAND

Date :

Documents a fournir a la commission de pré-validation :
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Membres de la commission de pré-validation:

Pré-validé Non validé

Observations :

;] MINISTERE
B & acada >, DE L'EDUCATION
e Bty s Litesié » Bgabité + Fraserniss NATIONALE

REPUBLIQUE FRANCAISE

Région académigue

HAUTS-DE-FRANCE

CAP RICS Session :....... Epreuve EP2

X Option Chaudronnerie (Unité U2C) [_] Option Soudage (Unité U2S)
Configuration, réalisation et contrdle d'un ouvrage chaudronné / soudé
Coefficient 12 +1 (PSE)

Etablissement de formation :

LP A KASTLER DENAIN

Intitulé du projet :

DEPOUSSIEREUR

(Sous Ensemble 6) et (Sous Ensemble 7)

Membres de la commission de validation:

Origine du projet:

Industrie
[ ]Etablissement

Accepté Refusé

Observations :

Nombre de candidats :

Enseignant (s) en responsabilité (s) du projet:

M BOURGEOIS

X Réalisation

M WISNIEWSKI

X Réalisation

M AVRIL

[] Réalisation

M LEROY ] Construction [T Construction Construction
oA M MARCHIN MME RICHARD | X
Estimation du budget : 97.1 € TTC
DDFPT de I'établissement : Date : Si? nafu,fi

M DELADERIERE

—p S

Date :
TEN STIL
M .ROSIAU Denis

Signature :

Hay Y

Gestionnaire: { Signature :
L'adgent comptabie
M LEHUT M. LEHUT
Chef d'établissement: Date : Sighatu
M LAMAND

Documents d fournir a la commission de pré-validation :

A cother
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o Descriptif technique du projet (Obligatoire) Folio .../...
e Plans d'ensemble et/ou définition (Obligatoire)  Folio .../...
e Calendrier prévisionnel du projet (Obligatoire)  Folio .../...
e Planinitial du projet Folio .../...
e Autres documents (Organisation,...) Folio .../...

Documents ressources fournis aux candidats (facultatif aux commissions) :

e 3D numérique du projet

e Pland'ensemble

¢ Plans de définition

e Extraits de normes

o Documents liés aux procédures de sécurité et au respect de I'environnement
o Descriptifs des moyens de contrdle et de réalisation

e Documents techniques numérisés (Dmos, Matiéres,...)

Moyens numériques utilisés :

Cl

C3:

Cc4
C5
Cé6

C7:

c8

e Logiciel CAO/DAO
Topsolid
Solidworks

e Logiciel Logitrace
e Logiciel de programmation FAO
Alinéa
Topsolid
Profirst
AUTre fo i,
e Matériel informatique :
Poste informatique
Tablette
AUTre t

Compétences mobilisées non évaluées (Obligatoire):
: Identifier décoder et interpréter les données de définition d'un ouvrage ou d'un élément
: Préparer la fabrication de tout ou partie d'un ouvrage ou d'un élément
Compétences a évaluer (Obligatoire):
Configurer et régler les postes de travail
: Réaliser un ou plusieurs éléments d'un ouvrage
: Assembler les éléments de tout ou partie d'un ouvrage
: Contraler la réalisation
respecter les procédures relatives a la sécurité et au respect de |'environnement
: Communiquer sur son activité
Objectifs a atteindre et taches a réaliser par le candidat

XX | X[ X |X|X|X

A cocher

X
X

X

X

XX | X|X|X|X

Candidat 1 :

Réalisation
Nom : - Utilisation de la chaine numérique pour la réalisation (pour développer, pour
Vesli programmer et pour couper).
) -  Réaliser deux éprouvettes de soudure (une a plat, une en angle)
Prénom : - Rédliser I'assemblage des 2 éléments
Imad-Adin - Positionner et assembler avec |'autre candidat formant leur groupe
- Manutentionner le Sous-Ensemble 4 en fonction de la norme AFNOR NFX 35-109 (ISO
11228-1:2003).
- Contrdler I'assemblage réalisé et renseigner le fiche de contrdle.
Candidat 2 : Réalisation
Nom : - Utilisation de la chaine numérique pour la réalisation (pour développer, pour
Denimal programmer et pour couper).
| - Réaliser deux éprouvettes de soudure (une a plat, une en angle)
Prénom : - Réadliser I'assemblage des 2 éléments
Cyril - Positionner et assembler avec I'autre candidat formant leur groupe le Sous-Ensemble
- Manutentionner le Sous-Ensemble en fonction de la norme AFNOR NFX 35-109 (ISO
11228-1:2003).
- Contrdler I'assemblage réalisé et renseigner le fiche de contrdle.
Commun Chaque candidat devra préalablement et en cours de réalisations :

(Assemblage):

-Décoder et analyser les données techniques des éléments afin de déterminer et
d'identifier les caractéristiques  dimensionnelles, géométriques et technique de chaque
élément qu'il devra réaliser.

-De donner le nom technique de ces éléments.

-De compléter les différents documents : fiches débit, contrat de phases, gammes de
fabrication, graphe de montage, mode opératoire, feuille de commande des matériaux,
fiches contrdle, fiches de sécurité (a compléter) fiche de maintenance de poste de travail
etc...

-De produire au moins un développement avec une assistance numérique (Logitrace,
Topsolid...)

-De préparer, organiser et installer un ou plusieurs postes de travail. (Montage d'outils,
introduire des paramétres, régler, de valider les réglages et réaliser une maintenance)
-De mettre en ceuvre un ou plusieurs procédés de fabrication.

-Réaliser les éléments désignés (seul) puis de positionner, assembler seul ou avec son groupe
leur sous ensemble avec les autres sous-ensembles afin de réaliser I'Ensemble

« DEPOUSSIERREUR ».

-De réaliser la manutention en respectant les normes en vigueur.

-De contrdler sa réalisation (points de contrdle) de remplir la fiche contrdle et de signalé
les dysfonctionnements éventuelles.

-De respecter les régles de sécurités et d’hygiénes. Respecter son environnement en
nettoyant son poste de travail et éventuellement de trier les déchets qu'il a produit (chute
de tdle, divers disques, huile de coupe etc..)

De communiquer sur son activité

- L'assemblage final sera réalisé en Equipe.
- Contréler et remplir la fiche.

Folio2 /...
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09 1§ trappe superieure acier $235 Ep3mm
08 1§ sacfiltrant acier S235 Tissu
07 1 |} supportsac 3cier S235 Ep2 mm et & mm
06 1 | cyclone superieur acier $235 Ep2 mm et 4 mm
05 1 | sortie basse prismatique acier S235 Ep2mm et & mm.
04 1 § Sortie pyramidale acier S235 Ep 2 mm et & mm
03 1 § Sortfie latérale acier $235 Ep 2 mm et 4 mm
02 1 | corps dépoussiereur acier S235 Ep Zmm et & mm
01 1 | table support acier S235 EpLmm
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L'ensemble ne sera que pointé Procédé 135

8 1 | Bride rectangulaire acier $235 Epb4mm
7 1 | Bride cylindre supérieur adier $235 EpLmm
= 6 1 | Cylindre supérieur acier S235 Eptmm
f 5 1 J Bride sortie inférieure adier $235 Epbmm
@ 151 intbride 4 1 | cylindre inférieur acier$235 Ep2mm Ht70 mm
3 1 | Contour cyclone acier $235 Ep2mm
76.45 @ 320 Ext 2 1 | Flasque supérieur acier $235 Ep2mm
L 1 1 Flasque inférieur acier $235 EpZmm
. REPERE NB. | DESIGNATION MATIERE 0BSERVATIONS
g 10 ECHELLE AUTEUR
0.25 SORTIE CYCLONE Py
08/10/2019
=& | TepSelid
A3 | DEPOUSSIEREUR PROJET B 006 ®
H | | “ | | 1 1 ] | | | “ _ B _ A




@ e} w _ >
115
150
80
(@) O
o
o 11k _w_ ext
%
a
=7 O| 8 3 S
— ~ ~
g
O
@) O
2 mini
A
L'ensemble ne sera que pointé procédé 135
b
” - 6 1 | Bride rectangulaire acier $235 Epbmm
5 1 | Accroche sac acier $235 Ep3mm
{ I:HM“W_ xxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxx E b 1 | Tubeaccroche sac acier $235 Ep2mm
| “ | 3 1 | Contoursupport de sac acier $235 Ep2mm
L 2 1 Flasque supérieur acdier $235 Ep2mm
L 3 244 int 1 1 | Flasque inférieur acier $235 Ep2mm
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9 1 | bride tampon superieure acier S235 Epbmm
REPERE NB. | DESIGNATION MATIERE 0BSERVATIONS
ECHELLE AUTEUR
0.5 BRIDE TAMPON
08/10/2019

O | TepSelid

A3 DEPOUSSIEREUR PROJET B 009 00

T T T T T T T T T W T T T 1 I ——

G I I /_\ 1

B _ A




/

abed

(351W2y2 p| uns JU3||02 V) ¥ S13L0YUd S3AQ JILYINLIdYDIY

LOH3T W . 6 (. Lo
ajgeidwos juabe,] 24n4oudls . R
:adnyoubis TR NETS 12J410UUO01LS29
1240Q :24njpubis © .0 240Q
siuaq NVISOY :Juawassi|qola p 424D
,,,,,,,,,, 2snjay uoN
’ 31NVH 311dvd
aydoooy | IO 3 0£69 137dNOD T™IIPNS S 13royd
. 2snjay UoN
2€6 3Ssvg 1LYV ¥ 13r04d
. 24daooy | . InO 137dN0J 3T¥FWONS
__________ 2snjay UoN
" > /16 DVS INITY3AINS 319W3ASN3-sno§ € 130U
ajdaooy | . INO
__________ 2sn4ay UoN
39. JINITYIINI 3T18WISNI -SNOS ¢ 13aroud
ajdadoy | .. Ino
2snjay uoN
" “ 302'16 ﬂ JNIATIIINI 3718WISN3I -SNOS 1 13L0dd
. 24dodoy _ InO ,




