RECAPITULATIF DES PROJETS B (A coller sur la chemise)

g

Oui O] Accepté [

PROJET ! SOUS-ENSEMLE PRINCIPAL -y 2 69,40 €
' Non 7 Refusé
._ Oui 7] Accepté [

PROJET 2 SOUS- ENSEMBLE LATERAL 2 59 €
Non ] Refusé
Oui [1| Accepté [

PROJET 3 S0US- ENSEMBLE SUPERIEUR 3 59,20 €
Non [ Refusé
Oui B Accepté E]

PROJET 4 SOUS-ENSEMLE INFERTEUR 58,40 €
Non ! Refusé [j]

‘Chef d'établissement:
Date: ¢ 3"/ a f }61 Signature:

Gestionnaire:

Date: S M Lel 2 Signature:

ggnt comptable
M. LEHUT

ROSIAU Denis

Date:

Signature:
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Membres de la commission de pré-validation:

. MINISTERE
BEE Acaipmge DE LEDUCATION
e T ; NATIONALE
Régfon académique

RALFTS-DE-FRANCE

Observations :

Pré-validé | |

Non validé

L

Membres de la commissicn de validation:

Observations :

Accepté

L]

Refusé |____|

CAP RICS  Session :2z2c Epreuve EP2

Pd Option Chaudronnerie (Unité U2C) {1 Optien Soudage (Unité U2S)

Configuration, réelisation et contrdle d'un cuvrage chaudronné / soudé
Coefficient 12 +1 (PSE)

Etablissement de formation :
LP A KASTLER DENAIN

Intitulé du projef :

DEPOUSSIEREUR
(Sous Ensemble 2)
Origine du projet:

[ Industrie
[ Etablissement

Nombre de candidats {mini 3):

IEN STI
M_ROSIAU Denis

Date :

Signature :

3
Enseignant (s) en responsabilité (s) du projet:
M LEROY | B Réalisation M BOURGECIS | [ Réalisation MME RICHARD | [] Réalisation
M BOUVE [ Construction | g WISNIEWSKT | [ Construction M AVRIL [ Construction
Estimation du budget : 1 89 € TTC
DDFPT de I'établissement : Date : Mwéﬁ;ggﬂffggf ;
M DELADERLERE SRR
Gestionnaire: g{ Dn‘re{%
M LEHUT Jﬁ‘gw
Chef d'étgblissement: Date :
B .ﬁﬂ Ay _ -
M EGMEABE 23 / [l ( /9
Documents & fournir & la commission de pré-validation :

» Descriptif technique du projet (Obligateire)

Folio1/ ..




» Plans d'ensemble et/ou définition (Obligatoire) Folio .../ ...
» Calendrier prévisionnel du projet (Obligateire)  Falio ../...
= Plan initial du projet Falio .../...
s Autres documents (Organisation,...) Falio .../...

Documents ressources fournis aux candidats (facultatif aux commissions) :

+ 3D numérique du projet

« Plan d'ensemble

s Plans de définitien

s Extraits de normes

» Documents liés aux procédures de sécurité et au respect de l'environnement
» Descriptifs des moyens de contréle et de réalisation

» Documents techniques numérisés (Dmos, Matiéres,..)

Moyens numériques utilisés :

c1
ce

c3

C4
ch

cé

C7:
C8:

« Logiciel CAO/DAC
Tepsolid
Solidworks
Autre i

+ Logiciel Logitrace
+ Logiciel de pregrammation FAO
Alinéa
Topsolid
Profirst
AUTTE Lo errr e
¢ Matériel informatique :
Poste informatique
Tablette
Autre ..

Compétences mobilisées non évaluées (Obligateire):

: Tdentifier décoder et interpréter les données de définition d’un ouvrage ou d'un élément
: Préparer la fabrication de tout eu partie d'un cuvrage ou d'un élément

Compétences a évaluer (Obligataire):

: Configurer et régler les postes de travail
Réaliser un ou plusieurs éléments d'un ouvrage
Assembler les éléments de fout ou partie d'un ouvrage
: Contréler la réalisation
respecter les procédures relatives & la sécurité et au respect de |'environnement
Communiguer sur son activité

Objectifs & atteindre et tdches & réaliser par le candidat

L=

e[ ]

A cocher

L) LI [ L]

[Ix[x[x[x][x] [x]x]

Candidat 1 :

Réalisation

Nem : LERUN | - Utilisation de la chaine numérique pour la réalisation (pour développer, pour

programmer et pour couper).
, - Réaliser deux éprouvettes de soudure {une & plat, une en angie)

Prénom - Réaliser I'assemblage de ces éléments

ARTHUR - Positionner et assembler avec les autres candidats formant leur groupe le Sous
Ensemble 2
- Manutentionner le Sous Ensemble en fonction de la norme AFNOR NFX 35-109 (IS0
11228-1:2003).
- Contréler I'assemblage réalisé et renseigner le fiche de contrile,

Candidat 2 : Réalisation

Nom : - Utilisation de la chaine numérique pour la réalisation des Reps (pour développer, pour
programmer et pour couper), ‘

AUBURSIN - Réaliser deux éprouvettes de soudure (une & plat, une en angle
- Réalizer I'assemblage de ces éléments

Prénom : - Positionner et assembler avec les autres candidats formant leur groupe -

ROMAIN Manutentionner le Sous Ensemble en fonction de fa norme AFNOR NFX 35-109 (IS0

11228-1:2003).
- Contréler I'assemblage réalisé et renseigner le fiche de contréle,

Candidat 3 :
Nom :
FRIADT

Réalisation
- Utilisation de la chaine numérique pour la réalization des Rep (pour développer, pour
programmer et pour couper),

n - Réaliser deux éprouvettes de soudure {une & plat, une en angle)
Prénom : - Rénliser 'assembloge de ces é&léments
ISAAC - Positionner et assembler avec les autres candidats formant leur groupe -
Manutentionner le Sous Ensemble 2 en fonction de la norme AFNOR NFX 35-10%

(IS0 11228-1:2003).
- Contrdler Fassemblage réalisé et renseigner le fiche de contréle.
Choque candidat devra préalablement et en cours de réalisations :
-Déceder et analyser les données Yechniques des éléments afin de déterminer et d'identifier las
caractéristigues  dimensionnelles, géométrigues et technique de chaque &lément qu'il devra réaliser.
~De donner le nom technique de ces éléments.
-De compléter les différents documents : fiches débit, contrat de phases, gammes de fabrication,
graphe de montage, mode opératoire, feuille de commande des motériaux, fiches contréte, fiches de
séeurité (& compléter) fiche de maintenance de poste de travail etc...
-De produire au moins un développement avec une assistance numérique {Logitrace, Topsolid..)
~De préparer, organiser et installer un ou plusieurs postes de travail. (Montage d'outils, introduire
des paramétres, régler, de valider les réglages et réaliser une maintenance)

Commun -De mettre en ceuvre un ou piusieurs procédés de fabrication.

(Assemblage}: | _péaliser les sléments désignés (seul) puis de positionner, assembler seul ou avec son groupe leur sous

ensemble avec les autres sous-ensembles afin de réaliser ['Ensemble « DEPOUSSIERREUR ».

-De péaliser la manutention en respectant les normes en vigueur.

-De contriler sa réalisation {points de contrble) de remplir la fiche contrle et de signalé les
dysfonctionnements éventuelles.

-De respecter les régles de séeurités et d'hygiénes. Respecter son environnement en nettoyant son
poste de travail et éventuetlement de trier les déchets qu'il a produit (chute de tfle, divers disques,
huile de eoupe etc..)

be communiquer sur son activité

- L'assemblage final sera réalisé en Equipe.
- Contréler et remplir la fiche.

Folioc2/ ..
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09 1 trappe superieure acier S235 Ep3mm
08 1 sac filtrant acier S235 Tissu
07 1 support sac acier S235 Ep2mmet & mm
06 1 cyclone superieur acier S235 Ep2mmet 4 mm
05 1 sortie basse prismatique acier S235 Ep 2 mm et & mm.
04 1 Sortie pyramidale acier S235 Ep2mmet4mm
03 1 Sortie latérale acier S235 Ep2mmet4mm
02 1 corps dépoussiereur acier S235 Ep 2mm et 4 mm
01 1 table support acier S235 Ep 4 mm
REPERE NB. | DESIGNATION MATIERE OBSERVATIONS
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L'ensemble ne sera que pointé Procédé 135
N 2
8 1 Bride rectangulaire acier S235 EpL&mm
7 1 Bride cylindre supérieur acier S235 Ep 4 mm
6 1 Cylindre supérieur acier S235 Ep 4 mm
5 1 Bride sortie inférieure acier S235 Ep & mm
1 @ 151 intbride A 1 | oylindre inférieur acier 235 Ep2mm Ht 70 mm [
3 1 Contour cyclone acier S235 Ep2mm
@ 320 Ext 2 1 | Flasque supérieur acier S235 Ep2mm
1 1 Flasque inférieur acier S235 Ep2mm
REPERE NB. DESIGNATION MATIERE OBSERVATIONS
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L'ensemble ne sera que pointé procédé 135
~
~ -
Q % 6 1 Bride rectangulaire acier S235 Eptmm
A .

T— 5 1 | Accroche sac acier S235 Ep3mm
1 V _—I‘ _\Il A 1 | Tube accroche sac acier $235 Ep2mm —

V | |" 3 1 Contour support de sac acier S235 Ep2mm

_ : = Lr 2 1 Flasque supérieur acier S235 Ep2mm

C @ 2LL int J 1 1 Flasque inférieur acier S235 Ep2mm
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