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B Option Chaudronnerie (Unité U2C) [] Option Soudage (Unité U2S)
Configuration, réalisation et contréle d'un ouvrage chaudronné / soudé
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Documents a fournir a la commission de pré-validation :

e Descriptif technique du projet (Obligatoire) Folio 3/8
* Plans d'ensemble et/ou définition (Obligatoire)  Folio 4/8
e Calendrier prévisionnel du projet (Obligatoire)  Folio 6/8
e Plan initial du projet Folio 5/8
¢ Autres documents (Organisation, ...) Folio 7/8

Documents ressources fournis aux candidats (facultatif aux commissions) :

e 3D numérique du projet

e Plan d'ensemble

e Plans de définition

e Extraits de normes

e Documents liés aux procédures de sécurité et au respect de I'environnement
o Descriptifs des moyens de contradle et de réalisation

» Documents techniques numérisés (Dmos, Matiéres, ..)

Moyens numériques utilisés :

Ccl:
ce .

£36
c4 .
£h:

C6

C7s

c8

e Logiciel CAO/DAO
Topsolid
Solidworks

o Logiciel Logitrace
e Logiciel de programmation FAQO

Alinéa

Topsolid

Profirst

AUTPE & s
e Matériel informatique :

Tablette
AUTre I simvmsmmapansn
Compétences mobilisées non évaluées (Obligatoire) :
Identifier décoder et interpréter les données de définition d'un ouvrage ou d'un élément
Préparer la fabrication de tout ou partie d'un ouvrage ou d'un élément
Compétences a évaluer (Obligatoire) :

Configurer et régler les postes de travail
Réaliser un ou plusieurs éléments d'un ouvrage
Assembler les éléments de tout ou partie d'un ouvrage
: Contréler la réalisation

respecter les procédures relatives a la sécurité et au respect de |'environnement

. communiquer sur son activité

A cocher

X
X
X

XX | XX |X|X|X

A cocher

X

x

X

X

x

XIX|X|X|X|X

Objectifs a atteindre et tdaches a réaliser par le candidat

Ventilateur centrifuge-V

)
Candidat 1 : Réalisation des Repéres :
Nom :
(Le choix de la répartition équitable des repéres a réaliser est a l'initiative des candidats, il
Prénom : sera validé par le professeur).
-Utilisation de la chaine humérique pour la réalisation d'un ou deux repéres (pour développer,
pour programmer et pour couper).
-Réaliser les reperes ci-dessus choisis.
-Contrdler les repéres réalisés, renseigner la ou les feuilles de contréle demandées.
-Positionner et pré-assembler les différents repeéres.
-Contrdler les sous-ensembles assemblés, renseigner la ou les feuilles de contrdle demandées.
Candidat 2 : Réalisation des Repéres :
Nom :
(Le choix de la répartition équitable des repéres a réaliser est & l'initiative des candidats, il
Prénom : sera validé par le professeur).
-Utilisation de la chaine numérique pour la réalisation d'un ou deux repéres (pour développer,
pour programmer et pour couper).
-Réaliser les repéres ci-dessus choisis.
-Controler les repéres réalisés, renseigner la ou les feuilles de contrdle demandées.
-Positionner et pré-assembler les différents reperes.
-Contréler les sous-ensembles assemblés, renseigner la ou les feuilles de contréle demandées.
Candidat 3 :
Nom :
Prénom :
Commun -L'assemblage final sera réalisé en équipe.
(Assemblage) : -Contréler et remplir la fiche contrdle qualité.

-Manutentionner le sous-ensemble en fonction de la norme AFNOR NFX 35-109 (ISO 11228-
1:2003).

Folio2/8




Ventilateur centrifuge

F

Venturi conigue

\

Mise en situation Ligne 1

Sortie extérieure

Sortie local A

Caisson de filtration

Ventilateur centrifuge BRD2

N

Venturi VR12

a \

Sortie local B

Caisson de filtration directionnel

cette ligne 'aspiration et de filtration se trouve dans unmoulin 3 farine. Son role sera de purifier le
local & (stockage de farine de blg), ou dulocal B (stockage de farine de maiz).Le caisson de filtration
directionnel permet de sélectionner grace a une trappe le sens d'aspiration.
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Va8 4 | Oreille de levage 5235 Plat 40x5
V.7 1| Coude 5235 Ep 2mm
V.6 2 | Bride S235 Ep Smm
V.5 1] Virole S235 EpZmm
Vi 1| Support moteur 5235 Ep 3mm
V.3 1| Flasgue gauche $235 Ep3mm
V.2 1| Flasque droit 5235 Ep3mm
A 1| Corps S235 Ep Zmm
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