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Mise en situation Ligne 1
Ventilateur centrifuge BRD2

.

Venturi VR12 i
Sortie extérieure
3 A
Ventilateur centrifuge
|' 2
Venturi conigque | S
i 2 | - Sortie local B

Caisson de filtration directionnel

Sortie local A

Cette ligne d'aspiration et de filtration se trouve dans unmoulin 3 farine. Son role sera de purifier le
local A [stockage de farine de blé], ou dulocal B (stockage de farine de mais). Le caisson de fittration
directionnel permet de selectionner grace a une trappe le sens &’ aspiration.

Caisson de filtration
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Documents a fournir a la commission de pré-validation : A cacher
e Descriptif technique du projet (Obligatoire) Folio 3/8 X
e Plans d'ensemble et/ou définition (Obligatoire)  Folio 4/8 X
o Calendrier prévisionnel du projet (Obligatoire)  Folio 6/8 X
e Planinitial du projet Folio 5/8
e Autres documents (Organisation, ...) Folio 7/8
Documents ressources fournis aux candidats (facultatif aux commissions) :
e 3D numérique du projet X |
e Plan d'ensemble X
e Plans de définition X
o Extraits de normes X
e Documents liés aux procédures de sécurité et au respect de I'environnement X
e Descriptifs des moyens de contréle et de réalisation X
o Documents techniques numérisés (Dmos, Matieres, ...) X
Moyens numériques utilisés : A cocher
e Logiciel CAO/DAO
Topsolid X
Solidworks
AUTPE &
o Logiciel Logitrace l:|
e Logiciel de programmation FAO
Alinéa X
Topsolid X
Profirst
AUTPrE t i,
e Matériel informatique :
Poste informatique X
Tablette X
AUTIE ! s sunssmmpi
Compétences mobilisées non évaluées (Obligatoire) :
Cl: Identifier décoder et interpréter les données de définition d'un ouvrage ou d'un élément X
C2 : Préparer la fabrication de fout ou partie d'un ouvrage ou d'un élément X
Compétences a évaluer (Obligatoire) :
C3 : Configurer et régler les postes de travail X
C4 : Réaliser un ou plusieurs éléments d'un ouvrage X
C5 : Assembler les éléments de tout ou partie d'un ouvrage X
Cé : Controler la réalisation X
C7 : respecter les procédures relatives a la sécurité et au respect de |'environnement X
C8 : Communiquer sur son activité X

Objectifs a atteindre et taches a réaliser par le candidat

Venturi - VR12

Candidat 1 : Réalisation des Repéres : SO .
Nom : (Le choix de la répartition equl‘rable des reperes a reallser est a I mu‘ruaTwe des candtda’rs |l
sera validé par le professeur).
" . -Utilisation de la chaihe humérigue pour la réalisation d'un ou deux repéres (pour développer,
Prénom : pour programmer et pour couper).
-Réaliser les repéres ci-dessus choisis.
-Contrdler les repéres réalisés, renseigner la ou les feuilles de contrdle demandées.
-Positionner et pré-assembler les différents reperes.
-Contréler les sous-ensembles assemblés, renseigner la ou les feuilles de contrdle demandées.
Candidat 2 : Réalisation des Reperes : —
Nom : (Le choix de la répartition equu‘rable des reperes a reahser‘ est a Imma‘rwe des candldaTs ||
sera validé par le professeur).
i . -Utilisation de la chaine numérique pour la réalisation d'un ou deux repeéres (pour développer,
Prenom : pour programmer et pour couper).
-Réaliser les reperes ci-dessus choisis.
-Contrdler les repéres réalisés, renseigner la ou les feuilles de contrdle demandées.
-Positionner et pré-assembler les différents reperes.
-Contréler les sous-ensembles assemblés, renseigner la ou les feuilles de contrdle demandées.
Candidat 3 :
Nom :
Prénom :
Commun -L'assemblage final sera réalisé par boulonnage en équipe suivant la norme ISO 4014
(Assemblage) : | -La bride Rep T2.7 sera assemblée en dernier suivant le DMOS N° 03

-Contrdler et remplir la fiche contrale qualité.
-Manutentionner le sous-ensemble en fonction de la norme AFNOR NFX 35-109 (ISO 11228-1:
2003).

Folio2 /8
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REGLEMENTATION CONCERMANT LA MANUTENTION MANUELLE

Le cede du travail indique qu'il faut :

> privilégier la manutention mécanique
> liriter les charges

= &n fonction du sexe et de 'age

Hommes Femmes
i6ai7ans  [ApatideiBans | 16ai7ans | Apanirde18ans _

De plus, le transport sur diable est interdit au personnel de moins de 18 ans et aux
femmes enceintes. Pour les femmes, il est limité 4 une charge de 40 kg, poids du
diabla comprs.

+ |e personnel ne peut &tre admis a parter de fagon habtuelle des charges
supérieures & 55 kg qu'a condition d'avoir été reconnu apte par le madecin de
prévention, sans que ces charges puissent étre supérieures a 105 kg

> farmer le personnel au deplacement des charges (gestes et postures)
> mettre & disposition du personnal des équipements de protection individuelle
APPropries

La norme AFNOR MFX 35-109 est plus restrictive que la réglementation en ce
qui concerne les limites acceptables de pert manuel de charge, Elle tient
compte des critéres de masse transportée, du soulévement, de la fréquence du
transport, de la distance parcourue, de I'dge et du sexe,

Les limites recommandées pour le port occasionnel de charges sont

Hommes Fammes

15a41B8ans |1Badbans | 45365 | 15aiBans |18ad5ans |45a65ans

R L S —————E L TS

15 kg |30 kg [ 25 kg 12kg 1 5kyg 12 kg

Dans le cas de port répétitif de charges, les limites recommandées sont plus basses,

Article R. 4541-T7

L'employeur veille @ ce que les travailleurs recoivent des indications eshmatives et,
chague fois que possible, des informations précises surle pouds de la charge et sur
la pasition de son cantre de gravité ou de son cote le plus lourd lorsgue la charge est
placée de fagon excentrée dans un emballage
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