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Documents a fournir a la commission de pré-validation :

Descriptif technique du projet (Obligatoire) Folio .../...
Plans d'ensemble et/ou définition (Obligatoire) Folio .../ ...
Calendrier prévisionnel du projet (Obligatoire)  Folio .../ ...
Plan initial du projet Folio .../...
Autres documents (Organisation,...) Folio .../...

Documents ressources fournis aux candidats (facultatif aux commissions) :

3D numérique du projet

Plan d'ensemble

Plans de définition

Extraits de normes

Documents liés aux procédures de sécurité et au respect de |'environnement
Descriptifs des moyens de contréle et de réalisation

Documents techniques numérisés (Dmos, Matiéres,...)

Moyens numériques utilisés :

Cl:
C2:

Identifier décoder et interpréter les données de définition d'un ouvrage ou d'un élément

Logiciel CAO/DAO
Topsolid
Solidworks

Logiciel Logitrace
Logiciel de programmation FAO
Alinéa
Topsolid
Profirst
Autre :.......GALAAD.........covrrinenne.
Matériel informatique :
Poste informatique
Tablette

Compétences mobilisées non évaluées (Obligatoire):

Préparer la fabrication de tout ou partie d'un ouvrage ou d'un élément

C3:
C4.
CH:
C6 .
C7 .

C8

Compétences a évaluer (Obligatoire):

Configurer et régler les postes de travail

Réaliser un ou plusieurs éléments d'un ouvrage
Assembler les éléments de tout ou partie d'un ouvrage
Contraler la réalisation

respecter les procédures relatives a la sécurité et au respect de |'environnement

: Communiquer sur son activité

A cocher

X
X
X

X XX [X[|X|X|X

A cocher

>

X | X

XX | X|X|X|X

Objectifs a atteindre et taches a réaliser par le candidat

Commun Réalisation des Repl.2A, 2B, 3.4.5.6.7.8.9.
Utilisation de la chaine numérique pour la réalisation du rep : 2A.
2B.1.4.5.6.7.8 (pour développer, pour programmer et couper)
Réaliser les reperes 2A, 2B, et 3
Souder les repéres 2A, 2B, et 3 suivant le DMOS
Manutentionner le sous ensemble en fonction de la norme AFNOR NFX 35-
109(ISO 11228-1:2003).

Controdler le sous ensemble et renseigner la fiche de contréle.
Assemblage des Rep 2A, 2B, 3.4.5.6.7.8.9
Assemblage des Rep 2A et 2B avec 1 puis b
Assemblage de la bride 3 en dernier
Assemblage des Rep 7, 8, 9 avec 6
Assemblage de la bride 4 en dernier
Contrdler et rempli la fiche de suivi et auto contrdle de I'ensemble

Candidat 1 : QUI FAIT QUOI

Nom :

ANDOUCHE

Prénom :

JORDAN

Candidat 2 : QUI FAIT QUOI

Nom :

BULTEEL

Prénom :

TIMOTHE

Candidat 3 : QUI FAIT QUOI

Nom :

BROUCKE

Prénom :

LOGAN
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AUGE VIS SANS FIN

Description
Les transporteurs a vis sans fin en auge constituent un systéme modulaire hautement polyvalent qui offre de nombreuses solutions pour le transport de matériaux pulvérulents ou en grains. lls sont construits en acier au carbone

avec traitement superficiel approprié. lls sont composés d’une auge a section en U ou en V, avec au moins une bouche de déchargement, une plaque porte-palier fixée a chaque extrémité de I'auge, une spire avec douilles
d’accouplement, 2 paliers d’extrémité dotés de groupe d’étanchéité, d’'un nombre de supports intermédiaires en fonction de la longueur de la machine et couvercles boulonnés. Ils sont en outre dotés d’un réducteur adapté a

I’application.

Principe de fonctionnement :

Généralement, un convoyeur a vis est constitué des éléments structurels suivants :

L’auge a vis, doté d'un couvercle selon I'exécution
La vis, composée d'un filetage en hélice, de |'arbre de la vis avec arbre

d'entrainement, de |'arbre de palier d'extrémité et des joints
Une unité d'entrainement, composée d'un accouplement d'arbre ou d'un entrainement a chaine

L’entrainement lui-méme
Les paliers de I'arbre de la vis
Une entrée et une sortie

b o——— SOUrce motrice

4 7

\
\
\

S = “ e Etanchéité par
4 \ '\ presse-etoupe

1, /

1, / )
/ / o \

4 L

] -\ ¢ )
, * Couvercles
4 ‘ i gemontables

1
1
1
1
1
1

* Rotor
de transfert

* Revétement
anti-usure

ol Exemple d'implantation
e ‘:l% d'une installation de chaulage
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Designation QTE
corps de auge-Demi Cylindre ep2mm $235
prisme d'auge - Téle pliée ep2mm $235
Bride plate carée - plat de 30x5 $235

Bride en auge epbmm S$235

y

V(O (N |~V D WIN—
AIN|—=

—

Capot - Tole pliee ep2mm $235
Chaise de support d'auge - Tole pliée ep3mm $235
Platine renfort - EpSmm S235
gousset support d'auge- Ep3mm $235
Support d'auge - Ep3mm $§235

E.P.ID.20 Rue de Lille 59140 DUNKERQUE

—F=-H) DA SILVA

Echelle: 1 /5 Conduit en Auge Plan eclatée
A3 H Date: 01/01 /2021

—_ N = = =
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E.P.ID.20 Rue de Lille 59140 DUNKERQUE

Echelle: 1/5

A3 H

Conduit en Auge et Support

DA SILVA

Plan D'ensemble

Date:01/01/2021
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E.P.ID.20 Rue de Lille 59140 DUNKERQUE

DA SILVA

=1

Echelle: 1 /5

A3 H

Demi-Cylindre corps d'auge Rep1

Plan détaillé rep1

Date:01/01 /2021
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E.P.ID.20 Rue de Lille 59140 DUNKERQUE

—fF—- _@_ DA SILVA

Bride Plate Carrée Rep3
Echelle: 1 /2 P Plan détaillé Rep3

A3 H Date:01/01 /2021
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E.P.ID.20 Rue de Lille 59140 DUNKERQUE

E=a;

Echelle: 1 /2

A3 H

Bride Plate en Auge Rep4

DA SILVA

Plan détaillé Rep4

Date:01/01 /2021
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E.P.ID.20 Rue de Lille 59140 DUNKERQUE

=z

Echelle: 1 /3

A3 H

Chaisse support d’/Auge Repb

DA SILVA

Plan détaillé Rep6

Date:01/01 /2021
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E.P.ID.20 Rue de Lille 59140 DUNKERQUE

E=nc;

Echelle: 1 /2

A3 H

Gousset et renfort de support
Rep 8a/8b et Rep7

DA SILVA

Plan détaillé Rep8/7

Date:01/01 /2021
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E.P.ID.20 Rue de Lille 59140 DUNKERQUE
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Echelle: 1 /2

A3 H

Support d’Auge Rep?9

DA SILVA

Plan détaillé Rep9

Date:01/01 /2021
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Calendrier scolaire 2021-2022

Académies d'Aix-Marseille, Amiens, Caen, Lille,

Nancy-Metz, Nantes, Nice, Orléans-Tours, Reims,
Rennes, Rouen, Strasbourg

Planning prévisionnel projet 60 Heures

SEPTEMBRE 202 OCTOBRE 2021 @ NOVEMBRE 20218 DECEMBRE 2021 JANVIER 2022 FEVRIER 2022

VEN LUN

/MER 1 VEN 1 LUN 1 MER 1 SAM 1 MAR 1 'MAR 1 VEN 1 Dim 1 MER 1 1 1
kU 2 sam 2 MAR 2 KU 2 oM 2 MER 2 MER 2 SAM 2 WK 2 U 2 sam 2  MAR 2
VEN 3 oM 3 MER 3 VEN 3 WN 3 €U 3 €U 3 om 3 MAR 3 VEN 3 oM 3 MER 3
SAM 4 LUN 4 .JEU 4 SAM 4 MAR 4 VEN 4 :VEN 4 LUN 4 ;MER 4 SAM 4 | LUN 4 JEU 4
DIM 5 MAR 5 VEN 5§ DIM 5 MER § sam s SAM 5 MAR 5 KU S DIM 5 MAR 5 VEN §
WN 6 MER 6 SAM 6 WN 6 EU 6 oM 6 oM 6 MER 6 VEN 6 WN 6 | IMER 6 SAM 6
MAR 7 KU 7 pm 7 MAR 7 VEN 7 WN 7 WN 7 €U 7 SaM 7 MAR 7 kU 7 DM 7
EMER 8 VEN 8 .I.UN 8 MER 8 | SAM 8 | MAR 8 MAR 8 VEN 8 Dim 8 MER 8 | VEN 8 WUN 8
"GU 9 | SAM 9 MAR 9 JEU 9 bpiMm 9 MER 9 :MER 9 SAM 9 LUN 9 JEU 9 SAM 9 MAR 9
VEN 10 " piM 10 MER 10 VEN 10 N 10 JEU 10 U 10 DIM 10 MAR 10 VEN 10 " biM 10 MER 10
sam 11 N 1 kU 11 SAM 11 MAR 11 VEN 11 VEN 11 WN 11 MER 11 SAM 11 WN 11 U 11
DIM 12 | MAR 12 VEN 12 DIM 12 MER 12 SAM 12 SAM 12 MAR 12 KU 12 DIM 12 MAR 12 VEN 12
;lUN 13 | MER 13 'SAM 13 LUN 13 JEU 13 ' iDlM 13 DIM 13 MER 13 'VEN 13 LUN 13 MER 13 SAM 13
MAR 14 U 14 oM 14 MAR 14 Cven 14 WN 14 WN 14 U 14 SAM 14 MAR 14 KU 14 oM 14
MER 15 VEN 15 WUN 15 MER 15 sam 15 AR 15 MAR 15 VEN 15 DIM 15 MER 15 CvEn 15 N 15
€U 16 | sAM 16 | MAR 16 JEU 16 DIM 16 MER 16 MER 16 SAM 16 LN 16 JEU 16 SAM 16 MAR 16
VEN 17 oM 17 MER 17 VEN 17 w17 JEU 17 U 17 oM 17 MAR 17 VEN 17 oM 17 MER 17
sam 18 WN 18 kU 18 saMm 18 MAR 18 VEN 18 VEN 18 WN 18 MER 18 saM 18 LUN 18 JEU 18
DM 19 MAR 19 VEN 19 DIM 19 MER 19 sam 19 SAM 19 MAR 19 EU 19 DIM 19 MAR 19 VEN 19
WN 20 MER 20 sAM 20 LN 20 JEU 20 " pim 20 DIM 20 MER 20 VEN 20 LUN 20 MER 20 SAM 20
MAR 21 JEU 21 Dim 21 ‘MAR 21 VEN 21 LUN 21 [LUN 21 JEU 21 Sam 21 MAR 21 | JEU 21 DIM 21
MER 22 VEN 22 WN 22 MER 22 sam 22 | MAR 22 MAR 22 VEN 22 oM 22 MER 22 | |ven 22 WN 22
U 23 SAM 23 MAR 23 JEU 23 DIM 23 MER 23 MER 23 SaM 23 LUN 23 JEU 23 SAM 23 MAR 23
VEN 24 DIM 24 MER 24 VEN 24 LUN 24 | v 24 kU 24 DIM 24 MAR 24 VEN 24 " om 24 MER 24
SAM 25 LN 25 KU 25 SAM 25 MAR 25 VEN 25 VEN 25 LN 25 MER 25 SAM 25 LUN 25 JEU 25
DIM 26 MAR 26 VEN 26 DIM 26 MER 26 SAM 26 SAM 26 MAR 26 KU 26 DIM 26 MAR 26 VEN 26
WN 27 MER 27 Sam 27 WN 27 KU 27 oM 27 oM 27 MER 27 VEN 27 WN 27 MER 27 SaM 27
MAR 28 v 28 DIM 28 MAR 28 VEN 28 LUN 28 ‘WN 28 JEU 28 sam 28 MAR 28 kU 28 oIM 28
MER 29 VEN 29 LUN 297 | |MER 29 SAM 29 MAR 29 VEN 29 DIM 29 MER 29 VEN 29 WUN 29
€U 30 | saM 30 MAR. 30 ' JEu 30 oM 30 MER 30 SAM 30 LN 30 JEU 30  saM 30 MAR 30
| . pim 31 VEN 31 LUN 31 kU 31 MAR 31 pim 31 MER. 31

Les éléves qui n'ont pas cours le samedi sont en congé le vendredi soir aprés la classe. VACANCES SCOLAIRES

Les classes vaqueront le vendredi 27 et le samedi 28 mai 2022. PEMP

PROJET

L |

Folio 14 /18



lun. 28 mars

mar. 29 mars

Jeu. 31 mars

ven. 01 awr.

mer. 30 mars
08h00
DOBBELAERE ENZO REALISATION
MATHS, PHYSIQ.-CHIMIE Co-Int Math uLis DASILVAP.
08hs5 BENARD A NAVE M, THEOBALD A, ATSM
CONSTRUCT. MECANIQUE 013 mat sc CI8 CONS.AC.PERCHORIEN Salle AT SM
KASPERCZYK D. £DID £PID BILLIAERT H. EPID -|
10h05
REALISATION ARTS APPLCULT.ARTIS REALISATION FRANCAIS-HIST-GEQGR
NAVE M. PANZARELLA L. NAVE M. BILLIAERT H.
TIh0O AT SM AT SM
CONS.ACPERCH.ORIEN Salle AT SM CONS.ACPERCHORIEN Salle AT SM CONSACPERCHORIEN
GOGNAU D. EPID GOGNAU D. EPID BILLIAERT H.
IS5
ANALYSE PREPARATOIRE ANALYSE PREPARATOIRE
DASILVAP. DASILVAF |
e rewe o
F]  REALIS.CHEF DOEUVRE REALISATION
NAVE M. DASILVAP, _
13n50 Retvat S BILLIJEE#J[HFE[I)TE:SLVA p
AT SM CRANCAIS-HIST-CEOCR C19 - Informatique DMIZE -
28 Salle AT SM
EPID BILLIAERT H. EPID EPID
14045 e |
CONSTRUCT, MECANIQUE REALIS. CHEF D'OEUVRE
KASPERCZYK D. KASPERCZYK D.
15h55
DOBBELAERE ENZO
uLIS

16h50

17h45

18RON
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REGLEMENTATION CONCERNANT LA MANUTENTION MANUELLE

Le code du travail indique qu’il faut :

> privilégier la manutention mécanique
> limiter les charges :

» en fonction du sexe et de I'age

Hommes Femmes
16217 ans A partirde 18 ans | 16a17 ans A partir de 18 ans
20 kg 55 kg 10 kg 25 kg

De plus, le transport sur diable est interdit au personnel de moins de 18 ans et aux
femmes enceintes. Pour les femmes, il est limité a une charge de 40 kg, poids du
diable compris.

* le personnel ne peut étre admis a porter de fagon habituelle des charges
supérieures a 55 kg qu’a condition d'avoir été reconnu apte par le medecin de
prévention, sans que ces charges puissent étre supérieures a 105 kg

> former le personnel au déplacement des charges (gestes et postures)
> mettre a disposition du personnel des équipements de protection individuelle
appropriés

La norme AFNOR NFX 35-109 est plus restrictive que la réglementation en ce
qui concerne les limites acceptables de port manuel de charge. Elle tient
compte des critéres de masse transportée, du soulévement, de la fréquence du
transport, de la distance parcourue, de I'age et du sexe.

Les limites recommandées pour le port occasionnel de charges sont :

Hommes Femmes

15a18ans |18a45ans |45a65 15a18ans |18a45ans | 45a65ans

ans

15 kg 30 kg 25 kg 12kg 15 kg 12 kg

Dans le cas de port répétitif de charges, les limites recommandées sont plus basses.

Article R. 4541-7

L'employeur veille a ce que les travailleurs recoivent des indications estimatives et,
chaque fois que possible, des informations précises sur le poids de |la charge et sur
la position de son centre de gravité ou de son cété le plus lourd lorsque la charge est
placée de fagon excentrée dans un emballage.

Normes relatives a la conception et la fabrication des appareils chaudronneés

N° dela Date . 1
norme d'émission Intitulé de la norme

NF E81-100 Elsggmhre "Fonds bombés : Terminologie, désignation et tolérances”
NF E81-102 ?:;imhre "Fonds bombés: Fonds & grand rayon de carre (GRC)"
NF EB1-103 ?:gmhre "Fonds bombés - Fonds elliptigues - Dimensions”
NF E91-110 ?;gimhre "Fonds bombés: Usinage des bords"
|NF EB6-031 |J|.|in 2006 |"Ré5&rvoir5 de stockage cylindrigues verticaux en acier non allié ou allié: Pieds-supports”
|NF Eda-032 |J|.|in 2006 |"Réservcrir5 de stockoage cylindrigues verticaux en acier non allié ou allie - Jupes support”
INF E86-033 |Juin 2006  ||"Réservoirs de stockage cylindriques verticaux en acier non allié ou allié: Embases'
NF E86-040 "Appareils chaudronnes non soumis a la pression - Tolerances géometrigues et

¢ dimensionnelles”

. Movembre ey s . . . p o am
NF E86-100 2006 Réservoirs de stockapge Ouvertures circulaires de visite ou d'accés

. . . |"Réservoirs de stockape - Réservoirs parallélépipédiques en acier de capacite 1500 litres et
NF E86-255 | Juillet 2006 au dessus pour stockage non enterrre de liquide divers”
|NF E86-257 |.Juillet 2006 |"Re&erv0ir5 de stockage cylindrique verticaux - Caractéristiques générales’
|NF E8a6-301 |.J|.|illet 2006 |"Ré5&rvoir5 de stockage cylindrigues verticaux: Tourillon de levage”
INF E86-302 |[Juillet 2008 ||"Appareils chaudronnés - Patte de mise a la terre"
|NF E86-330 |Juillet 2006 |"Réservcrir5 de stockage cylindriques horizontaux: Supports soudés”

INF EN 22553 [Aout 1994

|".Jcrint5 soudes et brasés: Beprésentations symboligues sur les dessins”

INF EN 14015 [Juin 2005

|"5pé::iﬁcations pour la conception et la fabrication des reservoirs en acier”

INF EN 13920 |'Tolérances générales relatives aux constructions soudées’

NF EN 247 ?:s$mhre "Echanqeurs thermigues - Terminologie”

NF EN Septembre  |.,. . . . . .

17785-1 5003 Réservoirs en acier fabrigués en atelier partie 1

NF EN Septembre |, . . L . -

177852 5003 Réservoirs en acier fabrigués en atelier partie 2

TDFgEzl‘iI1 gg;gmhre "Brides circulaires pour tubes, appareils de robinetterie, raccords et accessoires, désignées PN
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DMOS Descriptif de Huﬂe-ﬂperatnlre de Soudage
NORME EN IS0 15609-1

Pour tout renzeisnement complémentaire se référer 4 la norme e trouvant dans les clazsenrs.
Lanarma 13608-1 zpécifie lez exizgences 3 satisfairs pour remplir les descriptifs de modes opératoires de
soudage concernant les procédés de soudage a Farc alectrique. Elle peut Stre appliquée 3 d'autres procédés de
zpudaze sous reserve don agrement entre les partiss contractantes.

Le Maode Opératoire de Soudage
Programme d'actions pour l'execution d'nn aszemblsse incluamt 1z reférsnce des matsrizux, la préparstion, la
mathode de soudzge, som contrdle, le prechauiage ot 1= traitement thermigue spres soudags, zinsi que Faguipement

indizpanszahla.

ot circuit R Praparation du
m’;"; gouttes Descriptif de Mode Opératuire de Soudage (DMOS) ﬁﬁﬁl‘;ﬁ;}jie
MIG et MAG Diesceiphil de mede optralome de sondipe g:.i.:;aif;g;ﬂ.ﬂﬂtﬂge
Sgudure :
-Bout 2 bout (BW) Tdentification
-D'anzla (FW) NOTIHALVE.
'qu_'Jﬂ_-gE I:.F.I' ‘ Jﬂ_r‘_ﬂ-l_;_-llrpwxu. Liza dbe pioned { Schig Un DRIOS peut
Pleirs panstration T T—— —— COUVTIF un groupe
ﬂu nun i1:0=-%1 r TARIER poErian dea a dE m I . 'IJ,."I
I .-": :
Diésiznation de [2 ¥ [~ Salon EN 5047
Erepﬂjmdun des
ores. h\\_\ Schéma du joins -
| Foapartition st ordre
Preparation des des paszes
Tpords cofee :
- Grorze ."I:’e’um relatifs au pe -CAouCCet
- JTen de zoudaze pE e —— oo
= Fasse Dimensim | Intensind | Temson . " . T may. Elec Fuppriont ]]UJ.E.'I'.IIE
- Talon i [ Frewid: ilal W i Ir dévidags Fatad i1l de
- Chanfrain dapprit — da il wanes ~oghaler
=L | Rayer la mention
Conditions £
d’efwvage prescrites - -
1 fabricant. zemplez s
par e r -111: long. metal
depeze / long.
Indigquer : d’elecirode
- biangszes: consommés,
methode - Diametre de buse
- Support envers © e gL, ..
. W als s hm
IllEﬂ]Dd.E'. t_'.'[.'le, [hslee I 5]
UaILTE. 'J Avec balayage
: -Enmarnel :
T de prechauffage L} larzeur maxi da la
ot mu]mﬂ]e ] qll.':l|'l-\.i- SHTHE TR L] gl s ]]ﬂE!-E
Edﬂ]j!E Iﬂﬂ.ﬂ e, M lhode -E-:Ilaumm . .
T"atelier om sur l= Valeur: de
charmtier balayage, de
g, dhile o mpnaline ﬁ'éq'ﬂ.EEIEE. d.Ethi
PTéELEfJﬂ. L &l SRR e de maimtien ..
]Jn:-l:!du:e et faire
rafarence 2 une Soudage auiomat. -
specification Diztance du tube
detaillee. comtact 3 la piéce.

-.i“' T —

-

Le Descriptif d'an hMode ﬂpéhtni:e de Soudage Preliminaire (DAIOS-F)
C'est 1a projet de descriptif d'un mode operatoire de soudage. Le soudage de l'azzemblaze de gualification est
execnte suivant le dascriptif de mode opératoire de soudage preliminzive corrsspondant (DRIOS-F).

Le Descriptif d"un Mode Operatoire de Soudage (DAIOS)
Diocument decrivant en datzil les variables nacessaires 3 une application specifique pour assurer la repetitivita.

Application :

Er reprerant le plan de la « roue a auges », vous remplirez le DRIOS ci deszsous. L'assemblage zera la soundure des
Fap 101 et 102 {glecirode = 5 SAFERS10 : E 423 BH 32 H3), le prechauffaze priz en compte seva de 200 °C.

EN IZ0D 13608-1 - 2004
Dezeriptif de Mode Opératoire de Soudage (DAOS)

Diescriptif de mods opératoirs de s0UAEES T . ... e e e e e et e e e

P ™ e
Fzbricant :

Mnd&del:musfertdumetal et e e
Type d'azzemblage ot pe de 5nud|.1:e
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