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W Option Chaudronnerie (Unité U2C)
Configuration, réalisation et contrédle d'un ouvrage chaudronné / soudé
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Nombre de candidats (mini 2) :

IEN STI
M.ROSIAU Denis

Date :
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Documents a fournir a la commission de pré-validation :

Descriptif technique du projet (Obligatoire) Folio .../...
Plans d'ensemble et/ou définition (Obligatoire) Folio .../ ...
Calendrier prévisionnel du projet (Obligatoire)  Folio .../ ...
Plan initial du projet Folio .../...
Autres documents (Organisation,...) Folio .../...

Documents ressources fournis aux candidats (facultatif aux commissions) :

3D numérique du projet

Plan d'ensemble

Plans de définition

Extraits de normes

Documents liés aux procédures de sécurité et au respect de |'environnement
Descriptifs des moyens de contréle et de réalisation

Documents techniques numérisés (Dmos, Matiéres,...)

Moyens numériques utilisés :

Cl:
C2:

Identifier décoder et interpréter les données de définition d'un ouvrage ou d'un élément

Logiciel CAO/DAO
Topsolid
Solidworks

Logiciel Logitrace
Logiciel de programmation FAO
Alinéa
Topsolid
Profirst
Autre :.......GALAAD.........covrrinenne.
Matériel informatique :
Poste informatique
Tablette

Compétences mobilisées non évaluées (Obligatoire):

Préparer la fabrication de tout ou partie d'un ouvrage ou d'un élément

C3:
C4.
CH:
C6 .
C7 .

C8

Compétences a évaluer (Obligatoire):

Configurer et régler les postes de travail

Réaliser un ou plusieurs éléments d'un ouvrage
Assembler les éléments de tout ou partie d'un ouvrage
Contraler la réalisation

respecter les procédures relatives a la sécurité et au respect de |'environnement

: Communiquer sur son activité

A cocher

X
X
X

X XX [X[|X|X|X

A cocher

>

X | X

XX | X|X|X|X

Objectifs a atteindre et taches a réaliser par le candidat

Commun Réalisation des Rep 1.2, 34.5,6. 789,10
Utilisation de la chaine numérique pour la réalisation du rep : 1.2, 3.4 (pour
développer, pour programmer et couper)
Réaliser les reperes 1.2, 3,4.5,6.7.8,9.10
Souder les repéres 1.2, 3,4. 5,6. 7.8.9 puis 10 suivant le DMOS
Manutentionner le sous ensemble en fonction de la norme AFNOR NFX 35-
109(IS0O 11228-1:2003).
Contrdler le sous ensemble et renseigner la fiche de contrdle._Assemblage
desRep1,2,3,4,5,6,7,8 9et10
Assemblage desRep 1,4, 6sur 2,3, 5
Assemblage des brides 7, 8, 9 et 10 en dernier
Contrdler et rempli la fiche de suivi et auto contrdle de I'ensemble
Candidat 1 :
Nom : QUI FAIT QUOI
DOBBELAERE
Prénom :
ENZO
Candidat 2 :
Nom : QUT FATT QUOT
LAMBREZ
Prénom :
MATHILDE
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ECHANGEUR Thermique de chaleur

Description

L’échangeur Thermique de chaleur permet de récupérer la chaleur dispersée dans
I"'atmosphere par les fumées provoquées par la combustion des chauffages industriels ou par
d’autres fluides chauds, et d’envoyer de I'air chaud dans I’environnement.

Principe de fonctionnement :

L’ECONOMIZER est un échangeur avec un faisceau tubulaire croisé monté de préférence a la
verticale sur les cheminées d’expulsion de la fumée. Lorsque la fumée traverse les tubes en
montant, elle échange de la chaleur au flux d’air croisé produit par le ventilateur et se répand
dans I'atmosphere a travers la bouche frontale a ailettes orientables ou a travers des canaux.
Le faisceau tubulaire est revétu de panneaux en tble galvanisée. Température de
fonctionnement non inférieure a 180 °C contrélée par un thermostat afin d’éviter que se forme
une condensation dans la cheminée.

Source chaude
(solaire)

échangeur

évaporateur

condenseur

alternateur
transfo

.......

source froide
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DESIGNATION QTE

cyindre 330 ep2mm 5235 1
2 prisme gauche tole plier ep 2mm 5235 et rou 23,3 1
3 prisme droite t5le plier ep2mm 5235 1
4 tole de fond ep2mm 5235 1
s fube 33,7ep2,.7 X 85mm 1
é fube 0.3 ep2,7 X 25mm 1
7 Ende plate DN2S Fournie 1
3 bride plate DNSO  Fournie 1
b brde circulaire plate 30 x Smm 5235 1
10 brde plate de 30xSmm $235 4

E.P.ID.20 Ruede Lille 59140 DUNKEROUE
DA SILVA
Echelle: 145 Echangeur Filire et Piquage
A3 H Date: 137112018
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Echelle: 1/5 Echangeur Filtre et Piquage Plan d'ensemble
A3 H Date:13/11 /2018
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27.8

190 0O

192,1

E.P.ID.20 Rue de Lille 59140 DUNKERQUE

—=1

Echelle: 1/5

A3 H

Cylindre Rep 1
Echangeur Filtre et Piquage

DA SILVA

Plan détaillé 1

Date:04/01 /2022

FANER
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E.P.ID.20 Rue de Lille 59140 DUNKERQUE

DA SILVA

Plan détaille 2

Date:04/01 /2022

Prisme Rep 2/3
Echangeur Filtre et Piquage

©

1/5

Echelle:

A3 H
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@356

@ 54,8

E.P.ID.20 Rue de Lille 59140 DUNKERQUE

—=1

Echelle: 1/2

A3 H

Tole de Fond Rep4
Echangeur Filtre et Piquage

DA SILVA

Plan détaille 4

Date:04/01 /2022
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Les brides plates a souder repéres 7 et 8 sont fournies

@100
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E.P.ID.20 Rue de Lille 59140 DUNKERQUE

Echelle: 1/1

A3 H

Tube Rep5 et 6
Bride Plate a souder Rep 7 et 8
Echangeur Filtre et Piquage

DA SILVA

Plan détaille 6

Date:04/01 /2022
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© 420

E.P.ID.20 Rue de Lille 59140 DUNKERQUE

E=ze)

Echelle:

1/2

A3 H

Grande Bride Circulaire Rep9
Echangeur Filtre et Piquage

DA SILVA

Plan détaille 5

Date:04/01 /2022
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E.P.ID.20 Rue de Lille 59140 DUNKERQUE

Echelle: 1/2

A3 H

Bride Plate Carrée Rep10
Echangeur Filtre et Piquage

DA SILVA

Plan détaille 3

Date:04/01 /2022
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Calendrier scolaire 2021-2022

Académies d'Aix-Marseille, Amiens, Caen, Lille,

Nancy-Metz, Nantes, Nice, Orléans-Tours, Reims,
Rennes, Rouen, Strasbourg

Planning prévisionnel projet 60 Heures

SEPTEMBRE 202 OCTOBRE 2021 @ NOVEMBRE 2021 DECEMBRE 2021 JANVIER 2022 FEVRIER 2022

VEN LUN

'MER 1 VEN 1 LUN 1 MER 1 SAM 1 MAR 1 MAR 1 VEN 1 Dim 1 MER 1 1 1
kU 2 SAM 2 MAR 2 JEU 2 oM 2 MER 2 MER 2 SAM 2 WN 2 JEU 2 sam 2 AR 2
VEN 3 piM 3 MER 3 VEN 3 WN 3 €U 3 €U 3 om 3 MAR 3 VEN 3 piM 3 MER 3
SAM 4 LUN 4 ‘JEU 4 SAM 4 MAR 4 VEN 4 :VEN 4 LUN 4 ;MER 4 SAM 4 | LUN 4 JEU 4
DIM S MAR § 'VEN § DiMm 5 MER S | SAM 5§ ‘SAM 5 MAR § JEU § DM 5 MAR § VEN S
WN 6 MER 6 SAM 6 WN 6 EU 6 oM 6 oM 6 MER 6 VEN 6 WN 6 | IMER 6 SAM 6
'MAR 7 JEU 7 oM 7 MAR 7 VEN 7 LUN 7 LUN 7 JEU 7 SAM 7 MAR 7 JEU 7 DIM 7
EMER 8 VEN 8 'LUN 8 MER 8 SAM 8 | MAR 8 MAR 8 VEN 8 Dim 8 MER 8 | VEN 8 WUN 8
| JEU 9 | SAM 9 MAR 9 JEU 9 bim 9 MER 9 :MER 9 SAM 9 LUN 9 JEU 9 SAM 9 MAR 9
VEN 10 DM 10 MER 10 VEN 10 N 10 JEU 10 U 10 DIM 10 MAR 10 VEN 10 oM 10 MER 10
SAM 11 | _lUN 11 JEU 11 SAM 11 MAR 11 VEN 11 'VEN 11 LUN 11 /MER 11 SAM 11 LUN 11 _JEU 11
DIM 12  MAR 12 VEN 12 DIM 12 MER 12 SAM 12 SAM 12 MAR 12 U 12 DIM 12 MAR 12 VEN 12
:.I.UN 13 | MER 13 ‘SAM 13 LUN 13 JEU 13 | iDlM 13 DIM 13 MER 13 .VEN 13 LUN 13 MER 13 SAM 13
MAR 14 JEU 14 oM 14 MAR 14 Clven 14 WN 14 WN 14 eV 14 SAM 14 MAR 14 EU 14 oM 14
MER 15 VEN 15 LUN 15 MER 15 sam 15 AR 15 MAR 15 VEN 15 DIM 15 MER 15 VEN 15 LN 15
€U 16 | sam 16 © MAR 16 JEU 16 DIM 16 MER 16 MER 16 SAM 16 N 16 JEU 16 SAM 16 MAR 16
VEN 17 oM 17 MER 17 VEN 17 w17 JEU 17 U 17 oM 17 MAR 17 VEN 17 oM 17 MER 17
sam 18 LN 18 kU 18 SAM 18 MAR 18 VEN 18 VEN 18 LWN 18 MER 18 sAM 18 LUN 18 €U 18
oM 19 MAR 19 VEN 19 DIM 19 MER 19 | sam 19 saM 19 MAR 19 EU 19 DIM 19 MAR 19 VEN 19
LN 20 MER 20 sAM 20 LN 20 EU 20 " bim 20 DIM 20 MER 20 VEN 20 LUN 20 MER 20 SAM 20
MAR 21 v 21 DIM 21 MAR 21 VEN 21 WN 21 WN 21 JEU 21 saM 21 MAR 21 v 21 DiM 21
MER 22 VEN 22 WN 22 MER 22 sAM 22 | MAR 22 MAR 22 VEN 22 oIM 22 MER 22 Clven 22 wN 2
U 23 saM 23 MAR 23 JEU 23 DIM 23 MER 23 MER 23 SaM 23 LUN 23 JEU 23 SAM 23 MAR 23
VEN 24 DM 24 MER 24 VEN 24 LUN 24 | v 24 kU 24 DIM MAR 24 VEN 24 oM 24 MER 24
SAM 25 WN 25 U 25 SAM 25 MAR 25 VEN 25 VEN 25 LUN MER 25 SAM 25 LUN 25 JEU 25
DIM 26 MAR 26 VEN 26 DIM 26 MER 26 SAM 26 SAM 26 MAR JEU 26‘ DIM 26 MAR 26 VEN 26
LUN 27 MER 27 SAM 27 LUN 27 JEU 27 'D‘M 27 DIM 27 MER 'VEN 27 LUN 27 MER 27 SAM 27
MAR 28 | liev 28 DM 28 MAR 28 VEN 28 LUN 28 ‘WN 28 JEU sam 28 MAR 28 kU 28 oIM 28
MER 29 VEN 29 LUN 29 | MER 29 SAM 29 MAR 29 VEN DIM 29 MER 29 VEN 29 LUN 29
€U 30 | saM 30 MAR. 30 ' JEu 30 oM 30 MER 30 SAM WN 30 JEU 30 sAM 30 MAR 30
| ' pim 31 VEN 31 LUN 31 kU 31 MAR 31 " bim 31 MER. 31

Les éléves qui n'ont pas cours le samedi sont en congé le vendredi soir aprés la classe. VACANCES SCOLAIRES

Les classes vaqueront le vendredi 27 et le samedi 28 mai 2022. PEMP

PROJET

L |
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lun. 28 mars mar. 29 mars

mer. 30 mars Jeu. 31 mars ven. 01 avr.
08h00
DOBBELAERE EXZ0 REALISATION
MATHS, PHYSIQ-CHIMIE Co-Int Math UL DASILVAP.
08n%5 BENARD A NAVE M, THEOBALD A, ATSM
CONSTRUCT. MECANIQUE A3 mat s C18 CONS.AC.PERCH.ORIEN Salle AT SM
KASPERCZYK D. EDID £PID BILLIAERT H. EPID -|
10h05
REALISATION ARTS APPLCULT.ARTIS REALISATION FRANCAIS-HIST-GEOGR
NAVE M, PANZARELLA L. NAVE M, BILLIAERT H.
TIh0O ATSM ATSM
CONSACPERCHORIEN Salle AT SM CONS.ACPERCHORIEN Salle AT SM CONS.ACPERCHORIEN
GOGNAU D. EPID GOGNAU D. EPID BILLIAERT H.
TIhS5
ANALYSE PREPARATOIRE ANALYSE PREPARATOIRE
DASILVAP. DASILVAF |
o e
F1  REALIS.CHEF D'OEUVRE REALISATION
NAVE M, DASILVAP. :
13n50 meE e B|LL|§E#HFE['>1@§F&AD
AT SM CANCAIS-HIST-CEOCR C19 - Informatique DMIZE -
28 Salle AT SM
14h45
CONSTRUCT. MECANIQUE REALIS. CHEF D'OEUVRE
KASPERCZYK D. KASPERCZYK D.
15h55

DOBBELAERE ENZIO

ULIS
16h50

17h45

1QRON

Folio 13 /16



REGLEMENTATION CONCERNANT LA MANUTENTION MANUELLE

Le code du travail indique qu’il faut :

> privilégier la manutention mécanique
> limiter les charges :

» en fonction du sexe et de 'age

Normes relatives a la conception et la fabrication des appareils chaudronnes

Hommes Femmes
16a 17 ans A partirde 18 ans |16a 17 ans A partir de 18 ans
20 kg 55 kg 10 kg 25 kg

De plus, le transport sur diable est interdit au personnel de moins de 18 ans et aux
femmes enceintes. Pour les femmes, il est limité a une charge de 40 kg, poids du
diable compris.

* le personnel ne peut étre admis a porter de fagon habituelle des charges
supérieures a 55 kg qu'a condition d'avoir été reconnu apte par le médecin de
prévention, sans que ces charges puissent étre supérieures a 105 kg

> former le personnel au déplacement des charges (gestes et postures)
> mettre a disposition du personnel des équipements de protection individuelle
appropriés

La norme AFNOR NFX 35-109 est plus restrictive que la réglementation en ce
qui concerne les limites acceptables de port manuel de charge. Elle tient
compte des critéres de masse transportée, du soulévement, de la fréquence du
transport, de la distance parcourue, de I'age et du sexe.

Les limites recommandées pour le port occasionnel de charges sont :

Hommes Femmes
15a18ans |18a45ans |45a65 15a18ans |18a45ans | 45a65ans
ans
15 kg 30 kg 25 kg 12kg 15 kg 12 kg

N° dela Date . 1
norme d'émission Intitulé de la norme

NF E81-100 E:I;;?mhre "Fonds bombés : Terminologie, désignation et tolérances”
NF E81-102 ?;gimhre "Fonds bombés: Fonds & grand rayon de carre (GRC)"
MF EB1-103 ?:sgmhre "Fonds bombés - Fonds elliptigues - Dimensions”
NF E91-110 ?;sg{mhre "Fonds bombés: Usinage des bords"
|NF EB6-031 |J|.|in 2006 |"Ré5&rvoir5 de stockage cylindrigues verticaux en acier non allié ou allié: Pieds-supports”
|NF Eda-032 |J|.|in 2006 |"Réservcrir5 de stockoage cylindrigues verticaux en acier non allié ou allie - Jupes support”
INF E86-033 |Juin 2006  ||"Réservoirs de stockage cylindriques verticaux en acier non allié ou allié: Embases'
NF E86-040 "Appareils chaudronnes non soumis a la pression - Tolerances géometrigues et

¢ dimensionnelles”
NF E86-100 I;It?gsmhre "Réservoirs de stockage Ouvertures circulaires de visite ou d'accés’

. . . |"Réservoirs de stockape - Réservoirs parallélépipédiques en acier de capacite 1500 litres et
NF E86-255 | Juillet 2006 au dessus pour stockage non enterrre de liquide divers”
|NF E86-257 |.Juillet 2006 |"Re&erv0ir5 de stockage cylindrique verticaux - Caractéristiques générales’
|NF E8a6-301 |.J|.|illet 2006 |"Ré5&rvoir5 de stockage cylindrigues verticaux: Tourillon de levage”
INF E86-302 |[Juillet 2008 ||"Appareils chaudronnés - Patte de mise a la terre"
|NF E86-330 |.Juillet 2006 |"Réserv0ir5 de stockage cylindriques horizontaux: Supports soudés”

INF EN 22553 [Aout 1994

|".Jcrint5 soudes et brasés: Beprésentations symboligues sur les dessins”

INF EN 14015 [Juin 2005

|"Spé::iﬁcations pour la conception et la fabrication des reservoirs en acier”

Dans le cas de port répétitif de charges, les limites recommandées sont plus basses.

Article R. 4541-7

L'employeur veille a ce que les travailleurs recoivent des indications estimatives et,
chaque fois que possible, des informations précises sur le poids de |la charge et sur
la position de son centre de gravité ou de son cété le plus lourd lorsque la charge est
placée de facon excentrée dans un emballage.

INF EN 13920 |'Tolérances générales relatives aux constructions soudées’

NF EN 247 ?:sgmhre "Echanqeurs thermigues - Terminologie”

NF EN Septembre  |.,.- . . L . .

17785-1 5003 Réservoirs en acier fabrigués en atelier partie 1

NF EN Septembre  |.,- . . L . -

177852 5003 Réservoirs en acier fabrigués en atelier partie 2

TDFEIE; I;lg;gmhre "Brides circulaires pour tubes, appareils de robinetterie, raccords et accessoires, désignées PN

Folio 14/ 16
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DMOS Descriptif de Mnde Opératoire de Soudage

NORME EN 150 15609-1

Pour tout renzeignement complémentaire se référer a la norme se trouvant dans les elazzenrs.
Lapormea 13609-1 spacifie les exigences i satizsfaire pour remplir les descriptifs de modes opératoires de
soudage concernant les procédés de soudage a Farc électrique. Elle peut Stre appligquée i d'autres procédés de
zpudags sous reserve don agrement entre les parties contractantes.

Le Mode Operatoire de Soudage
Programme d'actions pour l'exscution d'uan azsemblage inchizmt 1z réfarence des matérisie, la préparation, la
msthode de soudzge, son conwdls, le préchauffage at ls traitement thermigue aprés soudags, zins qua équipement

indizpanzabla.

oot circu e —— Dréparation du
Groszes gouttes - R, chanfredr, o dez
Pulvérisati Descriptif de Aode Operatoire de Soudage (DADS) bouds, dégraiscags.
MIG et MAG Dizseriplil ke mede optralone de sodiae ]:lmr_'lt.age_ ml:lr.'ll:-age
) fhisde de prepanilios o de neloyags de polntage..
Eﬂ'.'lli'l.l.f? : P de g Gt 1y pridali: cappesilios du sk de haze
-EBout ibﬂm:ﬂ“‘:l im r'\-\.ll---\.'.lll ilz |||.l-\.'.||.|..|r||||| Tdentification
-Dlﬂ]lgl.E I:.FU'F'.I J' Diamitisg & normative.
-Pl.q_'Jﬂ.gE @f.r_-lll.'ph“\.ll. tien 1 pored i SchET ""'\-..\_\_‘_\_‘_ Un DRIOS peut
Pleine panstration Schemn dic prigaration Diispowition dea a C{Il.'l'l.']'.lf.'l.l:ﬂ . N
U EOD —% de materiaux
_ |4
Disiznationde = W “| Selon EN 6047
preparation des
bords. .“--__x_\"_‘—\ Schéma du joint
t—Jp| Foepartition et ordre
Preparation des des pazzes
bords cotae
- Grorge Infenih relatify an d : '
= F -CA ouwlC et
- Jzu de zoudaze Tpe s -
= Passs Dimensym | Inlemsild | Temaon A = E may. Elec T ]]UJ.EIIIE
- Talon ) L] Proced: eadial a L — . I_ dividags Fupalus ::h& de
- Chanfrain dapyrort s da il aw ""-L—-"d"':l” e
Ja— Bayer [a mention
Conditiom: :
d’etuvaze prescrites = -
par le fabricant. AEmpLEE .
g gz Lo o @ser=in d"apraonl el sihangiie " 11] : I.ﬂﬂg. EI].EEJ
. ol Clevige ol stchage sps dEPﬂ‘EE' 1'3]12
IJJ-'iI-'ILIJEI - Chax de protechoe Thae @ eodnol Aubics mesraalu® par d electrode
—mm . ChvVErs o il i mastimale de lig g COREOMIES,
methiods ghil de amz endeoil -Dilﬂlét'e de buse
- Support envers © o gl
mEﬂll'.'Fd.E. I.'j.'pe, rlln-l Rl
narurs. Dl s s Avec bﬂ.‘liﬂ'ﬂg& :
- En marnel -
T® de prechauffags largeur magi da la
on t° minimals ik s e Vigil sseraes paszz
2dmise dans - - En sutomaticus
I"atelier o sur L2 Valeurs de
chamtier balzyaze, de
fréguence, I:|.E1:EI:I!I.1:E
P]'EI:L’EEJ.E. &l MECEnsmine de maintien .
procedurs et fame
raférence a une ZoudaEe ZUIEmat. ©
s[:_ue:_i.ﬁ.Fatun Diistance du tube
detaillee. contact 2 la pieca.

Le Descriptif d"un Aode ﬂpekatm:e de S-Dld:ge Préliminaire (DMIOS-F)

C'est 1= projer de dezcriptif d'un mode opératsires de soudzge. Ls sondage de 'szzamblage ds quzlification e

execnte suivant ls dsscriptif de mode opsratoire de soundage preliminzive corraspondant (DROS-B).

L& Dezcriptif d"un Mode Opératoire de S-Dld:ge {D\.IDE}
Diocument decrivant en detzil les variables nacessaires 3 une application spacifique pour assursr la répetitivits.

Application :

Er reprerant le plan de la « roue 3 suges », vous remplivez la DAIOS ci dessous. L assemblage sera la soudure des

Foap 101 at 102 (elecrode = 5 SAFERS10 : E 423 BEH 32 HS), le prechauffage priz en compie sera de 200 *C.

ENISD 13609-1 - 2004
Dezeriptif de hMode Opératoire de Soudage (DAIO5)

Diezcriptif de mode operatoirs de soUdEER & . . e e e e e e e e e

B IS ™ - e et e e Methode de préparation ot da BeTOVEEE & .oies e
Fabricant: .......
hiode de I:musfart du metal L ettt m—m——n e an e DEEIEI‘.‘I.E.‘I:I.D]]. duma.tenau d.e base .......................

Type d'azzemblaze ot type de sowduare @ ... Epaizsenr du matarizg (R} - ..o e
Dizmetrs eXtETIRUT {FIIE © oo e e
DEtEﬂSﬂEpIE]}aEE‘D.ﬂDdEJmJ]II:SEhEma:I" ........... Position de sondage - ... .. ..

Schema de préparation Dupnall:uun de: pazzes

Détails relatifs an sondage :

Type de

Pasze N .. | Dimenzion | Intensite | Tenzion Vitesze de | Long. glegt | Apport
Frocede | = ceal A v ;‘;‘;::1':: dévidage | Fondue /vit. de
d’apport du fil d’avance chaleur

Diesiznation du matarizn ™ Epport &1 BuarmIE © .. o et e e e e e e e e e e e e e n e e
Tout stuvage o 28chage sPECIAL & . . o e e e e e e e e e e e e e e e e enans

Gaz de protection /fhix ;. endrolt ; Antres mformations® Par &% C . e e e
SHVETS halavage (larzeur maximale de la pazse) .
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