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Coefficient 12 +1 (PSE)

Etablissement de formation :

E.P.I.D DUNKERQUE

Intitulé du projet :

CYCLONE.

Origine du projet:

B Industrie
[] Etablissement

Nombre de candidats (mini 2) :

Membres de la commission de validation:
Accepté D Refusé |_|
Observations : ‘
Date : Signature :

IEN STI
M.ROSIAU Denis

3
Enseignant (s) en responsabilité (s) du projet:
W Réalisation M Réalisation [] Réalisation
DA SILVA [] Construction NAVE ‘[0 Construction KASPERCZYK [l Construction
Estimation du budget : 170 € TTC
X
DDFPT de I'établissement : Date : nat
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Documents a fournir a la commission de pré-validation :

Descriptif technique du projet (Obligatoire) Folio .../...
Plans d'ensemble et/ou définition (Obligatoire) Folio .../ ...
Calendrier prévisionnel du projet (Obligatoire)  Folio .../ ...
Plan initial du projet Folio .../...
Autres documents (Organisation,...) Folio .../...

Documents ressources fournis aux candidats (facultatif aux commissions) :

3D numérique du projet

Plan d'ensemble

Plans de définition

Extraits de normes

Documents liés aux procédures de sécurité et au respect de |'environnement
Descriptifs des moyens de contréle et de réalisation

Documents techniques numérisés (Dmos, Matiéres,...)

Moyens numériques utilisés :

Cl:
C2:

Identifier décoder et interpréter les données de définition d'un ouvrage ou d'un élément

Logiciel CAO/DAO
Topsolid
Solidworks

Logiciel Logitrace
Logiciel de programmation FAO
Alinéa
Topsolid
Profirst
Autre :.......GALAAD.........covrrinenne.
Matériel informatique :
Poste informatique
Tablette

Compétences mobilisées non évaluées (Obligatoire):

Préparer la fabrication de tout ou partie d'un ouvrage ou d'un élément

C3:
C4.
CH:
C6 .
C7 .

C8

Compétences a évaluer (Obligatoire):

Configurer et régler les postes de travail

Réaliser un ou plusieurs éléments d'un ouvrage
Assembler les éléments de tout ou partie d'un ouvrage
Contraler la réalisation

respecter les procédures relatives a la sécurité et au respect de |'environnement

: Communiquer sur son activité

A cocher

X
X
X

X XX [X[|X|X|X

A cocher

>

X | X

XX | X|X|X|X

Objectifs a atteindre et taches a réaliser par le candidat

Commun Réalisation des Rep 1,2A.2B.3.4A.4B.5.6.7.8.9
Utilisation de la chaine numérique pour la réalisation du rep :
1.2A.2B.3.4A.4B.6. .7.8.9 (pour développer, pour programmer et couper)
Réaliser les reperes 1.2.3.4A.4B. 5. 6
ETS9  Souder les reperes 1 sur 6 et puis 5 suivant le DMOS Souder le
repére 4 suivant le DMOS Souder les repéres 2 et 3 suivant le DMOS
Manutentionner le sous ensemble en fonction de la norme AFNOR NFX 35-
109(ISO 11228-1:2003).

Assemblage des Repl, 6,5 4.2, 3et 9
Assemblage des Rep 3 ,2avecl,b6eth
Assemblage de la bride 7 en dernier
Contrdler et rempli la fiche de suivi et auto contrdle de I'ensemble
Assemblage des Rep 1, 6 et 5 avec 4 puis les support rep 9
Assemblage des brides 8 en dernier
Contrdler et rempli la fiche de suivi et auto contrdle de I'ensemble

Candidat 1 : QUI FAIT QUOI

Nom :

DHONDT

Prénom :

UGo

Candidat 2 : QUI FAIT QUOI

Nom :

DUFLOT

Prénom :

PIERRE

Candidat 3 : QUI FAIT QUOI

Nom :

CARLIER

Prénom :

ESTEBAN
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Les Cyclones

lls peuvent étre de différents types selon la zone de séparation des poussiéres.
Les poussiéres cheminent ou non dans le méme sens que le gaz.

Fonctionnement

Le mélange air-déchets arrivant par la bouche d'entrée est mis en rotation
immeédiatement, du fait de la courbure de la paroi ; le tourbillon créé transmet
aux particules solides une énergie qui tend a plaquer les déchets les plus
grossiers contre la paroi du cylindre quant aux filets d'air ils se dirigent vers le
tourbillon ascensionnel qui s'est formé a l'intérieur, a cause de la différence de
pression existant entre celle du cyclone et celle de I'atmosphére.

Sortie Air propre
l‘ \_1/‘ /I' _._ '
P i o
£ ’
"1 ' ;
oy —p— e —
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-~ l ‘ Buse d’aspiration
~ ’/ '.,“
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AR?I%LE Designation QTE
9 Patte de support rep?, 3mm $.235 4
8 Bride carée rep8, plat de 30 x 5mm §.235 1
7 Bride circulaire Rep7, 2mm S.235 1
6 Tole de Fond rep 6, 2mm S.235 1
3 Cylindre cheminée Rep5, 2mm $.235 1
4 Prisme Entrée Carée Rep 4, 2mm S.235 1
3 Manchette cylindre de sortie Rep3, 2mm $.235 1
2 Tronc de cdne Rep 2, 2mm S.235 1
1 Cylindre Corps Rep1, 2mm §.235 1

E.P.ID.20 Rue de Lille 59140 DUNKERQUE

—F=-H& DA SILVA

Echelle: 1/5 CYCLONE Plan D'ensemble
A3 H Date:13/03/2019
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E.P.ID.20 Rue de Lille 59140 DUNKERQUE
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Echelle: 1 /3

A3 H

Cylindre Corps Rep 1

DA SILVA

Plan détaillé Rep1

Date:01/01 /2021
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E.P.ID.20 Rue de Lille 59140 DUNKERQUE
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Echelle: 1 /3

A3 H

Tronc de Cone Rep2a - 2b

DA SILVA

Plan détaillé Rep2

Date:01/01/2021
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E.P.ID.20 Rue de Lille 59140 DUNKERQUE

W __‘_@_ DA SILVA

Echelle: 1 /1 Manchette Cylindrique Rep3 Plan détaillé Rep3

A3 H Date:01/01 /2021
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E.P.ID.20 Rue de Lille 59140 DUNKERQUE

i _@ DA SILVA

Echelle: 1 /2 Prisme Carée Rep4a/4b Plan détaillé Rep4

A3 H Date:01/01 /2021
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E.P.ID.20 Rue de Lille 59140 DUNKERQUE
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Echelle: 1 /2

A3 H

Cylindre Cheminée Rep5

DA SILVA

Plan détaillé Rep5

Date:01/01/2021
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E.P.ID.20 Rue de Lille 59140 DUNKERQUE
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Echelle: 1 /2

A3 H

Tole de fond Rep 6

DA SILVA

Plan détaillé Rep6

Date:01/01 /2021
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E.P.ID.20 Rue de Lille 59140 DUNKERQUE
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Echelle: 1 /1

A3 H

Bride Plate Circulaire Rep7

DA SILVA

Plan détaillé Rep7

Date:01/01 /2021
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E.P.ID.20 Rue de Lille 59140 DUNKERQUE
- __._@_ DA SILVA
Echelle: 1 /2 Bride Plate Carée Rep8 Plan détaillé Rep8
A3 H Date:01/01 /2021
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E.P.ID.20 Rue de Lille 59140 DUNKERQUE

___@_

DA SILVA
Echelle: 1 /1 Patte de support Rep9 Plan détaillé Rep9
A3 H Date:01/01 /2021
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REGLEMENTATION CONCERNANT LA MANUTENTION MANUELLE

Le code du travail indique qu’il faut :

> privilégier la manutention mécanique
> limiter les charges :

» en fonction du sexe et de I'age

Hommes Femmes
16217 ans A partirde 18 ans | 16a17 ans A partir de 18 ans
20 kg 55 kg 10 kg 25 kg

De plus, le transport sur diable est interdit au personnel de moins de 18 ans et aux
femmes enceintes. Pour les femmes, il est limité a une charge de 40 kg, poids du
diable compris.

* le personnel ne peut étre admis a porter de fagon habituelle des charges
supérieures a 55 kg qu’a condition d'avoir été reconnu apte par le medecin de
prévention, sans que ces charges puissent étre supérieures a 105 kg

> former le personnel au déplacement des charges (gestes et postures)
> mettre a disposition du personnel des équipements de protection individuelle
appropriés

La norme AFNOR NFX 35-109 est plus restrictive que la réglementation en ce
qui concerne les limites acceptables de port manuel de charge. Elle tient
compte des critéres de masse transportée, du soulévement, de la fréquence du
transport, de la distance parcourue, de I'age et du sexe.

Les limites recommandées pour le port occasionnel de charges sont :

Hommes Femmes

15a18ans |18a45ans |45a65 15a18ans |18a45ans | 45a65ans

ans

15 kg 30 kg 25 kg 12kg 15 kg 12 kg

Dans le cas de port répétitif de charges, les limites recommandées sont plus basses.

Article R. 4541-7

L'employeur veille a ce que les travailleurs recoivent des indications estimatives et,
chaque fois que possible, des informations précises sur le poids de |la charge et sur
la position de son centre de gravité ou de son cété le plus lourd lorsque la charge est
placée de fagon excentrée dans un emballage.

Normes relatives a la conception et la fabrication des appareils chaudronneés

N° dela Date . 1
norme d'émission Intitulé de la norme

NF E81-100 Elsggmhre "Fonds bombés : Terminologie, désignation et tolérances”
NF E81-102 ?:;imhre "Fonds bombés: Fonds & grand rayon de carre (GRC)"
NF EB1-103 ?:gmhre "Fonds bombés - Fonds elliptigues - Dimensions”
NF E91-110 ?;gimhre "Fonds bombés: Usinage des bords"
|NF EB6-031 |J|.|in 2006 |"Ré5&rvoir5 de stockage cylindrigues verticaux en acier non allié ou allié: Pieds-supports”
|NF Eda-032 |J|.|in 2006 |"Réservcrir5 de stockoage cylindrigues verticaux en acier non allié ou allie - Jupes support”
INF E86-033 |Juin 2006  ||"Réservoirs de stockage cylindriques verticaux en acier non allié ou allié: Embases'
NF E86-040 "Appareils chaudronnes non soumis a la pression - Tolerances géometrigues et

¢ dimensionnelles”

. Movembre ey s . . . p o am
NF E86-100 2006 Réservoirs de stockapge Ouvertures circulaires de visite ou d'accés

. . . |"Réservoirs de stockape - Réservoirs parallélépipédiques en acier de capacite 1500 litres et
NF E86-255 | Juillet 2006 au dessus pour stockage non enterrre de liquide divers”
|NF E86-257 |.Juillet 2006 |"Re&erv0ir5 de stockage cylindrique verticaux - Caractéristiques générales’
|NF E8a6-301 |.J|.|illet 2006 |"Ré5&rvoir5 de stockage cylindrigues verticaux: Tourillon de levage”
INF E86-302 |[Juillet 2008 ||"Appareils chaudronnés - Patte de mise a la terre"
|NF E86-330 |Juillet 2006 |"Réservcrir5 de stockage cylindriques horizontaux: Supports soudés”

INF EN 22553 [Aout 1994

|".Jcrint5 soudes et brasés: Beprésentations symboligues sur les dessins”

INF EN 14015 [Juin 2005

|"5pé::iﬁcations pour la conception et la fabrication des reservoirs en acier”

INF EN 13920 |'Tolérances générales relatives aux constructions soudées’

NF EN 247 ?:s$mhre "Echanqeurs thermigues - Terminologie”

NF EN Septembre  |.,. . . . . .

17785-1 5003 Réservoirs en acier fabrigués en atelier partie 1

NF EN Septembre |, . . L . -

177852 5003 Réservoirs en acier fabrigués en atelier partie 2

TDFgEzl‘iI1 gg;gmhre "Brides circulaires pour tubes, appareils de robinetterie, raccords et accessoires, désignées PN
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Paze : 1 zur 2

DMOS Descriptif de Mode Opératoire de Soudage

NORME EN 150 15609-1

Pour tout renzeisnement complémentaire se référer a la norme s trouvant dans les clazzeurs.
Lamorms 15609-1 spacifie les exigances a satizsfaire pour remplir lez descriptifs de modes opératoires de
soudage concernant les procédés de soudage a Farc electrique. Elle peut Stre applignée a d'autres procédés de
zpudags sous reserve dun agrement entre les parties contractantes.

Paga : I =ur 2

Le Descriptif d"an Mode ﬂpéhtui:e de Soudage Préliminaire (DMOS-F)

Indiguer -

- Gangsags
methode o
- Support envers :
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nafurs. ..

T® de prechauffags Lf
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Efvers + i |eipe i mnastimale de lip
Dihil de waz endeonl
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= alan umpalalde, roguoncr., [oeyf

Wl sur LpGoaas,patsr

Cpurt circudt N Preparation du
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a v = ===t
MIG et MAG Dizserphil de mesde optralome de sondane ]m.u:ltage. Illl]ﬂtﬂge
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- Crorge Dickaita rclatifn au dape : -
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Conditian: :
d’efuiaze prescrites
par le fabricant. r A Exemples :

-111 : lomg. metal
depoze / lonz.
d’elecirode
CORSORMER.

- Diametre de buse
5.

Dhis it TS o s U s

Dl e soimdigge: plss

Tempéralures cnles passss g gk |2 lor

Pod - bl s
Tempéralme de

affEmen| tharmiagus apnss s pe ol visilbEens
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L inppeide en lempenlare e de nefog
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Precizerlz L
]Jr-:-l:Edu.Te et faire

Axec balayage

- En marue] -
largenr maxi de la
pasza

- En sutomatigue
Valers de
balayage, de
fraguence, de t=mps
de maintien .

reference 3 une
specification
detaillas.

Soudage JULQmAt. ©
Diiztance du tube
comtact 2 la pisce.

Le Mode Opératoire de Soudage
Programme d'actions pour l'exacution d'on assemblage incloamt la refarence des matérizux, la praparstion, la
mathode de soudzage, zon contréls, le préchauage ot ls traitement thermiogue spres soudags, zins que Faguipement

indizpanszhla.

C'est la projet de descriptif d'un mode opératoirs de soudzge. Le soudage de I'azzemblage de gualificstion est
executé suivant le descriptif de mode opérastoire de soudaze preliminzire comraspoadant (DROS-B.

Le Descriptif d'an Mode Opeératoire de Sondage (DAIOS)
Diocument decrivant en detzil les variables nacssszires 3 une application spacifique pour assurer la répetitivita.

Application :

Er reprenant 1z plan de la « roue 3 auges », vous remplires le DROS ci dessous. L' assemblage sera la soudure des
Fep 101 =t 102 {elecrode = 5 SAFERS10 : E 422 EH 32 H3), le prechauffage priz en compte serz de 200 °C.

EN IS0 15609-1 - 2004
Dezeriptif de Mode Opératoire de Soudaze (DAIOS)

Dezcriptif de mods operatoirs de soudEEe © .o e e e e e e

B - S ™ e e
Fabricant: ....... e e e
Mode de transfart du metal L et e e e e
Type d'azszemblaze ot tpe de souduare ;. ...

DE‘I.‘ED_"- de p]’E]}.H.EE‘IlD]:I dE_]mJlt (S-:hzma)"‘ :

histhode de preparation ot de DefoVEER & oom e

Designation du materizu ds base - ...
Epaissenr du mataria (memb o ..o e
Diarneirs exteTietr (I & oo e e e e e
Position de soudags : .

Schema de préparation

Dmpusn:mn des paszes

Détails relatifs au sondage :

Pazze N© . .. | Dimension | Intensite | Tenzion Vitesze de | Long. élegt | Apport
Procede | = ekl A v ;‘;‘;::1':: dévidage | Fondue /vit. de
d’apport du fil d’avance chaleur

Type de

Dezignation du matariang d’apport BT EEENGIE © . oo s e e e e e e e e e e e e e e e e e e e

Tout stuvags ou sachage spacial @ ...

Gaz de protection fhix ;. endroft & .o
androdt -
Tvpe d'alectrode de tungstens dimenszion -
Dietzil de gongzegge ou de support SEVETS e
Temperature de prechauffags @ ...
Post-chauiffaze ;

Traitement 'Lh&mltque apxez. suudaze o naJJ:ss&meuI
Tempsz, Temperature, hlethode @ e

Diebit de gaz -

Autres mformations™® PaT S5 5 . e e
balayvage (largeur maximale de la passe) .. ...
Crcillation : smplimde, fFequence, temps d°arrat
Diatails zur ls Soudags pulz-e .....................................
Driztance t0be ComtErt PIBTE T e et e e e
Detaﬂdumudageplasma
Inclimgizon de letorche @ e
Temperatare de maintien du préchawage - .. ...

“itesze de montse en tempua.mre et de reil:-l.du.!.ameut“' : ottt et e e e

Fabricant : Mom, date et siZmabiimre © oo . e e e e

* gj pacessEiTe
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