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Compétences mobilisées non évaluées (Obligatoire) :
C1: Identifier décoder et interpréter les données de définition d'un ouvrage ou d'un élément
C2 : Préparer la fabrication de tout ou partie d'un ouvrage ou d'un élément

Compétences a évaluer (Obligatoire) :

C3: Configurer et régler les postes de travail
C4 : Réaliser un ou plusieurs éléments d'un ouvrage
C5: Assembler les éléments de tout ou partie d'un ouvrage
C6 : Contréler la réalisation

C7 : respecter les procédures relatives a la sécurité et au respect de I'environnement
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Commun Réalisation des Rep 1, 2A, 2B 2C3a3b4567891011
Utilisation de la chaine numériqu e pour la réalisation durep :1, 2A ,2B .2C
3A.3B.6.7 (pour développer, pour programmer et couper)

Réaliser les repéres 1, 2A, 2B et 2C 3A.3B.4.5.6.7.8.9.10
Souder les repéres 1, 2A, 2B .2C 3A.3B.4.9.10.11.12suivant le DMOS
Manutentionner le sous ensemble en fonction de la norme AFNOR NFX 35 -
109(1SO 11228 -1:2003).
Contrdler le sous ensemble et renseigner la fiche de contrdle

Assemblage des Rep 3A, 3B Assemblage des Rep 1, 3A et 3B avec 1
Assemblage des brides 2A, 2B, 2C, 4 ,5et9
Assemblage des Rep 2B et 2C liaison démontable
Assemblage des brides 2B et 2B en dernier
Contrtler et rempl. |l a fiche dke suiv
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RACCORD EN d&SOUTIRAGE

Description

Ainsi qu'il apparait du schémadgssous, on soutire les divers produits de la distillation en des emplacements situés a des hauteurs distinctes de lheslprothiits les moins volatils sont obtenus vers le fond de colonne, et les vapeurs sont
obtenues au sommet.

Avant d'étre expédiés hors de I'unité de production tous les produits doivent étre refroidis. Il convient également qpaovient pas a séparer les produits de maniére convenable par simple distillation. Pour améliorer I'efficaicid, restant
dans des dimensions vraisemblables, on effectue sur les liquides une désorption des gaz dans des colonnes plus petitpetess distillation est comme accélérée par l'injection de vapeur d'eau.

Du haut en bas de la colonne, on sogitainsi:

1 Latéte de colonne de laquelle on sépare le gaz du liquide (essence légere) par refroidissement.
1 Lessencdourde haphta)

1 Lekéroséne

1 Legazoleléger

1 Le gazole lowl

1 Le résidu atmosphérique (fond de colonne
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https://fr.wikipedia.org/wiki/Essence_(hydrocarbure)
https://fr.wikipedia.org/wiki/Naphta
https://fr.wikipedia.org/wiki/K%C3%A9ros%C3%A8ne
https://fr.wikipedia.org/wiki/Gazole
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