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Configuration, réalisation et contrdle d'un ouvrage chaudronné / soudé
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Documents a fournir a la commission de pré-validation :

o Descriptif technique du projet (Obligatoire) Folio .../...
e Plans d'ensemble et/ou définition (Obligatoire)  Folio .../ ...
e Calendrier prévisionnel du projet (Obligatoire)  Folio .../...
e Plan initial du projet Folio .../...
e Autres documents (Organisation,...) Folio .../...

Documents ressources fournis aux candidats (facultatif aux commissions) :

e 3D numérique du projet

e Plan d'ensemble

e Plans de définition

e Extraits de normes

e Documents liés aux procédures de sécurité et au respect de I'environnement
e Descriptifs des moyens de contrale et de réalisation

e Documents techniques numérisés (Dmos, Matiéres,...)

Moyens numériques utilisés :

Cl:
C2:

C3:
C4.
C5:
C6 :
C7:

e Logiciel CAO/DAO
Topsolid
Solidworks

e Logiciel Logitrace
o Logiciel de programmation FAO
Alinéa
Topsolid
Profirst
Autre :.......GALAAD.........covrrinenne.
e Matériel informatique :
Poste informatique
Tablette

Compétences mobilisées non évaluées (Obligatoire):
Identifier décoder et interpréter les données de définition d'un ouvrage ou d'un élément
Préparer la fabrication de tout ou partie d'un ouvrage ou d'un élément

Compétences a évaluer (Obligatoire):

Configurer et régler les postes de travail
Réaliser un ou plusieurs éléments d'un ouvrage
Assembler les éléments de tout ou partie d'un ouvrage
Contraler la réalisation

respecter les procédures relatives a la sécurité et au respect de |'environnement

A cocher

X
X
X

X XX [X[|X|X|X

A cocher

>

X

X

X | X| X[ X|X

C8 : Communiquer sur son activité X

Objectifs a atteindre et taches a réaliser par le candidat

Commun Réalisation des Rep 1, 2A,2B2C3a3b45678 91011
Utilisation de la chaine numérique pour la réalisation durep : 1, 2A 2B .2C
3A.3B.6.7 (pour développer, pour programmer et couper)

Réaliser les reperes 1, 2A, 2B et 2C 3A.3B.4.5.6.7.8.9.10
Souder les repéres 1, 2A, 2B .2C 3A.3B.4.9.10.11.12 suivant le DMOS
Manutentionner le sous ensemble en fonction de la norme AFNOR NFX 35-
109(IS0 11228-1:2003).
Contrédler le sous ensemble et renseigner la fiche de contrale

Assemblage des Rep 3A, 3B Assemblage des Rep 1, 3A et 3B avec 1
Assemblage des brides 2A, 2B, 2C. 4 ,5et 9
Assemblage des Rep 2B et 2C ligison démontable
Assemblage des brides 2B et 2B en dernier
Contrdler et rempli la fiche de suivi et auto contrdle de I'ensemble

Candidat 1 : QUI FAIT QUOI

Nom :

PARANTHOEN

Prénom :

MATHIAS

Candidat 2 : QUI FAIT QUOI

Nom :

PONTAIS

Prénom :

VALENTIN

Candidat 3 : QUI FAIT QUOI

Nom :

LANDY

Prénom :

HEVAN
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RACCORD EN TE de SOUTIRAGE

Description

Ainsi qu'il apparait du schéma ci-dessous, on soutire les divers produits de la distillation en des emplacements situés a des hauteurs distinctes de la colonne. Les produits les moins volatils sont obtenus vers le fond de colonne, et les vapeurs sont
obtenues au sommet.

Avant d'étre expédiés hors de I'unité de production tous les produits doivent étre refroidis. Il convient également qu' on ne parvient pas a séparer les produits de maniére convenable par simple distillation. Pour améliorer I'efficacité, tout en restant
dans des dimensions vraisemblables, on effectue sur les liquides une désorption des gaz dans des colonnes plus petites dans lesquelles la distillation est comme accélérée par l'injection de vapeur d'eau.

Du haut en bas de la colonne, on soutire ainsi :

e Latéte de colonne de laquelle on sépare le gaz du liquide (essence légere) par refroidissement.
e L'essence lourde (naphta)

e Lekéroséne

e Legazole léger

e Legazole lourd

e Le résidu atmosphérique (fond de colonne
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https://fr.wikipedia.org/wiki/Essence_(hydrocarbure)
https://fr.wikipedia.org/wiki/Naphta
https://fr.wikipedia.org/wiki/K%C3%A9ros%C3%A8ne
https://fr.wikipedia.org/wiki/Gazole
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DESIGNATION

QTE

cylindre ep 2mm $235

bride plate circulaire ep5mm $235

Prisme - Tole pliée ep2mm $235

Bride plate en plat de 30x5 $235

Bride carée en cornierede 30x30x5mm S235

demi surface composée droite- tole pli€e ep2mm $235

— AN WOI—

demi surface composée gauche percer -Téle pliée ep2mm S235

pu—

tube ©33,7mm ep2,76 sans soudure 5235

V(O | N | O[O | B WIN|—

bride plate a souder (Welding) DN25

Coude DN25 ep3.2 S.235/R56

_— —
— | O

Tube DN25 ep3.2 $.235

N|— [N —

E.P.ID.20 Rue de Lille 59140 DUNKERQUE

—=1D

DA SILVA

Echelle: 1/4 chcord en Té Plan éclaté

A3H Date: 1,/01/2021
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un retraits de 2Zmm intérieurs,

late Rep9

E.P.ID.20 Rue de Lille 59140 DUNKERQUE

Echelle: 1/5

A3 H

Raccord en Té

DA SILVA

Plan D'ensemble

Date:01/01/2021
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E.P.ID.20 Rue de Lille 59140 DUNKERQUE
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Echelle: 1 /3

A3 H

Rep 1 Cylindre

DA SILVA

Plan détaillé Rep 1

Date:01/01 /2021
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E.P.ID.20 Rue de Lille 59140 DUNKERQUE
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Echelle: 1 /2

A3H

Rep 2a/2b/2c Bride Circulaire

DA SILVA

Plan détaillé Rep2

Date:01/01 /2021
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E.P.ID.20 Rue de Lille 59140 DUNKERQUE
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Echelle: 1 /2

A3 H

Bride Plate réctangulaire Rep 4

DA SILVA

Plan détaillé Rep4

Date:01/01 /2021
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E.P.ID.20 Rue de Lille 59140 DUNKERQUE
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Echelle: 1 /2

A3 H

Bride Carrée en Corniére Rep5

DA SILVA

Plan détaillé Rep5

Date:01/01 /2021
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E.P.ID.20 Rue de Lille 59140 DUNKERQUE
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Echelle: 1 /3

A3 H

Surface composée Repére 6/7

DA SILVA

Plan détaillé Rep6/7

Date:01/01 /2021
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E.P.ID.20 Rue de Lille 59140 DUNKERQUE
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Echelle: 1 /2

A3 H

Tuyauterie Repére 2/10/11

DA SILVA

Plan détaillé 9/10/11

Date:01/01 /2021
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Echelle: 1 /1

A3 H

Manchette Rep8 et Bride plate DN25 rep 9

DA SILVA

Plan détaillé Rep8/9

Date:01/01 /2021
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Calendrier scolaire 2021-2022

Académies d'Aix-Marseille, Amiens, Caen, Lille,

Nancy-Metz, Nantes, Nice, Orléans-Tours, Reims,
Rennes, Rouen, Strasbourg

Planning prévisionnel projet 60 Heures

SEPTEMBRE 202 OCTOBRE 2021 @ NOVEMBRE 2021 DECEMBRE 2021 JANVIER 2022 FEVRIER 2022

VEN LUN

'MER 1 VEN 1 LUN 1 MER 1 SAM 1 MAR 1 'MAR 1 VEN 1 Dim 1 MER 1 1 1
KU 2 SAM 2 MAR 2 JEU 2 oM 2 MER 2 MER 2 SAM 2 WN 2 JEU 2 sam 2 | maR 2
VEN 3 DM 3 MER 3 VEN 3 WN 3 €U 3 kU 3 oM 3 MAR 3 VEN 3 oM 3 MER 3
SAM 4 LUN 4 AJEU 4 SAM 4 MAR 4 VEN 4 :VEN 4 LUN 4 ;MER 4 SAM 4 | LUN 4 JEU 4
DIM S MAR § IVEN 5 DiM 5 MER S | SAM 5§ ‘SAM 5 MAR § JEU § DM 5 MAR § VEN S
WN 6 MER 6 SAM 6 WN 6 EU 6 oM 6 bIM 6 MER 6 VEN 6 WN 6 | IMER 6 SAM 6
MAR 7 JEU 7 oM 7 MAR 7 VEN 7 LUN 7 LUN 7 JEU 7 SAM 7 MAR 7 JU 7 DIM 7
MER 8 VEN 8 N 8 MER 8 sam 8  MAR 8 gMAR 8 VEN 8 DM 8 MER 8 Clven 8 WN 8
KU 9 sam 9 MAR 9 U 9 DIM 9 MER 9 MER 9 SAM 9 WN 9 U 9 SAM 9 MAR 9
VEN 10 DM 10 MER 10 VEN 10 N 10 JEU 10 U 10 DIM 10 MAR 10 VEN 10 M 10 MER 10
SAM 11 | _lUN 11 JEU 11 SAM 11 MAR 11 VEN 11 'VEN 11 LUN 11 /MER 11 SAM 11 LUN 11 _JEU 11
DIM 12 | MAR 12 VEN 12 DIM 12 MER 12 SAM 12 SAM 12 MAR 12 KU 12 DIM 12 MAR 12 VEN 12
LN 13 | MER 13 sam 13 LN 13 EU 13 oM 13 DIM 13 MER 13 VEN 13 N 13 MER 13 sAM 13
MAR 14 U 14 oM 14 MAR 14 Clven 14 WN 14 WN 14 JEU 14 SAM 14 MAR 14 EU 14 oM 14
MER 15 VEN 15 LUN 15 MER 15 | sam 15 AR 15 MAR 15 VEN 15 DIM 15 MER 15 VEN 15 LN 15
€U 16 | saM 16 © MAR 16 JEU 16 DIM 16 MER 16 MER 16 SAM 16 WUN 16 JEU 16 SAM 16 MAR 16
VEN 17 oM 17 MER 17 VEN 17 w17 JEU 17 U 17 oM 17 MAR 17 VEN 17 oM 17 MER 17
sam 18 LN 18 kU 18 saMm 18 MAR 18 VEN 18 VEN 18 LN 18 MER 18 sAM 18 LUN 18 U 18
oM 19 MAR 19 VEN 19 DIM 19 MER 19 | sam 19 saM 19 MAR 19 EU 19 DIM 19 MAR 19 VEN 19
LN 20 MER 20 sAM 20 LN 20 EU 20 " pim 20 DIM 20 MER 20 VEN 20 LUN 20 MER 20 SAM 20
MAR 21 JEU 21 DM 21 ‘MAR 21 VEN 21 LUN 21 [LUN 21 JEU 21 Sam 21 MAR 21 | JEU 21 DIM 21
MER 22 VEN 22 WN 22 MER 22 sAM 22 | MAR 22 MAR 22 VEN 22 oM 22 MER 22 lven 22 wN 22
U 23 saM 23 MAR 23 JEU 23 DIM 23 MER 23 MER 23 SaM 23 LUN 23 JEU 23 SAM 23 MAR 23
VEN 24 oM 24 MER 24 VEN 24 LN 24 | v 24 kU 24 DIM MAR 24 VEN 24 oM 24 MER 24
"SAM 25 LUN 25 ‘JEU 25 SAM 25 MAR 25 .VEN 25 EVEN 25 LUN :MER 25 SAM 25 LUN 25 JEU 25
DIM 26 MAR 26 VEN 26 DIM 26 MER 26 SAM 26 SAM 26 MAR JEU 26‘ DIM 26 MAR 26 VEN 26
LUN 27 MER 27 SAM 27 LUN 27 JEU 27 VD‘M 27 DIM 27 MER \VEN 27 LUN 27 MER 27 SAM 27
MAR 28 JEU 28 DIM 28 MAR 28 VEN 28 LUN 28 ‘WN 28 JEU sam 28 MAR 28 v 28 oM 28
MER 29 VEN 29 LUN 290 | MER 29 SAM 29 MAR 29 VEN DIM 29 MER 29 VEN 29 LUN 29
€U 30 | sAM 30 MAR. 30 ' Jeu 30 oM 30 MER 30 SAM WN 30 JEU 30 sAM 30 MAR 30
| " pim 31 VEN 31 LUN 31 kU 31 MAR 31 pim 31 MER. 31

Les éléves qui n'ont pas cours le samedi sont en congé le vendredi soir apres la classe. VACANCES SCOLAIRES

Les classes vaqueront le vendredi 27 et le samedi 28 mai 2022. PEMP

PROJET

L |
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lun. 28 mars

mar. 29 mars

Jeu. 31 mars

ven. 01 avr.

mer. 30 mars
08h00
DoBBELAERE ENZO REALISATION
MATHS,PHYSIQ-CHIMIE Co-Int Math L DASILVAP.
08hs5 BENARD A NAVE M, THEOBALD A ATSM
CONSTRUCT. MECANIQUE RT3 mat sc c8 CONSACPERCHORIEN Salle AT SM
KASPERCZYK D. 2DID 2P0 BILLIAERT H, EPID | v proier | |
10h05
REALISATION ARTS APPLCULT.ARTIS REALISATION FRANCAIS-HIST-GEQGR
NAVE M. PANZARELLA L. NAVE M, BILLIAERT H.
TIh00 ATSM AT SM
CONSACPERCHORIEN Salle AT SM CONS.ACPERCHORIEN Salle AT SM CONSACPERCHORIEN
GOGNAU D. EPID GOGNAU D. EPID BILLIAERT H.
TIhS5
ANALYSE PREPARATOIRE ANALYSE PREPARATOIRE
DASILVAP. DASILVAF ‘
- ==
F1  REALIS.CHEF DOEUVRE REALISATION
NAVE M. DASILVAP, _
13n50 T S BILLIEEa?tHFE[I}TE:SLVﬂ p
AT SM CANCAIS-HIST-CEOCR C19 - Informatique DMIEE- -
28 Salle AT SM
14h45 e |
CONSTRUCT. MECANIQUE REALIS. CHEF DOEUVRE
KASPERCZVK D. KASPERCZYK D.
15hS5
DOBEELAERE EMZO
uLIs

16h50

17h45

18hON
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REGLEMENTATION CONCERNANT LA MANUTENTION MANUELLE

Le code du travail indique qu’il faut :

> privilégier la manutention mécanique
> limiter les charges :

* en fonction du sexe et de 'age

Hommes Femmes
16a 17 ans A partirde 18 ans | 16a 17 ans A partir de 18 ans
20 kg 55 kg 10 kg 25 kg

De plus, le transport sur diable est interdit au personnel de moins de 18 ans et aux
femmes enceintes. Pour les femmes, il est limité a une charge de 40 kg, poids du
diable compris.

* le personnel ne peut étre admis a porter de fagon habituelle des charges
supérieures a 55 kg qu'a condition d'avoir été reconnu apte par le médecin de
prévention, sans que ces charges puissent étre supérieures a 105 kg

> former le personnel au déplacement des charges (gestes et postures)
> mettre a disposition du personnel des équipements de protection individuelle
appropriés

La norme AFNOR NFX 35-109 est plus restrictive que la réglementation en ce
qui concerne les limites acceptables de port manuel de charge. Elle tient
compte des critéres de masse transportée, du soulévement, de la fréquence du
transport, de la distance parcourue, de I'age et du sexe.

Les limites recommandées pour le port occasionnel de charges sont :

Hommes Femmes

15a18ans |18a45ans |45a65 15a18ans |18a45ans | 45a65ans
ans

15 kg 30 kg 25 kg 12kg 15 kg 12 kg

Dans le cas de port répétitif de charges, les limites recommandées sont plus basses.

Article R. 4541-7

L'employeur veille a ce que les travailleurs recoivent des indications estimatives et,
chaque fois que possible, des informations précises sur le poids de |la charge et sur
la position de son centre de gravité ou de son cété le plus lourd lorsque la charge est
placée de facon excentrée dans un emballage.

Normes relatives a la conception et la fabrication des appareils chaudronnes

N° dela Date . 1
norme d'émiission Intitulé de la norme

NF E81-100 ?;gimhre "Fonds bombés : Terminologie, désignation et tolérances”
NF EB1-102 ?:s$mhre "Fonds bombés: Fonds a grand rayon de carre (GRC)"
NF E81-103 EJ;;?mhre "Fonds bombés - Fonds elliptigues - Dimensions”
NF ES1-110 Elsggmhre "Fonds bombés: Usinage des bords”
|NF E86-031 |J|.|in 2006 |"Réservcrir5 de stockage cylindrigues verticaux en acier non allié ou allié: Pieds-supports”
|NF E86-032 |.Ju1'r| 2006 |"Réserv0ir5 de stockoage cylindriques verticaux en acier non allié ou allie - Jupes support”
INF E86-033 |[Juin 2006  ||'Réservoirs de stockage cylindriques verticaux en acier non allié ou allié: Embases’
NF E86-040 "Appareils chaudronnes non soumis a la pression - Tolerances géometrigues et

0 dimensionnelles”
NF E86-100 glgafﬁemhre "Réservoirs de stockage Ouvertures circulaires de visite ou d'accés’

. . . |"Réservoirs de stockape - Réservoirs parallélépipédiques en acier de capacite 1500 litres et
NF E86-255 | Juillet 2006 au dessus pour stockage non enterrre de liquide divers”
|NF E86-257 |.J|.|illet 2006 |"Reservoir5 de stockage cylindrigue verticaux - Caractéristiques générales”
|NF E8a6-301 |.J|.|illet 2006 |"Ré5&rvoir5 de stockage cylindrigues verticaux: Tourillon de levage”
INF E86-302 |[Juillet 2008 || Appareils chaudronnés - Patte de mise a la terre"
|NF E86-330 |.Juillet 2006 |"Réservoir5 de stockage cylindrigues horizontaux: Supports soudés”

INF EN 22553 [aout 1994

|"J0int5 soudes et brasés: Beprésentations symboligues sur les dessins”

INF EN 14015 [Juin 2005

|"5pé::ifications pour la conception et la fabrication des reservoirs en acier’

INF EN 13920 |'Tolérances générales relatives aux constructions soudées"

NF EN 247 ?;sg{mhre "I:Z::hanqeurs thermigues - Terminologie”

NF EN Septembre  |.,- . . L . s g

17985-1 5003 Réservoirs en acier fabrigués en atelier partie 1

NF EN Septembre |, . . . . -

177852 5003 Réservoirs en acier fabriqués en atelier partie 2

:Ig,gl,l ;lg;gmhre "Brides circulaires pour tubes, appareils de robinetterie, raccords et accessoires, désignées PN
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DMOS Descriptif de Mode Opératoire de Soudage

NORME EN 150 15609-1

Pour tout renzeignement complémentaire se référer a la norme se trouvant dans les clazzenrs.
Lanorma 13609-1 spacifie les exigances 3 satizfairs pour ramplir les descriptifs de modes opératoires de
zoudags concernant les procsdes ds spudazs i larc slectriqus. Elle peut Stre appliquée 3 d'avtres procedes ds
zpudazs sous rézerve dun agrément entre les parties conwactantes,

Copart cirowir
Grozses gouftes
MIG et MIAG

Soundure

- Bout 2 bout (BW)
- D'amzle (FA7)

- Pigmage

Fleire panstration

Dizseriplil de mede opEralome de soudage

ERI 1500 DSR00-L : 200

Dascriptif da AMode Opérateire de Soudage (DAOS)

SHhode de prépambios d de nelioyags

ch gmsiliiong du miatErmi de hage
Egmiiices i tfa maldn s | s
Dismiieg &

Jiﬂ'! = de prigemaleen o pomd | 5o

T

Preparation dua
chanfrein, ou dasz
bords, degraiszage,
poimtage, montage
de pointags. .

Tdemtification
normative.

U DRIOE peut
COMVTIE Un Sroupe

Le Mode Operatoire de Soudage
Programme d'actions pour l'exacution d'um zzzemblape inchiznt 1z refarence des materizme, la preparation, la
mathods de soudzge, zon contrdls, e préchauffage ot la traitement thermigue spres soudags, zinsi qua Fagquipement

indizpanzabla.

p— i Schims dis prégaracios Diispouition dea a de matéri =
_ ] :
Désizmation de = “| Selon EN 6247
preparation des
bords. "\_R__\_'—“ Schéma du jont
o — el E:l:m'nnnn =t ordre
EPET!'UE‘II. 5 pazzes
hords cotes - _,-'/
- G"{IEEE W™ Diciasth rcladify au dapx : -CA ouTC et
- Jeu de zozdaze ] e de g, T Jaris -
- Talom F ::-:-.- — IJ"".-_III-II“I |||I|.1I|:-|I|.' T-\.'l.r\- Sl {— I r | _.' r-\-:lll;i "'_I-:Tﬂ“u .'I."':::'I' P B
- Chanfrein [1FPTE STTE - e 1l |||.. 1 |.|n..;_.-"£-\.=|_u =or
-l )| Fanyer [a mention
Condition: s
d’etuvage prescrites - o
par le fabrican:. T" zemples:
g 1gealios do sk d apgon el sanguc é‘:].] : lu].nl:li EI].E'EJ
poae .
I-'Illii-q_l-'lﬂ - Caak de prlechos Ehed | endaoil Aubics et par d electrode
-mm - anvers : flineinr makirmale de lgp mme‘
II:I.E'L'I:I.G::I.E *-" Didhil o e endrail E“]]:?llﬂllmed& buse
- Support anvers - =[P
méthode, fype.
aauIE. Awver balayage :
-En manmue] -
T" de p:gdﬂﬂﬂ_l]_]ﬂ'ﬂgE ! : larzeur magxi de la
ot minmaals STH BT TR |
pasze
admise dans - - En sutomatigue :
I"atelier oo sur b2 Valeurs de
chantier ralayage, de
fraguence, de temps
P]'EI:I_’EEJ.E. Al TESEERRE e de maintien ..
procedurs et faire
reference a une Soudape uiomal. ©
EEE:j'JllﬁFauun Distance du tube
i BE.

coptact 2 ka piece.

Le Descriptif d"un Aode ﬂpékatnj:e de Sondagze Préliminaire (DMIOS-F)
C'est 1= projer de dezcriptif d'un mode operatoirs de soudage. Le sondzge de 'azsamblage ds quzlification et
exécnne suivant ls dsscriptif de mode opsratoire de soundags preliminzive corraspondant (DMOS-B).

L& Dezcriptif d"un Mode Opératoire de Soudage (DAIOS)
Diocument decrivant en detzil les variables nacasszires 3 une application spacifique pour assursr la répetitivite.

Application :
En reprenant le plan de la « roue a auges =, vous remplirez le DRIOS i deszous. Laszsemblage zera la soudure des
Fap 101 at 102 (elecrode = 5§ SAFERES10 : E 423 BEH 32 H3), le préchauffage priz en cornpie sera de 200 =C.

EM IS0 13609-1 - 2004
Dezeriptif de hode Opératoire de Soudaze (DAOS)

Dieacriptif de mode operatoirs A8 SoUdmERE & ...ttt e e e e et e e e e e s e e
R Y Mathode de préparation ot de BEMOVEEE © v e e
Fabricant: ........... e e e .-

Désignstion du matérizn de base <
Epaizsenr du matarizn (mem} ...

MMode de transfart du metal e
Type d'azzemblaze ot type de souduare @ ...

BT g = t=) =3 g - o
Digtzilz de preparation da joint (Schema)* @ ... . Position desoudage @ .o

Schema de préparation Dizposition des passes

Diatails relatifs au sondage :

Pazze N Procidé ]]ilrufn:.inn Intensite | Tension 353:5?1: ‘i.'i}tessede Long. glect | Apport
metal A V Folarits devidage | Fondue St de
d apport du fil d’avance chaleur
Digzigmation du matsrian @ Zpport BT ELENGUIE T .. oL e e e e e e e e e e o e e e
Il S LR o e -
Graz de protection /fhux ;. endroit @ ... Antres mformations® Par @m0 .. e e
SHVETS [ ... balavage (largeur maximale de la paz=a) ...l
Diehit de gaz - androit - . Crzcillation : amplimda, frequence, temnps d arrst @ ... ...
SEVETE & oo Dratails sur la Sowdage pulsd . o
Type d'alecrode de ungstens/dimension o........... Dristamcs tBs COMTECLPIBTE Tt e o ent e e e e s e e
Dietzil de ggugegse ou de SuUpport SEVETs | ... . Deatail du soudage plasms S ..o e e
Température da préechauffage : ... ... Inclinsizon de letorche T oo

Temparatures snire PEsEes - ... ...
Post-chauffaze : . ...l
Trzitement thermique apres sondage o0 vieilliSsemsnn & oo .
Temps, Temperature, MMeéthode - oeeeeeee
Witesze de montée en temperature ef de refoidizsement™® - .

Temperatare de maintien du prechauffage : . ... ...

Fabricant : Mom, date ot SlZMatiilie © . oo o e e e e e o e e e e
* gi pécessaire
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