Membres de la commission de pré-validation:
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Membres de la commission de validation:

EN ' P

ACADEMIE e &)

DE LILLE HMANAuT

Liberté LN e

Egalité po y

Fratemité '

Bac Pro TCI  Session :2021 Epreuve E31 (deuxizme situation)

Fabrication d'un ensemble chaudronné
Coefficient 6

Pré-validé

Observations :

Non validé D

Intitulé du projet :

VAL-TCI-02-2022

Mat d'antenne

Documents & fournir a la commission de pré-validation :

Descriptif technique du projet (Obligatoire)
Plans d'ensemble et/ou définition (Obligatoire)
Calendrier prévisionnel du projet (Obligatoire)

Plan initial du projet
Autres documents (Organisation,...)

Folio .../ ...
Folio .../...
Folio: ../
Folio .../...
Folio .../...

Documents ressources fournis aux candidats (facultatif aux commissions) :

3D numérique du projet
Plan d'ensemble

Plans de définition
Extraits de normes

Documents liés aux procédures de sécurité et au respect de I'environnement
Descriptifs des moyens de contréle et de réalisation
Documents techniques numérisés (Dmos, Matieres,..)

A cocher

IEN STI
M.ROSIAU Denis

Date :

Signature :

Origine du projet :

[v]Industrie
[ ]Etablissement

Nombre de candidats (mini 2) :
3 Candidats 3 et 4

Equipe (1, 2, 3, 4)

Enseignant (s) en responsabilité (s) du projet:

Réalisation : Réalisation [ Réalisatio
M. Vogelaer , . Merli i n
9 [[] Construction M. Merlin [] Construction M. Quillet Construction
Noms et prénoms des éléves / apprentis
El: E2:
£3: E4:
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DDFPT de I'établissement : i 7%%?[? :2(]21 ))

VALENCIENNES

Mr FORT |
Gestionnaire: %”“Ssr'onnbﬁf,ewfa. o p . Signature]
Mr STIMON ¥ elles et Techi %

Chef d'établissement: Date :

Mr BRIAND

Nt G
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nstallation possible 2 FH@30
ler: HMA:34.40
2iéme: HMA:34.80

3 Antennes BYTEL 5G HT:1.00m
HBA: 32.70m- HMA: 33.20m- HSA:33.70m

Radome @1420 3 Antennes BYTEL HEPTABANDES HT:2.70m
Lg:46000 HBA: 29.50m- HMA: 30.85m

3 RRU 24600 + 1 RRUT800

rappe en résine pour une insfallafion fufurede

ois anfennes HEPT 2iéme Opérateur
5A:26.70

m
Azimutes & 120° (§1:90°-52:210°- §3:330°)

3 RRU 2100 + 1 RRU 700

2 RRU 900 + 2 RRU 800
Sk s 1 RRU 800 + 3 RRU 700

Lg:12000 Acier 5235 3 Coffrets Hybride

J'/lono AOP en option

Echelle principale a double montant

Tube @1420x8
Lg:12000 Acier 5235

Trappe de d'acceés pylone
Tube ©@1420x10
Lg:5000 Acier 5235

x2 Trappes enirée /sorlie coaciaux

Mise en situation:

Lorsque I'on passe un appel, le téléphone
mobile transforme la voix en radiofréquences
(ondes électromagnétiques) qui sont
transmises a I'antenne relais la plus proche.
L'antenne relais convertit I'onde
électromagnétique en signal électrique

L’entreprise ATF vous demande de fabriquer
un modele réduit afin de vous certifier sur
I’ensemble du projet.
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17 2 |Interface fixation échelle D $235 Tole ép. 3
16 2 |Interface fixation échelle G S235 Tole ép. 3
15 4 Support coaxial S235 Tole ép. 3
14 1 [Support interrupteur S235 Tole ép. 3
13 4 |Maintien caillebottis $235 Tole ép. 3
12 4 [Renfort frappe coax S235 Tole ép. 3
11 2 |Renfort trappe S235 Tole ép. 3
10 1 |Support caillebottis S235 UPN 80 (ép. 3)
9 2 |Cadre renfort trappe sortie coax S235 Tole ép. 3
8 1 |Cadre renfort tfrappe acces S$235 Tole ép. 3
7 16 |Gousset renfort T1 -T2 S$235 Tole ép. 3
6 2 |Gousset percé bride basse $235 Tole ép. 6
5 14 |Gousset bride basse $235 Tole ép. 6
4 1 |BrideT1-T2 S$235 Tole ép. 8
3 1 |Virole haute $235 Tole ép. 2.5
2 1 |Virole basse S$235 Tole ép. 4

1 1 |Bride basse $235 Tole ép. 8

Rep. | Nbre Désignation Matiere Observation
Masse totale = 187 kg
Bac Professionnel Technicien en Chaudronnerie Industrielle
Echelle: 1:25 Fpreuve E31.2

] ©

Mat d'antenne : éclaté

Durée : 70 H.

Session ; 2022

Mdat d'antenne

DT xx/xx

Produit d'éducation SOLIDWORKS - A titre éducatif uniquement.
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DETAIL A
SCALE 1:5
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Produit d'éducation SOLIDWORKS - A titre éducatif uniquement.
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TABLEAU DEBORD | t4pjequ & compléter pour les compétences abordées par le groupe d'apprenants (Groupe/projet).

EPREUVE U31 Pour chacune des compétences ci-dessous et en s'appuyant sur les compétences intermédiaires définies dans le référentiel de formation, indiquer les attendus pour le

(2éme SITUATION) groupe/projet en définissant les objectifs opérationnels qui devront €tre atteints en tout ou partie par le groupe d'apprenants lors des activités de projet.
SROJET DE 70 h Les compétences C6, C7, C12 et C13 sont évaluées lors de I'épreuve E32.1 (projet de 70h).

eures
Les autres compétences pourront €tre mobilisées et non évaluées lors du projet (E 31.2), exemple : C5 - préparer la fabrication de tout ou partie d'un ensemble

chaudronné ...
_ Ces compétences sont mobilisables lors du projet et peuvent servir comme aide a I'évaluation en utilisant un positionnement, Exemple C1, C4 et C5 pour I'épreuve E2.
Les temps alloués sont donnés a titre indicatif. Il ne s'agit pas d'un séquengage, les activités des éléves ou apprentis se faisant en femps masqué.
I | C- fableau est rempli d titre indicatif afin de répondre d I'esprit du projet, « le travail en mode collaboratif ».
Il ne doit pas faire apparaitre de répartition des activités, piéce a réaliser, ..., pour chacun des éléves ou apprentis.

Positionnement des membres du

. § g § _*qoz Moyens matériels g 2 g . e
0>) c ®© @ 5 s > o 2 o . . . . o
@ *§§ Les attendus 3% &t = g E < Suivi par I'’équipe pédagogique des activités du
S = T 2 . o o o . .
i} Es @ 3 numériques utilisés Shor S iene groupe / projet en fonction des attendus
(SI= F 5
Exemple de positionnement des membres du groujge / projet - (E1 = Eléve 1) E1-E3 E2
C1 - Rechercher une information dans une documentation technique, en locaflou a distance |\ J
Y
Classer, hiérarchiser des informations
Cl1 Rechercher sur support numérique
I'environnement de la piéce et ses
caractéristiques d'utilisation et techniques. DTw | DRy
m Cibler les organes importants dans la 3h Docs papier / numerique a a
fonctionnalité de | ‘ouvrage DTx | DRz
Cl.z2 Afin de définir les assemblages
nécessitant une attention particuliére
(montage isostatique, position et procédé
de soudage).
C2 - Formuler et transmettre des informations, communiquer sous forme écrite et orale
Aprés collecte des informations
spécifiques
ca1 A I'ouvrage définir un mini cahier des 2h
charges afin de sécuriser des cotes
fonctionnelles contraintes.
Etablir des trames sous format numérique ; fpi DTw | DR
— . Docs papier / numérique y
! C22 Sur Word, TopSOLID, Excel , power point 2h Trampe gossier @ fai(r]e) a a
g ) avec entéte de 'établissement, Logiciel bureautiaue
Il dénomination du projet, nom du 9 q DTx | DRz
candidat,......
Rechercher et établir un glossaire
c23 technigue et technologique en phase avec | 2 h
'ouvrage pour la rédaction du rapport de
projet.
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Présenter le dossier sous forme de

C24 synthése oralement avec un appuli 2h
Numeérique.
C3 - S'intégrer dans un groupe
Se positionner dans I'élaboration du projet
C31 et la fabrication de I'ouvrage en fonction 0.5h
de ses points forts en concertation avec
'équipe enseignants.
Etablir un prévisionnel individuel et
C32 collectif pour 'exécution du projet. 1h
( gantt, semainier, planification).
Cibler 'environnement des zones Plans, docs papier et numérique | T | DRy
o C 33 d’intervention et du matériel nécessaire 1h a a
oo ’ pour le déroulement du projet et planifier
w avec les autres projets les plages Logiciel bureautique DTx | DRz
d’occupation du parc machine.
Etablir un compte rendu a I'équipe
C34 enseignante en interaction avec celle-ci 1lh
des différentes taches et interventions sur
parc machine ou zone de montage.
Procéder a une réunion de synthese avec
C35 I'équipe et figer toutes démarches mis en 0.5h
ceuvre en amont.
C4 - Interpréter et vérifier les données de définition de tout ou partie d’'un ensemble chaudronné
C4.1 Les sous-ensembles et les éléments de 1lh
I'ouvrage sont identifiés.
C4.2 Le plan d’ensemble est analysé et 2h
compris.
C4.3 Les dessins de définition sont exécutésou | 3 h Plans, docs papier et
compléter. m]mérique DTw | DRy
o~ Extrait ou normes a a
N Topsolid et/ ou Solidworks | DT x | DR z
Cc4.4 Non demandé Oh Magquette numerique
Cc45 Non demandé Oh
C4.6 Non demandé Oh
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C5 - Préparer la fabrication de tout ou partie d’'un ensemble chaudronné

Cs51

Définir un planning de phases de chaque
sous ensembles par candidat et pour
assemblage final

( mode d’emploi) par I'équipe avec la
gestion des temps de production
(Graphe de GANT par candidat et par

équipe)

15h

C5.2

Définir la gestion des flux en fonction des
opérations spécifiques a la réalisation de
'ouvrage par chaque candidat en fonction
de la répartition et par I'équipe pour les
opérations finales.

1h

C53

Vérifier pour chaque candidat et par
I'équipe avec I'enseignant de la faisabilité
de chaque repére vis-a-vis de capacités
machine ou des contraintes
organisationnelles.

0.5h

C54

E2

Réaliser les fiches de phases et de
gammes des repéres suivants ...

6h

C55

Réaliser les graphes d’assemblages pour
chaque sous ensemble réalisé ainsi qu'un
graphe d’assemblage pour le montage de
'ensemble final de I'ouvrage par I'équipe.

1h

C5.6

Utiliser de la chaine humérigue pour les
débits et tracés...Développements
(enregistrement dxf)

Logitrace ou TopSolid (bibliothéque)

2h

Cb5.7

Définir les développé et les programmes
(enregistrement iso) TopSolid via
sheetMetal

2h

Plans, docs papier et
numeérique ...
Normes
Topsolid et / ou Logitrace /
sheetMetal

(Docs et tuto FS)

DT w

DT x

DRy

DR z

C6.1

Organiser et installer les postes de travail
Mise en place de montage isostatique ,
des différents procédé nécessaire a
'assemblage (poste de soudage en
adéquation avec les opérations et les
matériaux) , avec les EPI et EPC, les
différents moyens de manutention et de
stockage en amont et en aval.

1h

C6.2

Monter les outils et organiser le poste de
travail suivant les docs établis
précédemment (C5)

Réaliser les transferts des données
numériques (les CN).

1h

C6.3

Faire les réglages en suivant 'ensemble
des procédures et consignes.

1h

Outillage de fabrication
Outillage de contrdle
Le parc machine
Les EPl et EPC
La matiere d’'ceuvre
Les consommables
Les fiches machines
Les fiches sécurité
Les procédures
Les programmes des CN
Les plans, Les normes

Les fiches TP et différents docs

(C4/C5)

DT w

DT x

DRy

DR z
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C6.4

Vérifier et valider (aprés échantillonnage,
contrbles et corrections éventuelles)
'ensemble des réglages

Réaliser les différents TP suivant les
demandes et besoins des professeurs
Les postes de travail sont remis a I'état
initial.

Découper via clef USB (programmations
C5) et Utilisation OPTITOME 2 via piéce
préprogrammeée

Fabriquer suivant les plans, document
préparatoire (C5) et des DMOS

L’ensemble est conforme aux plans et au

1h

La matiére d’ceuvre
Les consommables
Outillage de fabrication
Outillage de contréle
Le parc machine
Les EPIl et EPC

. . Les fiches machines DTw | DRy
c71 dossier technique (C4et5) 18 h Les fiches §écurités 3 3
La sécurité des personnes, des matériels LeLsegrrc])g?rﬂlérses DTx | DRz
ainsi que la protection de I'environnement Les programmations des
sont respectées machines CN
Les temps de fabrications sont respectés Les fiches TIF;ees; gli?fg?ents docs
Les postes de travail sont remis a I'état (C4/Cs)
initial
C8 - Emettre des propositions d’amélioration d’un poste de fabrication
c8.1
H ’ .
2 [ Non demandé pour ce projet ]
% \ J
W cs2
C9 - Exploiter un planning de fabrication
coal1
Cc9.2
N A i ]
™ Non demandé pour ce projet
n )
c93
c94
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C101

Cc10.2

C10.3

C104

C10.5

Non demandé pour ce projet

C10.6

C 10.7

Cc10.8

C10.9

ci1i11

C1l1.2

C113
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C131

Organiser et installer les zones de
soudage avec les EPI et EPC les
différents moyens de manutention et de
stockage.

1h

C13.2

Les assemblages et le soudage sont
conformes aux plans, dossier technique et
aux DMOS / MOS (C4 et 5).

18 h

C133

Les éventuelles déformations sont
prévues ainsi que les contraintes

Les déformations éventuelles sont
reprises apres soudage

Les postes de soudage sont remis a I'état
initial

3h

C134

C13.6

Non demandé

Réaliser le contrble en cours de fabrication
en appliquant les procédures et en
choisissant le matériel de contrble
adéquat.

Oh

1h

C 137

Les moyens de contrbles sont adaptés a
l'ouvrage.

Oh

Outillage de soudage
Outillage de contrdle
Le parc soudage
Les consommables
Les EPI et EPC
Les fiches sécurité
Les procédures
Les normes, MOS DMOS

Les plans

Les EPI et EPC
Les fiches sécurité
Les procédures et fiches
contréles
Les normes, MOS DMOS
Les plans

DT w

DT x

DT w

DT x

DRy

DR z

DRy

DR z

Folio9/ ...
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