Membres de la commission de pré-validation:

Pré-validé Non validé

Observations :

E . . LIEVIN

ACADEMIE

DE LILLE I |

Libere? !n

Egaliré LYCEE HENRI DARRAS

Frateniité L YCEE DES METIERS DE LA CHAUDRONNERIE

Bac Pro TCI Session : 2022 Epreuve E31 (deuxiéme situation)

Fabrication d'un ensemble chaudronné
Coefficient 6

Membres de la commission de validation:

Intitulé du projet :
Station de réhabilitation H. D.
Projet N°01
ENSEMBLE DOSAGE

Pré-validé Non validé

Observations :

Documents a fournir a la commission de pré-validation :

Descriptif technique du projet (Obligatoire) Folio .../...
Plans d'ensemble et/ou définition (Obligatoire)  Folio .../ ...
Calendrier prévisionnel du projet (Obligatoire)  Folio .../...
Plan initial du projet Folio .../...
Autres documents (Organisation,...) Folio .../ ...

Documents ressources fournis aux candidats (facultatif aux commissions) :
3D numérique du projet

Plan d'ensemble

Plans de définition

Extraits de normes

Documents liés aux procédures de sécurité et au respect de I'environnement
Descriptifs des moyens de contrdle et de réalisation

Documents techniques numérisés (Dmos, Matiéres,...)

Origine du projeft :

/1 Industrie
[] Etablissement

Nombre de candidats (mini 2) :

IEN STI Date : Signature :

M.ROSIAU Denis

A cocher
04
X
X Enseignant (s) en responsabilité (s) du projet:
X [] Réalisation _ N Réalisation N Réalisation
X Vanleene N Construction Vanquickelberge [ ] Construction Polvent Decocq [ ] Construction
X Noms et prénoms des éleves / apprentis
CANDIDAT 1 CANDIDAT 2
Estimation du budget : 340 € TTC
Date : Signature :
DDFPT de I'établissement : are 'gnhatdre
Gestionnaire: Date : Signature :
Chef d'établissement: Date : Signature :

Foliol/ ...




MISE EN SITUATION GENERALE

L’ensemble des projets Bac Pro TTCI du lycée Henri Darras se fera sur la fabrication d’une nouvelle station de réhabilitation.
Cette réalisation s’articulera (hors passerelle et pieces servant a I’épreuve U32) en 8 projets éleves distinctifs

Le nombre total de candidats sur I’épreuve E2 est de 16

La nouvelle station aura pour but de mettre en scéne une unité de production de granulat obtenu par un filtre process dont les
fluides seront réchauffés en amont par un échangeur thermique afin d’avoir une hydrométrie a minima.

Les produits filtrés seront alors stocké dans une cuve tampon via un transport pneumatique (réhabilitation) pour subir un dosage
d’additif avant d’étre évacué dans un convoyeur a vis d’Archimede)

L’évacuation des produits pourra se faire suivant le volume de production demandé via une trémie doseuse.

Dans une situation optimale de production le produit sera évacué via 1 goulotte en vue de I’ensachage du produit a travers des
big bag.

ENTREE PRODUIT

VIS D'ARCHIMEDE
SA VITESSE REGULE LE DEBIT
DE SORTIE DU PRODUIT

SORTI PRODUIT AU DEBIT
NECESSAIRE POUR ENSACHAGE

Folio2/ ..
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Rep. M. Designation Matenau
| 1 Virole
2 1 Trarsition
3 | Raccordement Reclangulaire
& I Raccordement Reclangulaire incline
5 I Convoyeur
) 2 Bricde plate
7 2 Plat 30x5
B 2 Support palier vis
) I Couvercle convoyeur
10 2 Flanc U
11 2 Flanc
12 2 Plat 30x5 ig300
13 I Raccordement Rectangulaire fremie
14 2 Fanc transition cercle
15 2 Flanc transition
14 I Oblong
17 | manchette care
18 I Couvercie fremie
Echelle LP Henri DARRAS Nom
A3 Classe:
s Tréemie Doseuse et Convoyeur 00
am |

Folio4d /..




PROJET LIEVIN 2022 PLANNING
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TABLEAU DE BORD | Taplequ & compléter pour les compétences abordées par le groupe d'apprenants (Groupe/projet).

EPREUVE U31 Pour chacune des compétences ci-dessous et en s'appuyant sur les compétences intermédiaires définies dans le référentiel de formation, indiquer les attendus pour le
(2éme SITUATION) groupe/projet en définissant les objectifs opérationnels qui devront Etre atteints en tout ou partie par le groupe d'apprenants lors des activités de projet.
Les compétences C6, C7, C12 et C13 sont évaluées lors de I'épreuve E32.1 (projet de 70h).

PROJET DE 70 heures ) ~ o, ) ) . ) L L
Les autres compétences pourront tre mobilisées et non évaluées lors du projet (E 31.2), exemple : C5 - préparer la fabrication de tout ou partie d'un ensemble

chaudronné ...
_ Ces compétences sont mobilisables lors du projet et peuvent servir comme aide a I'évaluation en utilisant un positionnement, Exemple C1, C4 et C5 pour I'épreuve E2.
Les temps alloués sont donnés a titre indicatif. Il ne s'agit pas d'un séquengage, les activités des éleves ou apprentis se faisant en temps masqué.
I | Cc tableau est rempli a titre indicatif afin de répondre a I'esprit du projet, « le travail en mode collaboratif ».
Il ne doit pas faire apparditre de répartition des activités, piece a réaliser, ..., pour chacun des éleves ou apprentis.

. Positionnement des membres du
Moyens matériels :
groupe / projet

et

Les attendus Suivi par I'équipe pédagogique des activités du

groupe / projet en fonction des attendus

vocuments

techniques

uocuments
réponses

(7]
o
>
3
o
=
Q.
w

numériques utilisés

Compétences
intermédiaires
Tps alloués au
groupe / projet

Exemple de positionnement des membres du grouge / projet - (E1 = Eleve 1) E1-E3 E2

C1 - Rechercher une information dans une documentation technique, en localiou a distance \ J

Vous devez prendre en compte les
conditions de montage et de faisabilité
C 1.1 | afin de recenser les difficultés
techniques pour la bonne réalisation
du projet

Vous devez prendre en compte les
contraintes géométriques avec

Les tolérances sur la maquette
numérique et vérifier avec une doc
fournisseur la bonne définition des
matériaux en vu d’établir une 3H | Documents papier / numérique
nomenclature d’approvisionnement et
débit

E2

c1.2

Foliob/ ..




C2 - Formuler et transmettre des informations, communiquer sous forme écrite et orale

E31-1

ca1

Vous devez consigner sur documents
toutes difficultés qui peuvent
pénaliser le déroulement du projet
(faisibilité machine, assemblage,
contraintes géométriques,...) et définir
un mini CCTP en fonction de vos
recherche

2H

c2z2

Vous devez établir a partir du tableau
de bord projet, u,e trame afin de
renseigner celle-ci a chaque étape du
projet

Celle-ci vous servira pour la
soutenance oral de fin de projet

2H

cas

Au vu des indications techniques
données au lancement du projet vous
devez rechercher via internet tout le
vocabulaire nécessaire pour la
rédaction de votre soutenance afin
d’éclairer le jury

1H

C24

Vous devez élaborer votre dossier de
soutenance sous format numérique en
consignant toutes les taches
effectuées durant le déroulement du
projet

1H

Documents papier / numérique Trame dossier
(a faire)

Logiciel bureautique

C3-S

'intégrer dans un groupe

E 32

C 3.1

En vous réunissant et en s’appuyant
sur les points forts de chacun , vous
allez hiérarchiser les intervenants
suivant les domaines d’intervention
définis entre vous

0.5H

Cc3.2

En vous aidant du calendrier du
tableau de bord vous devez établir un
déroulement chronologique du projet
tant sous forme individuelle que lors
de votre travail collaboratif

1H

Plans, documents papier et numérique ...

Logiciel bureautique

Folio// ..




C3.3

Afin de fluidifier la production de
’ensemble des projets du lycée vous
allez définir votre zone de travail et
proposer aux enseignants pour la
gestion des flux des dates
prévisionnelles d’intervention sur les
machines

1H

C34

Vous rendez compte par écrit aux
enseignants de votre réflexion

1H

C3.5

En groupe projet avec I’enseignant
vous justifiez vos choix

0.5H

C4 - Interpréter et vérifier les données de définition de tout ou partie d’un ensemble chaudronné

E2

C41

Etude et préparation

A partir du plan général, vous
identifiez les sous ensembles que
vous avez en charges de réaliser

1H

C4.2

Vous rendez compte de la localisation
et de I'identification de chaque repéres
a I'enseignant

2H

C43

Vous établissez les plans de
définitions de chaque sous ensemble
et établissez une nomenclature
précise

3H

C4.4

Un plan d’une piéce simple est réalisé (modélisation courte)

NON OBLIGATOIRE

C4.5

Plans, documents papier et numérique ...
Extrait ou normes
Topsolid et / ou Solidworks

Maquette numérique

Folios/ ..




C4.6

C5 - Préparer la fabrication de tout ou partie d’'un ensemble chaudronné

E2

C 5.1

Etude et préparation

En vous aidant des travaux effectués
en C1-1 définir avec

Justesse sur document numérique un
planning de réalisation avec des
temps estimés ( gant , tom planneur,

)

1.5H

Ch.2

A travers un planning de phase vous
devez gérer les flux a travers les
différents postes de fabrication en
minimisant les flux (manutention,
stockage,...)

1H

C53

A vec I'’enseignant en amont de la
production sur machine ou de facon
numeérique vérifier en fonction de vos
capacités machine et outils diverse de
faisabilité des sous ensemble que
vous consignerez dans le dossier de
soutenance

0.5H

C54

Aprés synthése avec I’enseighant
vous établissez pour chaque sous
ensembles un gamme de fabrication
en indiquant les interventions et vous
établissez les différents contrat de
phase machine et montage en
indiquant tous les criteres nécessaires
a la réussite de votre production

6H

Plans, documents papier et numérique ...
Normes
Topsolid et / ou Logitrace / sheetMetal

(Documents et tutoriel FS)

Folio9 /..




C55

Vous établissez un schéma rateau
pour chaque repére et un schéma pour
I’'assemblage final en collaboratif

1H

Cb5.6

En vous servant des différents
logiciels (topsolid, profirst,
logitrace,...) vous devez réaliser les
développés necéssaires a
I'intervention sur machine et définir
toutes les imbrications pour votre
besoin matiere

2H

C5.7

C 6.1

Vous devez générer tous les
programmes liés au découpage

Vous mettez en place votre zone de
travail avec tous les points de
stockage, les plans de travail
nécéssaires, vous recensez et
identifier tout I'outillage recensés sur
les différents contrats de phases
(montage et machine)

2H

C6.2

A partir des contrats de phase
élaborés vous procédez au montage
des outillages nécéssaires en
respectant les consignes sécuritaires

1H

C6.3

Avec votre enseignant vous vérifier
I’exactitude de vos réglages a travers
des essais

1H

C6.4

Vous mettez en ceuvre les différentes
opérations de conformage, découpage
tout en gérant les flux défini en amont
(stockage avant et apres) et vous vous
assurer de la remise a I’état initial de
vos machines aprés opérations en
respectant I'aspect sécuritaire

1H

Le parc machine

Les EPl et EPC

La matiére d’ceuvre

Les consommables

Les fiches machines

Les fiches sécurité

Les procédures

Les programmes des CN
Les plans, Les normes

Les fiches TP et différents docs (C4/C5)

Folio10/ ...



C71

Vous procédez a travers les modes
opératoires spécifiques a votre
production mettre votre production
dans le respect des régles de sécurité
établies

6H

La matiére d’ceuvre

Les consommables

Outillage de fabrication Outillage de contréle
Le parc machine

Les EPI et EPC

Les fiches machines

Les fiches sécurités

Les procédures

Les normes

Les programmations des machines CN

Les plans

Les fiches TP et différents docs (C4/C5)

Folio11 /..




C 10.1

c10.2

C 103

C104

C10.5

C10.6

C10.7

C10.8

C 10.9

Folio12/ ...




C11 - Respecter les procédures relatives a la sécurité et au respect de I’environnement

C11.1

c11.2

C11.3

C11.4

E 32

C11.5

C11.6

C11.7

Outillage de soudage

Outillage de contrdle

A partir des shémas rateau établis

vous procedez a I'assemblage des Le parc soudage

différents repéres et sous ensemble Les consommables
C12.1 d|:| prc->je.t en SI:Iivant les consignes Los EP! ol EPG

sécuritaires ( écran, manutention,

balisage,...) et vous stockez de fagon Les fiches sécurité

ordonnée et dissociée dans une zone Les procédures

définie les piéces
Les normes, MOS DMOS

1H Les plans

Folio13/ ...




c122

A partir des DMOS et contrat de
phases définissant le procédé de
soudage et les indications sur les
cordons (continus ou alternés) vous
assemblez les piéces

17H

Cc123

Vous remédiez le cas échéant avec
'intervention de I'’enseignant aux
éventuelles déformation provoquées
par le soudages

3H

C 131

Avec des fiches contréle vous et les
plans de définition de chaque repéres
vous controlez a chaque opération et
étapes de la fabrication

1H

C13.2

Vous utilisez les moyens de contréle
adaptés a I’étape de fabrication
(machines et assemblages)

C 133

Vous effectuez le contrdéle dans une
zone adaptée (marbre machine, zone
sans soudeur, pas de proximité avec
les autres candidats)

C 134

Vous controlez I’ouvrage final de
facon collaborative et individuelle et
vous aidant du plan d’ensemble

1H

Les EPl et EPC

Les fiches sécurité

Les procédures et fiches controles
Les normes, MOS DMOS

Les plans

Folio14 /...




Vous renseignez les différents
contréles sur la fiche et signaler les
écarts constaté en fonction des
tolérances et décidez de I'incidence

C 13.5 | sur I'ouvrage final (cotes
fonctionnelles ou pas) en relation avec
votre enseignant 0.5H

Vous établissez une fiche de
C136 conformité ou non-conformité

Qui sera validée par votre enseignant

0.5H

Dans votre dossier de soutenance a
travers un rapport qui sera archivé
avec le dossier projet sur support

C 13.7 | numérique, vous consignez les
anomalies détectées et décidé en
concertation avec I’enseignant de la
conformité de votre projet

Folio15/ ...




