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Membres de la commission de pré-validation: 

 

 

   

 

Pré-validé          Non validé  

Observations :  

 

 

 

Membres de la commission de validation: 

 

 

   

 

Pré-validé              Non validé        

Observations :  

 

 

 

 

Documents à fournir à la commission de pré-validation : 

A cocher 

Descriptif technique du projet (Obligatoire)          Folio .../... x  

Plans d'ensemble et/ou définition (Obligatoire)     Folio .../... x  

Calendrier prévisionnel du projet (Obligatoire)      Folio .../... x  

Plan initial du projet                                               Folio .../...   

Autres documents (Organisation,...)                       Folio .../...   

   

Documents ressources fournis aux candidats (facultatif aux commissions) : 

3D numérique du projet x  

Plan d'ensemble x  

Plans de définition x  

Extraits de normes   

Documents liés aux procédures de sécurité et au respect de l’environnement   

Descriptifs des moyens de contrôle et de réalisation x  

Documents techniques numérisés (Dmos, Matières,…) x  

 

 

IEN STI 

M.ROSIAU Denis 

Date : 

 

 

Signature : 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Bac Pro TCI Session : 2022   Epreuve E31  (deuxième situation) 

Fabrication d’un ensemble chaudronné  

Coefficient 6 
 

Intitulé du projet : 

Cellule de réhabilitation 

 

Origine du projet : 
 

Industrie 

Etablissement 

Nombre de candidats (mini 2) : 

4 

 

Enseignant (s) en responsabilité (s) du projet : 

M. Avril 
Réalisation 

M. Bourgeois 
X Réalisation 

M. Hassaini 
X Réalisation 

X Construction  Construction  Construction 
 

Noms et prénoms des élèves 

E 1 :  E 2 : 

E 3 : E 4 : 

 

Estimation du budget : 235 € TTC 
 

DDFPT de l’établissement : 

M. THOMAS 

Date : 

 

Signature : 

 

Gestionnaire : 

M. LEHUT 

Date : 

 

Signature : 

 

Chef d’établissement : 

M. PIERRU 

Date : 

 

Signature : 
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TABLEAU DE BORD 

EPREUVE U31 

(2éme SITUATION) 

PROJET DE 70 heures 
Tableau à compléter pour les compétences abordées par le groupe d’apprenants (Groupe/projet). 
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Suivi par l’équipe pédagogique des activités du 

groupe / projet en fonction des attendus 

Positionnement des membres du 

groupe / projet 

NON 0 1/3 2/3 3/3 

      

C1 - Rechercher une information dans une documentation technique, en local ou à distance 1h30 

E
 2

 

C 1.1 
Rechercher sur support numérique 
l’environnement de la pièce et ses 
caractéristiques d’utilisation et 
techniques.  

1.5h 

Maquette numérique  

Plans 

Maquette 

3D 

DT 

Web 

Folio 

12 

type d’assemblage mécanique utilisé pour lier  deux éléments 

type d’assemblage soudé   

Réaliser une Fiche de débit pour la réalisation sur PC 

     

C 1.2 

Cibler les organes importants dans la 
fonctionnalité de l ‘ouvrage Afin de 
définir les assemblages nécessitant 
une attention particulière (montage 
isostatique, position et procédé de 
soudage). 

 

     

C2 - Formuler et transmettre des informations, communiqué sous forme écrite et orale 2h30 

E
 3

1
 -

 1
 

C 2.1 Identifier et renseigner les 
informations  

1h 

Documents papier  

+Logiciel informatique 

 

Maquette 

3D 

 

 

Remplir correctement les bordereaux de matière. 

Bon de commande : Tôles, Visseries,… 
     

C 2.2 Etablir les trames sous format numérique 
de votre choix 

0.5h 

 

     

C 2.3 
Rechercher et établir un lexique technique 
et technologique en phase avec le projet 
pour la rédaction du rapport 

0.5h 
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C 2.4 
Présenter le dossier sous forme de 
synthèse oralement avec un appui 
Numérique.  

0.5h 

 Expliciter votre implication dans le projet et lors de la 

fabrication      

C3 - S'intégrer dans un groupe  4h00 

E
 3

2
 

C 3.1 S’Identifier et se positionner en 
fonction de ses points forts 

0.5h 

Docs papier et numérique, 

logiciels 
 

Folio 

12 

Réaliser un planning simple de son travail au sein du projet : 

Réalisation d’un GANT succinct 
     

C 3.2 
Présenter oralement  la stratégie 
adoptée et moyens d’y parvenir 
(planning du projet) 

1h 

Se renseigner auprès des autres équipes sur occupation machines 

     

C 3.3 Planifier avec les autres projets les 
plages d’occupation du parc machine. 

1h 

Lors du passage CN d’un des candidats 

     

C 3.4 
Rendre compte à l’équipe 
pédagogique sur les actions menées 
sur le parc machine ou zone de 
montage 

1h 

Le référent doit rendre – compte succinctement. 

 
     

C 3.5 
Organiser une réunion d’avant-projet. 

0.5h 

Mettre sur papier : une répartition équitable et selon niveau des 

candidats      

C4 - Interpréter et vérifier les données de définition de tout ou partie d’un ensemble chaudronné 8h00 

E
 2

 

C 4.1 Les sous-ensembles et les éléments 
de l’ouvrage sont identifiés. 

1h 

Logiciels de DAO et FAO  DR 2 

 

     

C 4.2 Le plan d’ensemble est analysé et 
compris. 

2h 

 

En vous aidant du schéma d’installation, dire oralement le 

fonctionnement du système et interpréter la symbolisation d’une 

soudure 

     

C 4.3 
Réaliser l’ensemble des dessins de 
définition des repères suivants :    
REP5.02(a et b), REP5.03 (a et b) 

3h 

 

 

 

     

C 4.4 

Modéliser et faire contrôler par le 

formateur les repères suivant :   

REP5.02(a et b), REP5.03 (a et b) 

2h 

 

 

Les modélisations seront simplifiées au regard de l’étude 

     

C 4.5 Non demandé  
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C 4.6 Non demandé  

 

     

C5 - Préparer la fabrication de tout ou partie d’un ensemble chaudronné  14h00 

E
 2

 

C 5.1 
Définir un planning de phases de 
chaque sous ensembles par candidat 
et pour assemblage final 

1.5h 

Dossier ressources 

Abaques  

Documents support 

Maquette  

3D 

Logiciel 

Top 

Solid 

DR 2 

DR 3 

DR 4 

    L’ordonnancement des phases est pertinent. 

 
     

C 5.2 

Réaliser la nomenclature d’un 

élément du projet. 

 

1h 

Les opérations sont définies et correctement ordonnées. 

 
     

C 5.3 

Vérifier pour chaque candidat et par 
l’équipe avec l’enseignant de la faisabilité 
de chaque repère vis-à-vis de capacités 
machine ou des contraintes 
organisationnelles. 

0.5h 

Oralement ou sur feuille. 

     

C 5.4 
Etablir les fiches de phases et de 
gammes pour les repères suivants : 
REP5.02(a et b), REP5.03 (a et b) 

6h 

Le contrat de phase est correctement rempli 

     

C 5.5 

Faire un schéma râteau des sous-

ensembles et assemblage final par le 

groupe. 

1h 

 

     

C 5.6 

Concevoir les programmes des 

repères suivants : REP.4.01, 

REP.5.01 et REP7.02(enregistrement 

NC. ou DIN.) via TopSolid 

(sheetmetal)  

Faire contrôler et valider par le 

formateur 

2h 

 

     

C 5.7 

Réaliser le développement des 

repères suivants : REP.4.01, 

REP.5.01 et REP.7.01 avec un 

logiciel FAO TopSolid, 

Faire contrôler et valider par le 

formateur 

2h 

 

     

C6 - Configurer et régler les postes de travail  4h00 

E
 3

1
 -

 2
 

C 6.1 

Préparation et installation du/des 
postes de travail en toutes sécurité, 
avec EPI et EPC, et organiser un 
stockage en amont et en aval. 
 

1h 
Dossier ressources 

Abaques  
 DR 6 

 

     



 

Folio 22 / … 

C 6.2 

Monter les différents outils sur CN 
(PP.CN et/ou PG.CN, PL.CN) et faire 
les transferts. pour la réalisation du 
repère suivant : REP5.02(a et b), 
REP5.03 (a et b) 

1h 

etc  

     

C 6.3 
Paramétrage des différent CN (PP.CN 
et/ou PG.CN, PL.CN) pour la 
réalisation du repère suivant :  
REP5.02(a et b), REP5.03 (a et b) 

1h 

 

     

C 6.4 
Contrôler et Validation des réglages 
après pièces d’essais pour la 
réalisation du repère suivant :  
REP5.02(a et b), REP5.03 (a et b) 

1h 

 

     

C7 - Réaliser un ou plusieurs éléments de tout ou partie d’un ensemble chaudronné 18h00 

E
 3

1
 -

 2
 

C 7.1 

 
Réaliser la fabrication en respectant 
les EPI et EPC  
 
Ajuster, pointer et calibrer suivant la 
documentation. 
 
La réalisation est faite en toute 
sécurité  
 
Les contraintes délais, coûts… sont 
respectées. 
 
Les postes de travail sont remis à 
l’état. 
 
 

18h 

Dossier ressources  

fiches de phases  

paramètres machines  

outillages 

 

  

 

     

C8 - Émettre des propositions d’amélioration d’un poste de fabrication 

E
 3

1
 -

 1
 

C 8.1    

  

 

     

C 8.2    

 

     

C9 - Exploiter un planning de fabrication 

E
 3

2
 

C 9.1    

  

 

     

C 9.2    
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C 9.3    

 

     

C 9.4    

 

     

C10 - Réhabiliter tout ou partie d’un ensemble chaudronné sur chantier 

E
 3

2
 

C 10.1    

  

 

     

C 10.2    

 

     

C 10.3    

 

     

C 10.4    

 

     

C 10.5    

 

     

C 10.6    

 

     

C 10.7    

  

 

     

C 10.8    

 

     

C 10.9    

 

     

C11 - Respecter les procédures relatives à la sécurité et au respect de  l’environnement 

E
 3

2
 

C 11.1      
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C 11.2    

 

     

C 11.3    

 

     

C 11.4    

 

     

C 11.5    

 

     

C 11.6    

 

     

C 11.7    

 

     

C12 - Assembler les éléments de tout ou partie d’un ensemble chaudronné 14h30 

E
 3

1
 -

 2
 

C 12.1 

 
Préparation et installation du/des 
postes de travail en toutes sécurité 
pendant la fabrication, avec EPI et 
EPC, et organiser un stockage en 
amont et en aval. 
 

1h 
Maquette numérique 3D+DT 

Le parc de Soudage 

Outillage de soudage  

Les consommables Les EPI 

et EPC  

Les fiches sécurité  

 DMOS  

 

 
DR 5 

DR 6 

 

     

C 12.2 

Réalisation de la mise en place par le 
soudage des éléments suivants : 
REP5.02(a et b), REP5.03 (a et b), 
REP 5.01 et REP 4.01 respectant le 
dossier technique. 

10h 

 

     

C 12.3 
Réalisation du/des modes opératoires 
correctifs suite à une déformation 
envisagées si il y a. 

3h 

 

     

C 12.4 
Choisir  le mode de manutention 

adéquate.  
0.5h 

 

     

C13 - Contrôler la réalisation  4h30 

E
 3

1
 -

 2
 

C 13.1 Mettre en place une fiche de suivi de 
contrôle pendant la fabrication. 

1h 
Fiches d’autocontrôle 

+dossier ressources 

+marbre +matériels de 
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C 13.2 Utiliser les moyens de contrôle adapté 
en fonction des phases de fabrication. 

1h 

contrôle +fiches de poste, 

de sécurité 

DR 6 

DR 7 

 

 

 

 

 

DR 7 

 

     

C 13.3 Définir une zone de contrôle dans un 
environnent sécurisé et adapté. 

0.5 

 

     

C 13.4 
Effectuer un contrôle de conformité 
(géométriques, dimensionnels…) de 
la fabrication final. 

1h 

 

     

C 13.5 Etablir et analyser en groupe les 
problèmes de non-conformité. 

0.5h 

 

     

C 13.6 Consigner les degrés de gravité dans 
un procès-verbal de contrôle validé. 

0.5h 

 

     

C 13.7 
Archiver la traçabilité en respectant 
les procédures et les transmettes à  
l’enseignant. 
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