Membres de la commission de pré-validation:

Non validé

Pré-validé | |

Observations :

5:;:,@”.5 LYCEE DES METIERS
DE LILLE HENRI SENEZ

. : HENIN-BEAUMONT
Libereé
Egalité

Fraternité

Session : 2021 E'preuve E31 (deuxiéme situation)

Fabrication d'un ensemble chaudronné
Coefficient 6

Bac Pro TCI

Membres de la commission de validation:

Intitulé du projet :
TOTEMS
Ecoles primaires d'Hénin-Beaumont
Terrains d'entrainement du RCL

Pré-validé Non valide

Observations :
A cocher

Documents d fournir a la commission de pré-validation :
Descriptif technique du projet (Obligatoire) Folio,../... X
Plans d'ensemble et/ou définition (Obligatoire)  Folio .../... X
Calendrier prévisionnel du projet (Obligatoire)  Folio .../... X
Plan initial du projet Folio .../...
Autres documents (Organisation,...) Folio &./%.
Documents ressources fournis aux candidats (facultatif aux commissions) :
3D numérique du projet X
Plan d'ensemble X
Plans de définition X
Extraits de normes X
Documents liés aux procédures de sécurité et au respect de I'environnement X
Descriptifs des moyens de contréle et de réalisation X
Documents techniques numérisés (Dmos, Matieres,...) X

TEN STI Date :

M.ROSIAU Denis

Signature :

Origine du projet :

[ ] Industrie
Etablissement

Nombre de candidats (mini 2) :
6 Binomes + 1 apprenti

Enseignant (s) en responsabilité (s) du projet:

[] Réalisation (X] Réalisation [] Réalisation

M. FERNANDEZ M. DUHEM

Construction [] Construction [] Construction

Noms et prénoms des éléves / apprentis

DE COSTER Alexis / EMBARKI Walid BIELARZ Nathan / EL MAHJOUBT Ryad
VION Théo / WAKASS Sofian ELMOSTEFA Rabah / DANAPPE David
GALANT Lucas / OULD CHERIF Kylian

NUTTE Donatien / QUESTE Lucas GREBEAU Sylvain  (apprenti)
Estimation du budget : i 1 G
DDFPT de I'établissement : bdte: Sanggure |
2210\ 220
Gestionnaire: Date : \’—'/7% ture : ;
Chef d'établissement: Date : ure:
lz c O ( d 2-9 Z‘L /
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Calendrier 2021 — 1er semestre
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Présentation des différents modéles:

Origine du proiet:

Suite 3 la signature dune convention de pantenarniat entre 13 ville dHénin-Beaumont &t
le lyce professionnel Henri Senez, le directeur du service des bitiments, M. Sylvain
Allard nous 3 contacté pour étudier ensemble 13 faisabilté de 13 totems, qui seront

| X
instalies surls voine pres des etablissements scolsires, dans ke but de signaler ia
présence d'écoles primaires et d'enfants aux conducteurs des véhicules. .
M. Allard nous demande donc de lui proposer quelques modales pour qu'il puisse en |
fairz I3 proposition en commission municipale. N
Echanges d2 mails:

—— Mezzage ongn ~—--—-
Suer TOTEMS POUR ECOLES PRIMAIRES
Dute: Vendrod 22 Fénvrier 2019 12000 CET
De: "Duhem Régs”™ <rogs dubomBlac-ille £
Por: sdvanglrdfmane hoerbasmon &

Wksrg by

Comme comen, vous Foneres en poces jormes lez dSroms moddes de oem que nous
DONTS VOUS X ESaey.

Cozs ropozions zont rédissies durs nove dicier, dles roret Ben 3 mon avis daes lecaxde
podagogque dun raval on mode praet. of les compienoes mises en aruwre correspondent 3
oeles du dodme préoeré, le Bac Pro de Tednioon en Choudomerie ndustniale.

(3
ey

Jémes quEques résorves concoematt Faccepixion de oo fype de praet pr la commzzon dorge
dela viidsion des graets de 6] hares por Pévduxion dune prte du dpidme.

PIosoLr | 9>

Egdemen =r le it que nous ne porrrons e vous fournic de grarte costucier = nos
rédisxions. Gobdemen nous nous sommes inspré du gude dade 3 lapresoripton de mablier
uban (UNIFA), les dmengons, les épazsors o les proflés uilizés o srdmesionés por
pius de 0ide ¢l por respecks les normes en viguer concermestt 13 séourie, la saide o le
respoct des codes enromemeTIX o REIMONIUX.

R e ———

[ ———
Fvid NODINIAL0L

Jevous lazze done Fembaras du chox, mhésiter pys 3 me fyre prt de vos oifques comstrucives.

Coddenen

Rég= DUHEM
Profeszor de Choodorerie hdendle
Lycée Heri SENEZ

1
- Suevey
o
L
-

-

H
i A0
: I
e L wm E
= o
R 3 =
a3 Y ﬂm
5 m 2
= Hm.
2 w
=
&
=4
= BB =~ 2
JIAFPER PrRwos B PEE a W= =
SEESE IPPEO B kg o (o & .
SSERE EEe [§ Fhk Ha =)
EREE e keg |« £ @p D ="
“hdga %a°% [§ "B S
- W& 3 2 ws B =.
{ifgy  gggs 83 S o
Tffss  ESCE 5 B : @ L
mmmmm m,._,..._rm = B U 3 —
A VR - 8 = ] = = mm LI
. = - — |
fegfl e G g B OBE o0
nh..‘“ -...Mw... — - = .l_i.a .,_3
411 I = i 0
egt @ g = Sw
m. Fﬂ,. W .._1.. m .mm:_am.\\
z g8 = = g e
W.. WW. m W” mNm
= .Wﬁ._ e - m_aH
: ¥ N
_..._.-,.m...._ = i



TABLEAU DEBORD | fablequ & campléter pour les compéences abordées par le groupe diapprenants (Groupe/profet).

EPREUVE U31 Pour chacune des compétences ci-dessous et en s'appuyant sur les compétences intermédiaires définies dans le référentiel de formation, indiquer les attendus pour le
groupe/projet en définissant les objectifs opérationnels qui devront étre atteints en tout ou partie par le groupe d'apprenants lors des activités de projet.

Les compétences C6, C7, C12 et C13 sont évaluées lors de I'épreuve E31.1 (projet de 70h).

Les autres compétences pourront tre mobilisées et non évaluées lors du projet (E 31.2), exemple : C5 - préparer la fabrication de tout ou partie d'un ensemble

(2éme SITUATION)

PROJET DE 70 heures

chaudronné ....
- Ces compétences sont mobilisables lors du projet et peuvent servir comme aide a I'évaluation en utilisant un positionnement, Exemple C1, C4 et €5 pour |'épreuve E2.
Les temps alloués sont donnés a titre indicatif. Il ne s'agit pas d'un séquengage, les activités des éléves ou apprentis se faisant en temps masqué.
IRIESRECRSSEEEN  Co tableau est rempli a titre indicatif afin de répondre a I'esprit du projet, « le travail en mode collaboratif ».
Il ne doit pas faire apparaftre de répartition des activités, piece a réaliser, ..., pour chacun des éléves ou apprentis.

Positionnement des membres du

Moyens matériels
groupe / projet

ot Suivi par I'equipe pedagogique des activités du

groupe / projet en fonction des attendus

Les attendus

Epreuves
Documents
techniques
Documents

réponses

numeriques utilises

3‘—'
© -2
39
SHS:
=Eo
Ses
o 2
- o

Compétences
intermédiaires

Exemple de positionnement des membres du grouge / projet - (E1 = Eléve 1) | 163 E2

C1 - Rechercher une information dans une documentation technique, en locallou a distance \ J
Lecture de plan
Répertorier les matériaux utilisés
C 11 Identifier la matiére _ i
' Identifier les types d'assemblage, les Dossier Technique
procédés de soudage utilisés et les
N types de soudure DT1/8a 8/8
& Identifier les indications fonctionnelles ) s
Dossier numerique
C12 Rechercher les éléments et les
‘ assemblages qui peuvent nécessiter
une étude isostatique

G217

G222

C23

FolioS/ ...
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C5 - Préparer la fabrication de tout ou partie d’un ensemble chaudronné
C 5.1
Détail des activités
Ch52 Procédures
- Création de programme
TopSolid
C53
- Dépliage TopSolid
Elaborer sur TopSolid les fiches opérateur - Modification d'une
de mise en tole des elements Rep.2 et inscription
Rep.3
C54 Elaborer sur TopSolid les fiches opérateur -Extraction de plans
N ) de mise en barre des éléments Rep.1.1 et c : :
w Rep.1.2 - Elaboration fiche
opérateur Plasma
Elaborer sur TopSolid les fiches opérateur
des programmes iso des Rep.2 et des - Mise en téle TopSolid
Rep.3
-Mise en barre TopSolid
G55
Taches T1: Exploitation du
: : modeéle numérique
Déterminer les dépliages et créer les
C56 programmes iso des éléments de télerie Taches T2: Préparation
des documents
opératoires
C5.7

Détail des activités

C6.1 Organiser le poste de travail

Dossier Technique

DT 1/8 a 8/8

Monter les outils appropriés de la : )
torche plasma pour le découpage Dossier Numeérique

c6.2

Fiches opérateur

Introduire les bons paramétres
nécessaires aux reglages

C6.3

Taches T3: Débit Plasma

Folio7 /...
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c8.z2

C 9.1

G 9.2

C93

C94

C 101

C10.2

C10.3

C10.4

C10.5

C 10.6

C10.7

Folio9/ ..
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du chéssis
c12.2 Monter les éléments du gabarit sur la table

de montage Taches T9: Assemblage
Semelle - Renforts
C12.3 Assembler les éléments suivant le Taches T11: Vissage des
: procédé

Visser I'élément panneaux

Taches T12: Montage des
gabarits d'assemblage

Détail des activités

Contréler la réalisation E Yo
Compléter la fiche contréle qualité Taches T3: Débit Plasma

HD Optitum15hpc

Taches T4: Débit Cisaille
Guillotine

Taches T5: Débit
Poinconneuse CN Amada
AE255

Taches T6: Débit Scie a
ruban

Taches T7: Assemblage
du chassis

Taches T8: Découpage
Plasma trous du chassis

Taches T9: Assemblage
Semelle - Renforts

Taches T10: Assemblage
Chassis - Semelle
Renforts

Tache T11: Vissage des
panneaux

Folio 11/ ...






