Membres de la commission de pré-validation:

Non validé

Pré-validé | |

Observations :

5;]:3@,4.5 LYCEE DES METIERS
DE LILLE HENRI SENEZ

! i HENIN-BEAUMONT
Liberté
Egalité

Fraternité

Session : 2021 épr‘euve E31 (deuxieme situation)

Fabrication d'un ensemble chaudronné
Coefficient 6

Bac Pro TCI

Membres de la commission de validation:

Intitulé du projet :
POUBELLES CINEVILLE

Pré-valids | | Non validé

Observations :
A cocher

Documents a fournir a la commission de pré-validation :
Descriptif technique du projet (Obligatoire) Foliod./...
Plans d'ensemble et/ou définition (Obligatoire)  Folio .../...
Calendrier prévisionnel du projet (Obligatoire)  Folio .../...
Plan initial du projet Folio .../...
Autres documents (Organisation,...) Folio .5/
Documents ressources fournis aux candidats (facultatif aux commissions) :
3D numérique du projet X
Plan d'ensemble X
Plans de définition X
Extraits de normes X
Documents liés aux procédures de sécurité et au respect de l'environnement X
Descriptifs des moyens de contréle et de réalisation X
Documents techniques numérisés (Dmos, Matieres,...) X

IEN STI Date :

M.ROSIAU Denis

Signature :

Origine du projet :

[ ] Industrie
Etablissement

Nombre de candidats (mini 2) :
6 Binomes + 1 apprenti

Enseignant (s) en responsabilité (s) du projet:

[] Réalisation B4 Réalisation [] Réalisation

M. DUHEM

M. FERNANDEZ

Construction [] Construction [] Construction

Noms et prénoms des éléeves / apprentis

DE COSTER Alexis / EMBARKI Walid BIELARZ Nathan / EL MAHJOUBT Ryad
VION Théo / WAKASS Sofian ELMOSTEFA Rabah / DANAPPE David
GALANT Lucas / OULD CHERIF Kylian

NUTTE Donatien / QUESTE Lucas GREBEAU Sylvain  (apprenti)
Estimation du budget : o ) 6
Date : naturg :
DDFPT de I'établissement :
= | aulol 202 dﬁ@l—@/
Date : ign :

Chéfd' éTainss%menT: Date :

Folio1/ ..
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Calendrier 2021 — 1er semestre

Avril

Mars

10

12
13
14
15

17

19
20

21

22

24

26

27

28
29
30
31
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E £ 2ty 3
TABLEAU DEBORD i & compléter pour s compétences abordées par e groupe dapprenants (Groupe/projef)

EPREUVE U31 Pour chacune des compétences ci-dessous et en s'appuyant sur les compétences intermédiaires définies dans le référentiel de formation, indiquer les attendus pour le
groupe/projet en définissant les objectifs opérationnels qui devront tre atteints en tout ou partie par le groupe d'apprenants lors des activités de projet.

Les compétences C6, C7, C12 et C13 sont évaluées lors de I'épreuve E31.1 (projet de 70h).
Les autres compétences pourront tre mobilisées et non évaluées lors du projet (E 31.2), exemple : C5 - préparer la fabrication de tout ou partie d'un ensemble

(2éme SITUATION)

PROJET DE 70 heures

chaudronné ... .
_ Ces compétences sont mobilisables lors du projet et peuvent servir comme aide a I'évaluation en utilisant un positionnement, Exemple C1, C4 et C5 pour |'épreuve E2.
Les temps alloués sont donnés a titre indicatif. Il ne s'agit pas d'un séquengage, les activités des éléves ou apprentis se faisant en temps masqué.
SRS | Cc tableau est rempli & titre indicatif afin de répondre & l'esprit du projet, « le travail en mode collaboratif ».
Il ne doit pas faire apparaftre de répartition des activités, piéce a réaliser, ..., pour chacun des éléves ou apprentis.

Positionnement des membres du

Moyens materiels ;
groupe / projet

et

Les attendus Suivi par I'equipe pedagogique des activités du

groupe / projet en fonction des attendus

Epreuves
Documents’ |
techniques
Documents

réponses

numerigues utilises

Compétences
intermeédiaires
Tps alloués au
groupe [ projet

Exemple de positionnement des membres du groufe / projet - (E1 = Eléve 1) E1-E3 E2
C1 - Rechercher une information dans une documentation technique, en locallou a distance S J
Y
Lecture de plan
Répertorier les matériaux utilisés
C11 Identiﬁer la matiére . .
1 Identifier les types d'assemblage, les Dossier Technique
procédes de soudage utilisés et les types
o de soudure DT1/16 a 16/16
1] Identifier les indications fonctionnelles
Dossier numérique
C12 Rechercher les eléments et les :
§ assemblages qui peuvent nécessiter une
étude isostatique

Folio5/ ...
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C5 - Préparer la fabrication de tout ou partie d’un ensemble chaudronné

E2

C51
Ch2
C53
Elaborer sur TopSolid les fiches opérateur
de mise en téle des débits plasma du corps
du dessus et du tiroir
Elaborer sur TopSolid les fiches opérateur
de mise en téle des débits cisaille guillotine
du bac
Ch54
Elaborer sur TopSolid les fiches opérateur
de mise en barre des butées
Elaborer sur TopSolid les fiches opérateur
des programmes iso du corps, du dessus,
et du tiroir
@55
Déterminer les dépliages et créer les
C56 programmes iso des éléments de télerie
C57

Détail des activités
Procédures

- Creation de programme

TopSolid
- Dépliage TopSolid
- Modification d'une inscription
-Extraction de plans

- Elaboration fiche opérateur
Plasma

- Mise en téle TopSolid
-Mise en bharre TopSolid

Taches T1: Exploitation du

modele numérique

Taches T2: Préparation des
documents opératoires

Folio7/ ...
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C6.4

Taches T8: Poingonnage bacs

Taches T9A: Pliage sur PP
Durma des 5 éléments de
télerie

Taches T9B: Pliage sur PP
conventionnelle du fond

Taches T10: Assemblage Bac

Taches T11: Assemblage Tiroir
+ bac

Taches T12: Assemblage corps
+ dessus + fond

Tache T13: Vissage des
ensemble + butée

Taches T14: Débit combiné
fermoir + poignée

Taches T15: Assemblage
Targette

Taches T16: Assemblage tiroir
+ targette

Folio9/ ...
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Détail des activités

G111 Taches T3: Débit Plasma

Optitum15hpc

Taches T6: Débit Cisaille
G 11.2 Guillotine

Taches T4: Débit Poingonneuse
CN Amada AE255

G143 Taches T5: Débit Scie a ruban

Taches T7: Poingonnage

Folio11 /...
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Optitum15hpc

Taches T6: Débit Cisaille
Guillotine

Taches T4: Débit Poingonneuse
CN Amada AE255

Taches T5: Débit Scie a ruban

Taches T7: Poinconnage
butées

Taches T8: Poingonnage bacs

Taches T9A: Pliage sur PP
Durma des 5 éléments de
télerie

Taches T9B: Pliage sur PP
conventionnelle du fond

Taches T10: Assemblage Bac

Taches T11: Assemblage Tiroir
+ bac

Taches T12: Assemblage corps
+ dessus + fond

Tache T13: Vissage des
ensemble + butée

Taches T14: Débit combine
fermoir + poignée

Taches T15: Assemblage
Targette

Téaches T16: Assemblage tiroir
+ targette
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