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TABLE DE NOMENCLATURE

NO. 
ARTICLE DESIGNATION DESCRIPTION QTE

1 VIROLE TÔLE S235 EPS. 20/10 mm 1

2 TREMIE TOLE S235 EPS. 20/10 MM 1

3 BRIDE INF TÔLE EPS. 5 mm 2

4 PIED CORNIÈRE 30X30X3 S235 3

5 FOURURE TÔLE S235 EPS. 5 mm 3

6 PLATINE PIED TÔLE S235 EPS. 5mm 3

7 CONE EVACUATION TÔLE S235 EPAISSEUR 20/10 mm 1

8 TUBE EVACUATION TUBE DN 32 1

9 OREILLE DE LEVAGE TÔLE S235 EPS. 5 mm 3

10 PIQUAGE SUP TUBE DN 32 1

11 BRIDE LAT BRIDE RONDE EPS. 5 mm 1
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Produit d'éducation SOLIDWORKS. A titre éducatif uniquement.
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Projet : 

MACHINE
scie à ruban
Guillotine
plasma CN
poinçonneuse CN
poinçonneuse manuelle
plasma manuelle
Plieuse CN
Plieuse universelle
grugeuse
perceuse
cintreuse mingori
cintreuse à profilés
tig 1
tig 2
tig 3
tig 4
mig 1
mig2

ETUDE /DAO
GROUPE 1
GROUPE 2
GROUPE 3
GROUPE 4

semaine 14/14 h

semaine 6/14 h semaine 8/14 h semaine 10 /14 h semaine 12/14 h semaine 14/14 h

Planning d'occupation d'atelier
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MISE EN SITUATION : PROJET CUVE VIDE EAU  
 

 

 

 

Rôle De la cuve vide eau : 

Récupération de l’eau préchauffé du Boostherm par le piquage 10-11  

De l’eau froide est incorporé par l’entrée Rep. 3 afin de refroidir l’eau préchauffé.  L’eau ainsi refroidi est 
réincorporé par la sortie 8 vers le Boostherm. 

 


