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Tolérances générales ISO 2768 - mK -
Mécanosoudage - Classe B - NF E 86-050

Tolerie - Chaudronnerie
+ 0.5 mm/m avec tolérance mini + 0.3
ISO 2768-2 - H

TABLE DE NOMENCLATURE
ARNZE | DESIGNATION DESCRIPTION QTE
1 VIROLE TOLE $235 EPS. 20/10 mm 1
2 TREMIE TOLE S235 EPS. 20/10 MM 1
3 BRIDE INF TOLE EPS. 5 mm 2
4 PIED CORNIERE 30X30X3 5235 3
5 FOURURE TOLE $235 EPS. 5 mm 3
6 PLATINE PIED TOLE $235 EPS. 5mm 3
7 CONE EVACUATION TOLE $235 EPAISSEUR 20/10 mm 1
8 TUBE EVACUATION TUBE DN 32 1
9 OREILLE DE LEVAGE TOLE $235 EPS. 5 mm 3
10 PIQUAGE SUP TUBE DN 32 1
11 BRIDE LAT BRIDE RONDE EPS. 5 mm 1
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Pré-validé on validé
Observations : Reson Lrs #TTowbOS Bac Pro TCI Session : 2021 Epreuve E31 (deuxiéme situation)
plavwcot: Fabrication d'un ensemble chaudronné
Coefficient 6
Membres de la commission de validation: Intitulé du projet :
CUVE VIDE EAU
Origine du projet :
Pré-validé Non validé
: [ Industrie
Observations :
[X] Etablissement
Nombre de candidats (mini 2) :
2
A cocher
Documents a fournir @ la commission de pré-validation :
Descriptif technique du projet (Obligatoire) Folio .../...
Plalns;j'ensemble et/ou définition (Obligatoire) Folio ; Enseignant (s) en responsabilité (s) du projet:
Calendrier prévisionnel du projet (Obligatoire)  Folio .../... X Réalisation [] Réalisation [ Réalisation
Plan initial du projet Folio .../... GRAVELINE ] Construction THOBOLS X Construction [J Construction
Autres documents (Organisation,...) Folio ...7...

Noms et prénoms des éléves / apprentis

E 2 : CAMARA Mamadou

Documents ressources fournis aux candidats (facultatif aux commissions) :

E 1: PUIG Anthony

3D numérique du projet :
Plan d'ensemble ES: E4:
Plans de définition
Extraits de normes Estimation du budget : 423 € TTC
Documents liés aux procédures de sécurité et au respect de |'environnement
Descriptifs des moyens de contrdle et de réalisation Date : Signature :
Documents techniques numérisés (Dmos, Matiéres,...) DDFPT de |'établissement :

Gestionnaire: Date : Signhature :
IEN STI Date : Signature : ,
M.ROSIAU Denis Chef d'établissement: Date : £ Uel|U Signatyfe :

T UK _ 7
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TABLEAU DE BORD

EPREUVE U31
(2éme SITUATION)

PROJET DE 70 heures

——

Positionnement des membres du

g E g % Moyens matériels 2y 8 Crotine siolet
8 ¢ a S 32 9 e : . : v,
i% Les attendus 3 3 2 E g EE Suivi par I’équipe pédagogique des activités du
-_ | 2 o - - - i
§ g 2 3 numeériques utilisés 88° 8 groupe / projet en fonction des attendus
- = @
: : o ! 3 | Et-
Exemple de positionnement des membres du groupelf projet - (E1 = Eléve 1) Es E2
C1 - Rechercher une information dans une documentation technique, en local ofya distance \ J
Etablir une pré étude de I'ouvrage en
définissant les postes importants
c1.1 suivant les moyens techniques et
numériques a disposition (du centre _ . )
o~ de formation ou éventuellement de 2h Dossier techrjlc.]ue (papier et DT DR
w I'entreprise de I'apprenti) numérique)
Analyser et comprendre les
C1.2 indications techniques reprises dans
le dossier et faire des recherches en
cas de difficultés
C2 - Formuler et transmettre des informations, communiquer sous forme écrite et orale
. Etablir - un livre de bord
-un mini cahier des charges comprenant
c21 1H
Béte a cornes /pieuvre /validation des Documents techniques
fonctions /Flexibilité (papier et numérique)
X, Dossier technique DT DR
™ c22 Utiliser des outils numériques 2H
w disponibles POWER POINT
Employer un vocabulaire technique
C 2.3 | cohérent par rapport a 'ouvrage et sa 1H
faisabilité (en cas de termes spécifiques
donner la définition)

Folio2/ ...



Faire un POWER POINT et présentation
C 2.4 | de documents techniques si nécessaire | 4H

2 soutenances a blanc

C3 - S'intégrer dans un groupe

C 31

C3.2 PAS

INTEGRER

E 32

c33 DANS LE
PROJET DE

C3.4 70 H

Ei315

C4 - Interpréter et vérifier les données de définition de tout ou partie d’un ensemble chaudronné

Présentation de I'ouvrage et des
attendus de I'épreuve par I'équipe
pédagogique et le groupe

C4.1 1H

Vérifier avec I'équipe pédagogique la
C4.2 compréhension des indications 1H
précisées dans le dossier technique
(actions correctives si nécessaire) SOLIDWORKS

E2

Suivant le processus de fabrication
défini par le groupe modifier si TOP SOLID
C4.3 nécessaire les plans et tolérances 3H DT DR
avec l'aval de I'équipe pédagogique WORD
en justifiant les raisons et compléter
le livre de bord DOSSIER TECHNIQUE

Des modifications peuvent étre
apportées sur les plans avec 'aval de
I'équipe pédagogique en cas de
C44 difficultés techniques de réalisation, de 2H
respect de délai selon le plan
d’occupation machine et morphologie de
'ouvrage

Folio3/ ...




Cas |PASINTEGRER DANS LE PROJET
> | DE70H
Cag |PASINTEGRER DANS LE PROJET
~ | DE70H
C5 - Préparer la fabrication de tout ou partie d’un ensemble chaudronné
C5 1 Faire le graphe de processus suivant 1H

le plan d’occupation de I'atelier et le
planning de formation

Etablir en groupe avec l'aval de
I'équipe pédagogique le plan
d’occupation des machines afin de
C5.2 gérer le flux de fabrication (a partirdu | 0.5H
planning de formation et du graphe
de processus des différents
ouvrages) et établir des actions

correctives
C53 | BRAINSTORMING 0.5H SOLIDWORKS
TOPSOLID
Faire les fiches de phase des repéres
€54 pour I'ensemble des repéres (travail 2H PLASMA CN
~ de groupe) POINCONNEUSE CN DT | DR
w Faire graphe de montage des sous-
ensembles et ensemble et définir le cas PLAN
C55 échéant les méthodes d’assemblages 1H DOSSIER TECHNIQUE
entre éléments afin de respecter les
tolérances demandées (création de ATELIER
gabarit)
C5.6 Privilégier au maximum les machines oH

CN

Faire les plans et les imbrications
numériques des éléments composant
'ouvrage suivant les procédures de
C57 paramétrages des machines de débit 2H
(plasma CN et poingonneuse CN) faire
une pré validation auprés de I'équipe
pédagogique et effectuer un essai

Folio4/ ...




Paramétrer les machines suivant les

C6.1 réglages prédéfinis pour la réalisation 2H
des essais en respectant la sécurité
Faire des phases d’essai sur les ATELIER
C 6.2 | différents postes avant fabrication pour 1H Graphe de processus
validation des programmes numériques
Fiche de phases DT DR
C6.3 Contréle des piéces d'essai avec 1H PLANS
I'équipe pédagogique
HHPHpECagega FICHES MACHINES
C64 Validation ou actions correctives de 0.5H

'équipe pédagogique

c 7.4 |Réaliser les éléments de I'ouvrage en iEH ATELIER o | bR
' respectant les consignes de fabrications Plans. fiches de phases
et faire de I'autocontréle ) p
C8 - Emettre des propositions d’amélioration d’un poste de fabrication
C 8.1 PAS INTEGRER DANS LE
' PROJET DE 70 H
&)
™
w e PAS INTEGRER DANS LE
' PROJET DE 70 H
C9 - Exploiter un planning de fabrication
C 9.1 PAS INTEGRER DANS LE
' PROJET DE 70 H
C9.2 PAS INTEGRER DANS LE
' PROJET DE 70 H
c93 PAS INTEGRER DANS LE
' PROJET DE 70 H
C94 PAS INTEGRER DANS LE

PROJET DE 70 H

- C10 - Réhabiliter tout ou partie d’'un ensemble chaudronné sur chantier




PAS INTEGRER DANS LE
PROJETDE70 H

PAS INTEGRER DANS LE
PROJET DE70 H

PAS INTEGRER DANS LE
PROJETDE70 H

PAS INTEGRER DANS LE
PROJET DE 70 H

PAS INTEGRER DANS LE
PROJETDE 70 H

C 10.6

PAS INTEGRER DANS LE
PROJETDE 70 H

C10.7

PAS INTEGRER DANS LE
PROJETDE 70 H

Cc10.8

PAS INTEGRER DANS LE
PROJET DE 70 H

PAS INTEGRER DANS LE
PROJETDE 70 H

PAS INTEGRER DANS LE
PROJET DE 70 H

| C11.2

PAS INTEGRER DANS LE
PROJETDE70H

| C11.3

PAS INTEGRER DANS LE
PROJET DE 70 H

Folio6/ ...




114 PAS INTEGRER DANS LE
' PROJET DE 70 H
&5 PAS INTEGRER DANS LE
' PROJET DE 70 H
C 116 PAS INTEGRER DANS LE
| ' PROJET DE 70 H
|
| c11.7 PAS INTEGRER DANS LE
| ' PROJET DE 70 H

Définir dans I'atelier la zone d’assemblage

de I'ouvrage de chaque groupe en accord
avec l'équipe pédagogique en tenant

C121 compte des critéres de sécurité, de 0.5H

manutention et des impositions de

fabrication et de soudure

Assemblage des éléments en respectant les
procédures imposées dans le dossier

technique. Dans I'éventualité que la
C12.2 | soudure serait exécutée par un opérateur ne | 20H GHEEIER
faisant pas partie du groupe .Préciser le Plan d’ensemble
DMOS et préparer la procédure de soudage DT DR
suivant les consignes imposées DMOS
C12.3 Fairg dt_e I’autocontrt?le durant Ia} 1H gabarit
fabrication et gabarier un maximum
d'assemblage

Suivant la zone d’assemblage définie
dans I'atelier contréler la faisabilité de la
C12.4 | manutention de I'ouvrage et modifier si

necessaire avec I'aval de I'équipe
pedagogique en justifiant votre choix

Compléter les fiches de suivi de chaque

C13.1 élément suivant les modes opératoires de DOSSIER
fabrication précisés sur le graphe de
processus et les contrats de phase imposés. | 0.5H TECHNIQUE DT | DR
Emettre des actions correctives si ATELIER

nécessaire (A préciser également dans le
livre de bord)

Folio7/ ..



C13.2

Utiliser les moyens de controle a disposition

Gabarit /réglet /rapporteur d'angle/pied &
coulisse/métre a ruban /trusquin sur pied/
théodolite /niveau

1H

C13.3

La zone de contrdle sera située sur la
zone d’'assemblage de I'ouvrage

C13.4

Faire la fiche de contrdle de I'ouvrage
final en justifiant les actions correctives

0.5H

C135

Compléter le livre de bord suivant le constat
des différentes fiches de suivis de
fabrication et contréle en précisant le cas
écheéant des actions correctives

0.5H

C13.6

Compléter ou modifier -
les fiches de suivi / de contrdle /de
fabrication suivant les validations définies
durant la réalisation de 'ouvrage

0.5H

C13.7

Remettre a 'issue de la soutenance

-le dossier technique complet (y compris
toute la tragabilité de la fabrication) avec les
modifications éventuelles

- le livre de bord

Folio 8/ ...
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Projet : Planning d'occupation d'atelier

MACHINE semaine 6/14 h semaine 8/14 h semaine 10 /14 h semaine 12/14 h semaine 14/14 h

scie a ruban

Guillotine

plasma CN

poingconneuse CN

poingonneuse manuelle

plasma manuelle

Plieuse CN

Plieuse universelle

grugeuse

perceuse

cintreuse mingori

cintreuse a profilés

tigl

tig 2

tig 3

tig 4

mig 1

mig2

ETUDE /DAO semaine 6/14 h semaine 8/14 h semaine 10 /14 h semaine 12/14 h semaine 14/14 h

GROUPE 1

GROUPE 2




MISE EN SITUATION : PROJET CUVE VIDE EAU

Schéma de principe

Eau Chaude

Ballon
Boostherm
Chambre froide r c 'Régulation s
Y ompresseur o Résistance
d'appoint

| Eau préchauffée

Condenseur

Echangeur

Pompe

»

Arrivée
eau froide

{ ' 1 U A
Evaporateur

Capteur de pression Sonde température

Boostherm récupére 100% de la chaleur

Les récupérateurs traditionnels ne récuperent que la de-
surchauffe des gaz chauds, ce qui représente moins de
20% de I'énergie récupérable. Dans ce cas, la température
d'échange de chaleur est peu maitrisée : elle est haute en
été et basse en hiver.

Le récupérateur de chaleur Boostherm™ exploite la tota-
lité de la chaleur de condensation dégagée par le groupe
froid, ce qui permet de chauffer 'eau trés rapidement et

¥ A - d 55 OC 2 d TABLE DE NOMENCLATURE
d'assurer une temperature minimum de meme dans =
ARTIGLE DESKGNATON DESCRIBNIDN QTE
d itions difficil
es con 1t|0ns | clles 1 [vigoLe T8LE 5735 EPS. 20/ 10 mm 1
" 2 freeasie TOILE 3235 EPS. 20010 MM 1
E] [rRDE ne THLEERS S mm S
4 e CORNIERE 30:30x3 5236 3
[ fousuRe THIESZISERS. S mm 3
4 FLATRE PIED 105 LE 5238 RS, Smm 3
¥ JEENE EVACUATION TEHLE SR8 EPAIEUR 3V 1B mm |
a ruBE Evacialon TLIRE Dry 32 |
¥ [oREILLE DE LEVAGE TBIESTABERE S mm 3
10 [PrRUAGE SUP TURE DN 32 1
11 [ERIDE LAT BRIDE ROMDE EPS. & mm |
B (LR | A D20 Crkalion du plan THORGIS PR,
SnAKi5i el
a0y | el Date Désignation Dessinateur
D g
Tkt ek ghedia ey 60 375 mk - ry CUVE VIDE EAU THOECI Ph.
adnn st ek e - Clessim B - W5 E 86,050 i]fpl L=t Diate < 2000172001
FICRSNC C et b HE Flan s BETTCIZ/00 /51 Rel - Rew. 4 Page 2
0.5 mim{m VAR teietance mind 3 0.3 alberiange - 3 2 L y -2 i L ChE
B M saa5 o —noe Formali a3 | Echelle: 10

Cm plan st la propiéhé de TAFF| (| ne paut #ine mproduil ou ciffusé sons lew accard

Role De la cuve vide eau :

Récupération de I’eau préchauffé du Boostherm par le piquage 10-11

De I’eau froide est incorporé par I’entrée Rep. 3 afin de refroidir I’eau préchauffé. L’eau ainsi refroidi est
réincorpore par la sortie 8 vers le Boostherm.



